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Mortero de inyeccién WIT-VM 250 (Temp.°C de la base de anclaje 2 - 10°C):

Hormigén fisurado y no fisurado

Descripcion Contenido [ml] | Tipo de cartucho Aprobacién ETA | Art. N° U/E

cartucho de 330 mly canula de aplicacién 1
WIT-VM 250 330 (Para aplicacién con pistola 0893 003 1y Hand- ETA-12/0164 0903 450 202
yMax® * Art. N° 0891 007)
cartucho de 420 mly canula de aplicacién
WIT-VM 250 420 (para aplicacién conypistolo art. n°pO891 430 09) ETA-12/0164 e

WIT-VM 250:

Descripcion Art.-Nr. U/E

Pistola para cartuchos 330 ml 0891003 1

Pistola HandyMax® 330 ml 0891 007 1

Pistola WIT metal coaxial (420ml) 0891 430 09

Cénula mezcladora 0903 420 001 10

Extensién para cdnula mezcladora 10 x 200 mm 0903 420 004

Bomba de soplado 0903 990 001

Cepillo metdlico D: 15,5 mm 0903 489010 1

Cepillo metdlico D: 22 mm 0903 489 016

Varillas de anclaje de Acero Galvanizado y de acero Inoxidable de 5.8 y A4-70

-_:‘::1’? ...............

[~} Espesor max. |Longitud | Profundidad @ nomi- | Profundidad | Aprobaci- |Acero Galva- P.GITALTY'S U/E
pieza a fijar | total de anclaje nal del |del taladro on ETA nizado. Dure- V.CHON.GTHE
tg, [mm] L[mm] |h,[mm] taladro |hy2[mm] za:5.8 Art. N2

d, [mm]
20 110 80 80 5915108 110 AL RE ]

M8 60 150 10 5915108 150 E1AK Dl KT

- 1000 60-160 60-160 5916 008 999 ELTALMDIRE-10)
15 115 5915110115 ELAEVALREE
30 130 20 20 5915110130 AKP AN KD
M10 65 165 12 5915110165 ELAEWALRLE
90 190 5915110190 FELTAKWALNE )
- 1000 60-200 60-200 5916010999 ELTALNE X124
10 135 5915112135 ELAEPIPAEER
35 160 5915112160 FELTAKWAVALD)

M12 85 210 110 14 110 5915112210 FELAEWAVIAL)
125 250 5915112250 FLAKWAVPYEEE 10
175 300 5915112300 AP AP ]

- 1000 70-240 70-240 ET2/>0164 5916012999 [LLALRRPLLL)
20 165 5915116 165 ELAEWACRLE
45 190 5915116 190 ELAEWACREL)

M16 85 230 125 18 125 5915116 230 FEFAEPAL PR
105 250 5915116 250 ELTAKWAL- WL
155 300 5915116300 LA AL 3]0 ]

- 1000 80-320 80-320 5916016999 ELTALRMBLR LA
20 220 5915 120 220 PANW ¥y D]
M20 60 260 170 o4 170 5915 120 260 F1AKWyIldy )
100 300 5915 120 300 [L°A F-3 o J{o]o)
- 1000 90-400 90-400 5916 020 999 E-LTALNPLX 1L
15 260 210 210 - 5915 224 260 5
M24 55 300 28 5915 124 300 FLTAKWyZ (i)
- 1000 96-480 96-480 5916 024999 ELALRMPLEL A
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WIT-VM 250, HORMIGON ﬂ

Rango de Temperatura: 24°C1 /40°C 2)
Base de anclaje: Hormigén seco y himedo
Resistencia del hormigén: C20/25

Hormigén fisurado y no fisurado: Datos de capacidad y Valores Caracteristicos de Instalacién.
(rangos de temperatura de 50°C/80°Cy 72°C/120°C mirar ETA-12/0164)
(base de anclaje: Taladro lleno de agua, mirar ETA-12/0164)

mendada 3), (Para anclaje indivi-

Métrica M8 M10 M12 M1é6
Profundidad de anclaje efectiva hes [mm] 60 ‘80 ‘160 60 ‘90 ‘200 70 ‘110‘240 80 ‘125 ‘320
Hormigén fisurado
F det .. tral A. Galvanizado, 5.8 N,y [kN] 24 |32 (64 |37 |56 [125(58 |91 |19,7/8,8 |[13,7]35,1
verza ge fraccion cenfral ' Galvanizado, 8.8 | N, [kN] 24 |32 |64 |37 |56 (12558 |91 197 13,7 35,1
recomendada (), (Para anclaje .
individual sin influencia de borde). oSt Inoxidable A4

y HCR

A. Galvanizado, 5.8 V., [kN] 51 |51 |51 (86 |86 |86 |120(120(12,0]21,1]22,3|22,3
Fuerza de cortante reco- A. Galvanizado, 8.8
mendada (@), (Para anclaje indivi- - Javanizaco, <.
dual sin influencia de borde). Acero Inoxidable A4

y HCR
Hormigén no fisurado
i de traccis ral A. Galvanizado, 5.8 | N, [kN] 72 |86 |86 |90 [134[138[11,7]19,7]20,0]14,4]280]37,1
verza de fraccion cenira’  I'A. Galvanizado, 8.8 | N,y [kN] 72 96 13890 |13.4]21,9]11,7]197 319|144 280595
recomendada ), (Para anclaje -
individual sin influencia de borde).  Kastptd Inoxidable A4

y HCR
E d tant A. Galvanizado, 5.8 V. [kN] 51 |51 |51 |86 |86 |86 |120(120(12,0]22,3(22,3|22,3
verza ¢e corlante reco- A.Galvanizado, 8.8 |V, [kN] 86 |86 |86 |13,1]13,1[13,1]19,4]19,4[19,4|30,6|36,0 36,0

dual sin influencia de borde). ;\‘:E; Inoxidable A4 Vo [kN]

@ nominal taladro do [mm] 10 12 14 18
Profundidad del taladro/ Profundidad de anclaje ho/het[mm] |60 [80 [160[60 [90 [200|70 [110]240|80 [125]320
Distancia minima al borde Crmin [mm] 40 50 60 80

Distancia minima entre ejes Smin [MmM] 40 50 60 80

Espesor minima del soporte B [mm] 100[110[190 100120230 100140270116 [161][356
@ taladro de la pieza a fijar di < [mm] 9 12 14 18

Par de apriete anclaje Tinst < [Nm] 10 20 40 80

* HandyMax® es una marcar registrada por SORATON, S.A.
1) Méxima temperatura a largo plazo.
2) Mdéxima temperatura por un breve periodo de tiempo

3) Considereando un coeficiente de seguredad de Yf=1.4. Con una combinacién de fuerzas de traccién y cortante, con influencias al borde, por favor, observe la EOTA Technical Report TR029 , Design of Bonded Anchors”.

12 01 0148




MWE 05/16 © Wiirth Espaiia. Prohibida su reproduccién. Impreso en Espaiia.

ww WURTH

WIT-VM 250, HORMIGON ﬂ

Resistencia del hormigén: C20/25

Rango de Temperatura: 24°C 1) /40°C 2
Base de anclaje: Hormigén seco y himedo

Hormigén fisurado y no fisurado: Datos de capacidad y Valores Caracteristicos de Instalacién.
(rangos de temperatura de 50°C/80°C y 72°C/120°C mirar ETA-12/0164)
(base de anclaje: Taladro lleno de agua, mirar ETA-12/0164)

recomendada ©), (Para anclaje
individual sin influencia de borde).

Acero Inoxidable A4

y HCR
A. Galvanizado, 5.8

Vzul [kN]

29,3 34,9 |132,2 (50,3 [50,3

(%] M20 M24 M27 M30
Profundidad de anclaje he¢[mm] [90 [170[400 [96 [210[480 108 [240 [540 |120 [270 |600
Hormigén fisurado

- A. Galvanizado, 5.8 | N, [kN] 12,2 [23.3 [549 [13,4 [34,6 [79,0 [16,0 |52,5 [109,5]18,8 [63,4 |133,3
Fuerza de traccién central A. Galvanizado, 8.8 | N, [kN] 12,2 [23,3 [549 13,4 [346 |79,0 [160 52,5 [118,1|18,8 |63,4 |145,9

38,5 (65,7 (65,7

45,1 80,0 |80,0

Fuerza de cortante reco-

mendada B), (Para anclaje indivi-
dual sin influencia de borde).

Hormigén no fisurado

A. Galvanizado, 8.8

Acero Inoxidable A4
y HCR

Vzul [kN]

34,5

42,0 42,0 42,0

A. Galvanizado, 5.8

Nzul [kN]

171 58,1 18,9 |61,0 |83,8

22,5 (74,5 |109,5

26,3 |188,9 (1334

Fuerza de traccién central
recomendada (), (Para anclaje
individual sin influencia de borde).

Fuerza de cortante reco-

mendada 3), (Para anclaje indivi-
dual sin influencia de borde).

A. Galvanizado, 8.8 | N, [kN]

Acero Inoxidable A4

y HCR

A. Galvanizado, 5.8 |V, [kN] 34,9 (34,9 (34,9 (452 |50,3 |50,3 |54,0 |65,7 (65,7 |63,2 [80,0 (80,0
A. Galvanizado, 8.8 |V, [kN] 41,1 |56,0 |56,0 |45,2 |80,6 |80,6 |54,0 [105,1]105,163,2 [128,0/128,0

Acero Inoxidable A4
y HCR

42,0 42,0

@ nominal taladro do [mm] 24 28 32 35
Profundidad del taladro/ Profundidad de anclaje | ho/he[mm] [90 [170]400 |96 [210]480 | 108240 [540 [120]270 [600
Distancia minima al borde Crin [MM] 100 120 135 150

Distancia minima entre ejes Smin LMM] 100 120 135 150

Espesor minima del soporte huin [mm] [ 138218 [448 [ 152266 [536 [ 172[304 [604 [190]340 [670
@ taladro de la pieza a fijar di<[mm] |22 26 30 33

Par de apriete anclaje Tinst <[Nm] | 120 160 180 200

1) Méxima temperatura a largo plazo.
2) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo

3) Considereando un coeficiente de seguredad de Yf = 1.4. Con una combinacién de fuerzas de traccién y cortante, con influencias al borde, por favor, observe la EOTA Technical Report TRO29 , Design of Bonded Anchors”.

Tiempo minimo de curado

Temperatura en la base de Ti L. . Tiempo min. curado en hormi- | Tiempo min. curado en hormi-
anclaje iempo méximo de trabajo gon seco gén humedo
>-10°CY 90 min 24 h 48 h

>-5°C2 90 min 14h 28h

>0°C2 45 min 7h 14h
>+5°C2 25 min 2h 4h

2+10°C2 15 min 80 min 160 min
>+20°C2 6 min 45 min 90 min
>+30°C2 4 min 25 min 50 min
>+35°C2 2 min 20 min 40 min

> +40°C3 1,5 min 15 min 30 min

* HandyMax® es una marcar registrada por SORATON, S.A.

1) Méxima temperatura a largo plazo.
2) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo

3) Considereando un coeficiente de seguredad de Yf = 1.4. Con una combinacién de fuerzas de traccién y cortante, con influencias al borde, por favor, observe la EOTA Technical Report TRO29 , Design of Bonded Anchors”.

Componentes del sistema Wiirth

12 01 0149




MWE 06/18 © Wiirth Espafia. Prohibida su reproduccién. Impreso en Espaiia.

w WURTH

RESINA ANCLAJE WIT-VM 250, MAMPOSTERIA m Resina de mortero viniléster

de dos componentes. Sin

Ladrillo perforado, ladrillo macizo, estireno

hormigén celular.

Fijacién individual:
Ladrillo perforado, ladrillo macizo, hormigén celular.

Cartucho Coaxial de 330 ml incluye canula
mezcladora.

Para aplicacién con pistola 0891 003 1 y HandyMax® *
Art. N° 0891 007.

Cartucho coaxial de 420 ml incluye canula mezcladora.
Para aplicacién con pistola art. N° 0981 430 09

ALLROUNDER Ji
WIT-VM 250 ;

Barra de anclaje WIT-AS
Acero gd|vunizado /./ HCR (Bajo pedido especial)

Tamiz Redecilla plastico WIT-SH

Certificaciones Homologaciones |Ensayo Certificado NSF/ANSI 61 o
Inportante: la perforacién de

ladrillo y bloque en modo rotacién sin
percusién de impacto permite mejoras

Para su uso como un adhesivo

de anclaje en hormigén o

W mamposteria para aplicaciones

Mamposteria solida y perfora- tOd"I.IO ’5°|"-.’J° ydperforudo Directo a las llamas en contacto con agua potable
ia6 ormigén aireado A

da y hormigén celular (b,c,d) g y dlimentos

Aprobacion Mamposteria
Técnica Europea Resistencia al fuego

cargas admisibles

1. Campo de aplicaciéon * Gran estabilidad térmica.Temperatura ambiente después del curado total:
e Aprobada para mamposteria (ETA- 13/1040): Ladrillo macizo (CB), ladrillo -40°C a +120°C.
solido arenisca (SSLB), ladrillo perforado verticalmente (VPB) y * Anclaje seguro en bloques macizos y perforados.
hormigén ladrillo perforado arenisca (PSLB). Bloque macizo y * El anclaje puede colocarse en juntas de ladrillos.
ladrillo macizo de , Bloque macizo y ladrillo macizo de hormigén ¢ Libre de cargas expansivas, permite menor distancia entre taladros.
aligerado, azulejos techo, bloque hueco de hormigén aligerado, * Los cartuchos se pueden ufilizar hasta la fecha de caducidad indicada sustituyendo la
hormigén dligerado/celular. cdnula mezcladora y cerréndolo de nuevo con tapén de cierre.
* También puede ufilizarse para uso de anclajes en hormigén fisurado y no fisurado
(ETA-12/0164) y para barras de refuerzo postinstaladas (ETA -12/0166). 3. Caracteristicas
* Anclaje por unién entre mortero de inyeccidn, tamiz, varilla de anlaje o casquillo de * Mamposteria ( ladrillo macizo y perforado, hormigén celular ): Aprobacién Técnica
rosca interna (DDU) y soporte de anclaije. Europea ETA- 13/1040.
* También recomendada para: bloque de hormigén hueco y hormigén aligerado. ¢ Acero galvanizado, acero Inox. A4, HCR acero resistende a la alta corrosién:
* Adecuado para asegurar estructuras de madera, estructuras metdlicas, estructuras homologacién de consfruccién Z-21.8-2003.
metdlicas, perfiles metdlicos, piedra natural, consolas, rejillas, objetos sanitarios, * Dimensionamiento: ver homologacién Z-21.8-2003.
tuberias, lineas de cableados, etc. * Resina de mortero viniléster de dos componentes. Sin estireno
¢ Temperatura de la base de anclaje durante el montaje y endurecimiento: -10°C a
2. Ventajas +40°C (hormigén celular a partir de +5°C).
* Segin protocolos sanitarios para equipos de hosteleria y alimentacién. * Temperatura de transporte y almacenamiento (cartucho): +5°C a +25°C.
* Libre de estireno y especialmente indicado para anclajes en ladrillo perforado, * Caducidad minima en almacenaie (lugar fresco, seco y protegido de luz): 18 meses.
mamposteria.

Instrucciones de colocacion

12010150
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WIT-VM 250, MAMPOSTERIA m

WIT -VM 250 mortero de inyeccién (Temperatura en la base de anclaje 2 -10°C, hormigén celular 2 +5°C): Ladrillo macizo y perforado,
hormigén celular.

o=
aR
2
8

2
SE
EX

Contenido

Descripcion [ml] Tipo de cartucho Aprobacién ETA Art.-Nr. U/E

Cartucho de 330 ml y canula de aplicacién incluida. 1

WIT-VM 250 | 330 (Para aplicacién con pistola 0891 003 1 y HandyMax® | ETA-13/1040 0903 450 202 12
* Art. N° 0891 007)
WIT-VM 250 | 420 cartucho de 420 ml y canula de aplicacion ETA-12/0164 0903 450 205 ]

(para aplicacién con pistola art. n° 0891 430 09)
WIT-VM 250 Accesorios
Descripcién Art.-Nr. U/E
Pistola para cartuchos 330 ml 0891003 1 1
Pistola HandyMax® 330 ml 0891 007 1
Pistola WIT metal coaxial (420ml) 0891 430 09
Cénula mezcladora 0903 420 001 10
Extensién para cdnula mezcladora 10 x 200 mm 0903 420 004
Bomba de soplado 0903 990 001 1
Set 2 cepillos de limpieza (D:15 mm y D: 23 mm) 0903 990 002 1
Mamposteria: tamiz / redecilla WIT SH
Descripcion @ nominal | Profundi- |Profundidad |Compatible con | Métrica Aprobacién Art.-Nr. U/E

taladro dad talad- | de anclaje hef | varilla de anclaje ETA
dO[mm] |rohl[mm] |[mm] WIT-AS

WITSH 12/50 |12 55 49 M6/50, M8/50 ETA-13/1040 090344 121 |20
WITSH 18/95 |18 100 93 M8, M10, M12 M6, M8 090344180 |10

Mamposteria: Varillas de anclaje de Acero Galvanizado WIT-AS, Dureza 5.8.

ez
(] Long. Espesor | Sin redecilla/tamiz Con redecilla/tamiz Compatible | Art. N2 U/E
total max. @ Nominal | Profundidad | Profundidad | @ Nominal | Profundidad | Profundidad | Redecilla
I[mm] | piezaa |taladro de anclaje | taladro taladro de anclaje | taladro WIT-SH
fijar dy [mm] h [mm] h, [mm] d, [mm] h [mm] h, [mm]
te [mm]
M6/50 65 10 8 49 55 12 49 55 12 x 50 0903 451 061
M8/50 65 10 10 49 55 12 49 55 12 x50 0903 451 071
110 10 0903 451 081
M8 120 20 10 93 100 18 93 100 18 x 95 0903 451 082
140 40 0903 451 083
120 16 0903 451 101
Mm10 140 36 12 93 100 18 93 100 18 x 95 0903451102 | 10
160 56 0903 451 103
125 20 0903 451 121
145 40 0903 451 122
M12 165 0 14 93 100 18 93 100 18 x 95 0903 451 123
225 120 0903 451 124
M12,88 |255 150 14 93 100 18 93 100 18 x 95 0903 451 125

12 01 0151
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Datos de rendimiento: Mamposteria, anclaje individual (Rango de temperatura 50°C2/80°C3).
Para resistencias a la compresién minimas, modulacién de los bordes y separaciones axiales, segin la Normativa Técnica Europea ETA-13/1040

Tipo de soporte Dimensiones del |Clase de Resistencia minima | Fzul [kN]1)4) (Proceso de medicién B,
soporte [mm] densidad |acompresién [N/ | Anclaje sin infuencia de borde)
enbruto | mm2] [H] ... Taladro percusién
[kg/dm3] [D] ... Taladro rotacién
Varilla de anclaje WIT-AS M6/50, M8/50 M8, M10, M12
Casquillo de rosca interna
WIT-IG (en DDU) M6, M8
Redecilla/tamiz WIT-SH Sin . 12/50 Sin tamiz 18/95
tamiz
::dl:::c:iysﬂll:::lo\l;f; R 22,0 28 0,29 [H] 0,86 [H]
DIN18]539EN771-3 (2240x 115x71) |7 (10, 20 mirar ETA) ! !
Ladrillos y bloques sélidos 0,21 [H]
de hormigén normal V >NF 4 c,.y =100 mm
(Bisoclassic) (2240x115x71) |27 (2 mirar ETA) 018 [H] 0,29 [H]
DIN 18152-100,EN 771-3 C..v =250 mm
Ladrillos y bloques sélidos 0,36 [H]
de hormigén normal V =NF >10 4 0,18 [H] c..y =100 mm
(BisoBims) (2240x 115x71) |~ (2 mirar ETA) g 0.36 [H]
DIN 18152-100, EN 771-3 C,y =250 mm
Bloque hueco de hormigén 1 6DF 4
ligero >0,7 . 0,18 [D]
DIN 18151, EN 771-3 (498 x 240 x 238) (2 mirar ETA)
Bloque hueco de hormigén 16DF 4 8’2 ]=[|ng)0 mm
ligero 7K Hbl (EN 20,8 . e
7713 7.17 1-504501 (495 x 240 x 238) (2 mirar ETA) 0,43 [D]

' C,y =100 mm
Bloque hueco de hormigén 4 0,21 D]
ligero 498 x 300 x 248 20,45 . -
715218 (2 mirar ETA) Cey = 100 mm

. 0,21 [D]
:::::e hueco de hormigén 12DF s 4 c.y= 100 mm
DIN 18151 EN 771-3 (490 x 175 x 238) ! (2 mirar ETA) 0,29 [D]
' c.y=250mm
Bloque solido de hormigén
ligero, Vbl 20.624DF 224DF 20,6 2 0,36 [H]
DIN 18152
Bloque solido de hormigén 16
121,412DF >12DF >1,4 . 0,54 [H]
DIN 18153 (12 mirar ETA)
L. ol 2499 x 175 x 249 20,35 1,6 0,21 [D]
hormigon celular ARG, [499x175x249 |>0,4 2 0,29 D]
’ 2499 x 175x249 20,6 7 0,54 [D]

1) Se han considerado los coeficientes parciales de seguridad de autorizacién de las resistencias, asi como un factor de seguridad parcial de los efectos de yF = 1,4.

2) La temperatura méxima a largo plazo
3) La temperatura méxima de corto plazo

4) La geometria matriz tiene que ser ajustado con la Aprobacién Técnica Europea ETA-13/1040

12 01 0154



	12 01 0147
	12 01 0148
	12 01 0149
	12 01 0150
	12 01 0151
	12 01 0154

