ww WURTH

m m Resina de mortero

2 componentes, base
de poliéster y libre de
estireno

Fijacion individual:

Hormigén no fisurado y mamposteria.
Cartucho tubularfilm de 300 ml
incluye canula mezcladora.

Para aplicacién con pistola de silicona
Wit pm-200 Art. N2 0891 000 003, pistola

Art. N2 0891 003 1 y HandyMax® *
Art. N° 0891 007.

* Adecuado para asegurar estructuras de madera, estructuras metdlicas, perfiles

Certificaciones e metdlicos, consolas, rejillas, objetos sanitarios, tuberias, lineas de cableados, etc.
Aprobacién Aprobacién X
Tecnica Europea Tecnica Europea 2. Ventajas
* Libre de estireno y especialmente indicado para anclaijes en ladrillo
Opcién 7 Mamposteria solida y perforada perforado, mamposteria.
Para hormigén no fisurado y hormigén aireado (b,c) * Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad indicada

susfituyendo la cénula mezcladora y cerréindolo de nuevo con tapén de
cierre.

3. Caracteristicas
* Hormigén no fisurado: Aprobacién Técnica Europea ETA-12/0569.
* Mamposteria ( solida y perforada ): Aprobacién Técnica Europea

Aplicacion ETA-13/0037.

¢ Aprobada para mamposteria de: Ladrillo macizo (CB), ladrillo solido arenisca * Temperatura de la base de anclaje durante el proceso y endurecimiento:
(SSLB), ladrillo perforado verticalmente (VPB) y ladrillo perforado arenisca (PSLB). -5°C a+25°C.

* Aprobada para hormigén no fisurado, zona de compresién del hormigén * Temperatura ambiente después del curado fotal: -40°C a +40°C.
(C20/25 hasta C50/60). * Temperatura de transporte y almacenamiento (cartucho): +5°C a +25°C.

* También recomendada para: bloque de hormigén hueco y hormigén * Caducidad minima en almacenamiento adecuado: 9 meses.
aligerado.

Instrucciones de colocacién
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Mortero de inyecciéon WIT-PM 200 (temperatura de la base de anclaje 2 - 5°C): m

Mamposteria(ladrillo solido y perforado) y hormigén no fisurado
Descripcién Contenido Tipo de cartucho Aprobacién ETA Art. N2 U/E
WIT-PM 200 300 ml cartucho de 300 mly canula de aplicacion ETA-12/0569 5918 242 300 1/12

(para aplicar con pistola de siliconal) ETA-13/0037

Descripcién Art. N° U/E
Pistola para cartuchos 0891 000 003 1
Pistola WIT 0891003 1 1
Pistola Handymax®* 0891 007 1
Cénula mezcladora 0903 420 001 10
Extensién para cdnula mezcladora 0903 420 004 10
Bomba de soplado 0903 990 001 1
Set 2 cepillos de limpieza (d:15 mm y d: 23 mm) 0903 990 002 1

Mamposteria: Datos de capacidad y Valores Caracteristicos de Instalacién

Diametro de anclaje M8 M10 M12 M16
SIN SH WITSH 12 | Sin SH WITSH 16 | WITSH 16 | Sin SH WIT SH 20 | Sin SH WIT SH 20
x 80 x 85 x 130 x 85 x 85

Ladrillo sélido > CB 28 N, [Kn] 0.86 1.0 08 |10 1.43 071 - 1.29

v, [Kn] 0.86 10 086 |10 1.43 071 - 1.29
Ladrillo sélido arenisca 2 SSLB 20 N, [Kn] 171 1.43 171 | 1.43 1.43 2.0 . 171

v, [Kn] 1.14 1.43 1.0 1.14 1.43 1.43 - 1.43
Ladrillo perforado verticalmente > VPB 12 N_.. [Kn] - 0.43 - 0.57 0.86 - 1.0 - 1.0

v, [Kn] - 0.43 - 057 071 - 1.0 - 1.0
Ladrillo arenisca perforado > PSLB 12 N_.. [Kn] - 1.0 - 0.86 1.29 - 0.86 - 0.86

Vv, [Kn] - 071 - 071 071 - 071 - 071
@ nominal taladro d, [mm] 10 12 12 16 16 14 20 18 20
Profundidad del taladro h_2 [mm] 80 85 90 90 135 100 90 100 90
Profundidad de instalacién del tamiz h . =[mm] - 80 - 85 130 - 85 - 85
Profundidad efectiva del anclaje h_ = [mm] 80 80 90 85 130 100 85 100 85
@ taladro de la pieza a fijar d,s[mm] 9 9 12 12 12 14 14 18 18
Par de apriete anclaje t .S [mm] 2

Hormigén no fisurado: Datos de capacidad y Valores Caracteristicos de Instalacién

Diametro de anclaje M3 M10 M12 M16 M20 M24
Fuerza a traccién central recomendada a 24°C/40°C (anclaje individual, hormigon no fisurado) ;‘;g‘é'“‘[;:g]gcz 64 139 139 19.8 29.8 377
Acero v, [Kn] 5.1 8.6 120 [223 349 |503
galvanizado, 5.8 24°C 1/40°C2
Fuerza a cortante recomendada (anclaje individual, hormigén no fisurado) W-VI-A/S
Acero inox, A4-70 V. o [Kn] 5.9 9.2 13.7 25.2 39.4 56.8
W-VI-A/A4 242°C '/40°C2
@ nominal taladro d, [mm] 10 12 14 18 24 28
Profundidad del taladro/Profundidad de anclaje h_/h_ [mm] 80 90 110 125 170 210
Distancia al borde minima c .. [mm] 40 50 60 80 100 120
Distancia entre eje minima S ., [mm] 40 50 60 80 100 120
Espesor minimo del soporte h_. [mm] 110 120 140 160 215 260
@ taladro de la pieza a fijar d, s [mm] 9 12 14 18 22 26

* HandyM: es una marcar registrada por SORATON, S.A.
1) Méxima temperatura a largo plazo.
2) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo.

Componentes sistema Wisrth
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