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SISTEMA DE INYECCION, ACERO CINCADO, OPCION 1

Datos de capacidad
Diémetro anclaje [en mm] M8 M10 M12 Mi1é6 M20 M24 M30
I het 60-96 | hey 60-120 | hy;70-144 |he80-192 |hy90-240 |h.96-288 | he 120-360
8 £ | Zona de traccién (hormigén fisurado | g  [kN] = | 43°C3/60°Cs 47-97 6.4-15.3 6.7-18 8.6-25.9
88 o 8§ |C20/252),(s23hyc21.5hy) C20]25 2 - - -
_E_ 3 = £ 43°C3/72°C4 42-8.6 5.6-134 58-154 7.4-222
BE S5 o
g g ; _§ 'S | Zona de compresién (hormigén no 43°C3/60°C* | 5.7-8.6 7.1-13.8 9.4-19.4 13.6-32.6 14.7-41 16.2-55.4 22.6-86.6
§ 8 3= 3 |fisurado C20/252), (s 23 hy, c 2 1.5 hy)
20 2% 43°C3/72°C4 | 5.1-8.1 6.4-12.7 8.4-17.2 12-28.7 13.5-35.9 16.2-51.7 22.6-75
850 ” = | 43°C2/60°C*
S =8 | Zona de traccién (hormigén fisurado | Vrec. [kN] = B B B B B - B
8 88 2 | C20/257), [c2 10 hy) €30/252 [ 11.3-12 153-222 | 18.8-349 | 24.1-50.3
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R
£ 0o 0C3 /40°
E .E_'g £ ¢ | Zona de compresién (hormigén fisu- 43°C3/60°CH 51 8.6 12 223 349 45.2-50.3 63.2-80
£t £3¢ . . . . .2-50. 2-
28 g é < rado C20/25 2), (c2 10 hy) 43°C3/72°C+
M to Flector r dado Mrec [Nm] 10.9 21.1 37.1 94.9 185.1 320 641.7
Caracteristicas
Distancia entre ejes mini Semin [Mm] 40 [ 50 [ 60 [ 80 100 [120 [150
Distancia al borde mini Cmin [mm] 40 [ 50 | 60 | 80 100 [ 120 [ 150
Espesor minimo del soporte h i [mm] het+ 30 mm = 100 mm het+ 2 do
Profundidad efectiva de anclaje hes [mm] 60-96 60-120 70-144 80-192 90-240 96-288 120-360
Diametro taladro do [mm] 10 12 14 18 24 28 35
@ taladro de la pieza a fijar d¢ < [mm] 9 12 14 18 22 26 33
Par de apriete Tinst < [Nm] 10 20 40 80 120 160 200
@ cepillo de limpi D = [mm] 12 14 16 20 26 30 37
Limpieza del taladro M8 -M16: soplado x2, cepillado mecdnico x2, soplado x2
M20 - M30: soplado x2 con aire comprimido (6 bar), cepillado mecdnico x2, soplado x2 con aire comprimido (6 bar)
Cepillo de limpieza (acero) Art.N® U/E=1 - - [ 0905499003 |- - [ 0905499008 | Spedial order
Adaptador para taladro Art. N2 U/E=1 -
Extension Art. N2 U/E=1 -
Plantillas de diametros Art. N2 U/E=1 -
WIT-DD Boquilla aire comprimido
Bomba de soplado Art. N2 0903 489 217
P Art. N2 U/E=1 Bomba de soplado: Art. N° 0903 990 001 Racor roscado aire comprimido:
Art. N° 0903 489 291
WIT-SDD tubo: Art. N2 0699 903 7
Dimensiones del anclaje
Diametro del anclaje M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Profundidad efectiva del anclaje het [mm] - | 80 - |90 - | 110 - |125 - 170 - | 210
olo|o|lo|lvw|lolyv olwvlo o o olo|o olo|o
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Denominacién 8\\838388K"&’Q3388385“—,’88338"—73 3
SIRIZIZ 1228|222 |2|2|e|2|ala|lala|w|Z|elele|2|e|e
— || Q| % || Q||| %= === || %[22 % |22 x|a|la| =
XV |lolo([o|o|o|a|d|d|[d|d|d|o(d |V VvV |V |o|lolo|o|T ||| =
w| || |—|=|=|=|=|—|—~| ||| —~|—|=|~|~|~| ||| N | & ||| N
S|z |||zl .
) 0o o wl oo n o oo °o|e o g
- - ® 1 ™| 9| = o | & n S AR =3 H
q q - - - - - =~ - - N @ K ®
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Acero galvanizado, 5.8 Art. N = -= - =l i -= -= e o 1
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Varilla roscada con lonitud de corte
con certificado de aceptacién 3.1 3
segin EN 10204 Au
Acero galvanizado, 5.8
e e e
Unidad de envasado U/E o|lo|lo|o|o|o|o|o|o|olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|vw|o|o|o|nv|v|wv
Cartucho de resina WIT-PE 500 Art. N® Cartucho de resina de 385 ml (incluye 1 mezclador estdtico): Art. N° 0903 480 001 U/E: 1/12
Pistola de aplicacién Art. N2 U/E=1 Pistola manual para cartucho de 385 ml: Art N° 0891 009
Canula mezcladora Art. N2U/E=10 0903 488 101
Prolongacié lador y ad lor de _ 0903 488 122 U/E=20
inyecciéon i Art. N° ?g?namtls: :3; mU/E 20 16 mm dia., L=2m
Componentes sistema Wiirth
1) Se ha tenido en cuenta los coeficientes de seguridad de resistencia 2) El hormigén tiene una armadura normal. Puede haber valores més
de las piezas definidas en la homologacién, asi como un cosficiente de  elevadas en hormigones més resistentes.
- yf =1,4. En caso de combinacién de cargas de traccién y transversales, 3) Méxima temperatura a largo plazo.
A en caso de influencias periférica y grupo de anclajes, se ruega observar 4) Méxima temperatura por un breve periodo de tiempo.
4 EQTA Ensayo Técnico TR029.
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RESINA ANCLAJE WIT-PE 500
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Sistema de inyeccion
WIT-PE 500

Acero galvanizado,
Opcion 1 con WIT-PE 500
mortero de inyeccion
para trabajar con la pistola de

aplicacién, Art. N° 0891 009
Fijacién individual:
Hormigén fisurado y no fisurado

Acero cincado
WIT-PE 500, para uniones de

armadura postinstaladas, véase

Certificaciones

Aprobacién
técnica europea
Opcién 1

Para hormigén
Fisurado y no fisurado

* KK

Mirar permiso Z-21.8-1834

1. Campo de aplicacién

¢ Adecuada para cargas medias y altas.

¢ El anclaje puede ser utilizado, con Aprobacién Técnica Europea, en hormigén
normal armado y sin armar de resistencia C20/25 como minimo y C50/60
como mdximo, segin norma EN 206:2000-12.

¢ Anclaje con Aprobacién Técnica Europea en hormigén fisurado (M 12 hasta
M24 - zona de traccién) y en hormigén no fisurado (M8 hasta M30 - zona
de compresién).

¢ El anclaje puede ser utilizado para fijacién de cargas principalmente estdticas
(ej. peso propio, instalaciones, soportes) o cuasi-estdticas (ej. barandillas).

¢ Montaje en hormigén seco o himedo y en taladros llenos de agua.

¢ Lo temperatura de la zona de aplicacién no debe exceder de +24°C o +43°C,
brevemente +40°C, + 60°C o +72°C.

¢ Para uso en hormigén <C20/25 y piedra natural resistente a la presién (sin
aprobacién).

 Varilla de acero cincado adecuado para zona interiores secos.

¢ Apto para fijaciones en estructuras metdlicas, perfiles de metal, consolas, placas
de anclaje, barandillas, estructuras de madera, vigas, efc.

Instrucciones de colocacién

Limpieza del orificio del taladro

Limpiar el orificio del taladro: 2 x soplar, 2 x cepillar
mecanicamente, 2 x soplar.

Para M20 o superior, soplar el taladro con aire comprimido
usando la boquilla adecuada.

2. Ventajas

* Profundidad de anclajes variables

* El anclaje de inyeccién es recomendado para uso en hormigén fisurado (zona
de traccién ) y hormigén no fisurado ( zona de compresién ).

* WIT PE-500 Resina de Anclaje puede ser utilizado para uniones de armadura
postinstaladas (ETA-07/0313,2-21.8-1834).

* Una vez endurecida sella, en gran medida, el agujero de perforacién.

* Fijacién con baja presién de expansién permite distancias pequefias entre
anclajes y al borde del hormigén.

* Herramientas de limpieza féciles de usar para conseguir una limpieza éptima
que permite la sujecién de altas cargas.

* Los cartuchos se pueden utilizar hasta la fecha de caducidad indicada
sustituyendo la cénula mezcladora y cerrdndolo de nuevo con tapén de cierre.

3. Caracteristicas

* Fijacién mediante unién entre mortero, varilla de anclaje y base de anclaje.

* Aprobacién Técnica Europea: ETA-09,/0040 para fijaciénes en hormigén
fisurado y no fisurado.

* Dimensionado conforme con EOTA Informe Técnico TR 029 “Disefio de anclajes
de fijacién”.

* Varilla roscada con longitud de corte, con test de aceptacién cert. 3.1 segin
EN10204.

* Temperatura de transporte y almacenaije (cartucho): +5°C hasta +25°C.

* Caducidad minima en almacenamiento adecuado: 24 meses
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