Mapefioor,
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SISTEMA EPOXIDICO MULTICAPA, SIN DISOLVENTES,

PARA PAVIMENTACIONES INDUSTRIALES DE 3 A 3,5 mm DE ESPESOR

Productos a utilizar:

Primer SN - Mapefloor I 300 SL - Quarzo 0,5 - Quarzo 0,25

DESCRIPCION

MAPEFLOOR SYSTEM 32 es un
sistema epoxidico multicapa con el que
es posible realizar pavimentaciones
industriales de elevadas resistencias
quimicas, impermeables a los aceites y
otros agentes agresivos, resistentes a
frecuentes limpiezas, al desgaste
causado por las carretillas y por
vehiculos en movimiento y con un
marcado efecto antideslizante.

Los revestimientos realizados con
MAPEFLOOR SYSTEM 32 aportan,
ademas, un buen aspecto estético.

CAMPOS DE EMPLEO
Revestimiento de pavimentaciones
industriales expuestas a trafico medio
y pesado, como almacenes, garajes y
aparcamientos cubiertos, zonas de
trafico intenso de carretillas
elevadoras y de carretillas elevadoras
eléctricas robotizadas (A.G.V),
laboratorios y supermercados.

MAPEFLOOR SYSTEM 32 se usa en:
e Industrias quimicas y farmacéuticas, en
las areas destinadas a la elaboracion

y/o al almacenamiento.

e Industrias alimentarias, en las areas
asignadas a la produccién y en las
destinadas al almacenamiento de
productos, sobre superficies expuestas
a trafico medio - pesado y en zonas de
elaboracién con presencia de mucha
agua.

e Almacenes mecanizados, en todas las
areas.

e Centros comerciales, en las areas de
intenso transito peatonal y en las zonas
de movimientos pesados sobre ruedas,
con tréfico intenso.

e [ndustrias mecanicas, talleres,
mecanizaciones pesadas, en todas las
areas.

e | ocales asépticos, en las zonas
destinadas a depdsito y en las zonas
donde sea necesario tener un efecto
antideslizante.

e L ocales estériles, laboratorios y
hospitales, a excepcioén de salas
blancas y de quiréfanos.
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PRESTACIONES Y VENTAJAS

e Efecto antideslizante.

e Seguro para el ambiente, ya que no contiene
disolventes.

¢ Duradero, porque se caracteriza por una
elevada resistencia al desgaste y a la abrasion
causadas por el continuo transito y los
frecuentes lavados.

* Resistente a la mayor parte de los agentes
quimicos, como &cidos diluidos, aceites y
carburantes.

e Gracias a sus Optimas caracteristicas
mecdénicas es idéneo, también, para
revestimientos en industrias de mecanizaciéon
de metales y en talleres.

¢ Facilmente lavable, desinfectable y
descontaminable por lo que resulta muy
indicado en la industria alimentaria, sobre todo
en las zonas expuestas a trafico pesado y en
las areas destinadas a elaboracién, incluso en
presencia de mucha agua.

¢ Permite obtener superficies continuas y planas,
con un 6ptimo aspecto estético y con elevadas
caracteristicas funcionales.

* Reduce los tiempos de intervencién y, en
consecuencia, de cierre de la instalacion.

e Optima relacion coste - prestaciones.

RESISTENCIAS QUIMICAS

Los pavimentos revestidos con MAPEFLOOR
SYSTEM 32 resisten a:

¢ 4cidos minerales diluidos, tipo clorhidrico,

nitrico, fosférico y sulfirico; tienen una limitada
resistencia a los acidos organicos (ver tabla de
resistencias quimicas en la ficha técnica de
MAPEFLOOR | 300 SL);

e dlcalis, incluso el hidréxido de sodio en una
concentracion del 50%, y los detergentes
normalmente utilizados para la limpieza de los
pavimentos, incluso en concentraciones del
20-30%, siempre que no contengan granos
abrasivos.

e azlcares, incluso en contactos frecuentes;

® aceites minerales, gasoleo, keroseno y
gasolina.

COLORES

MAPEFLOOR SYSTEM 32 esta disponible en
19 colores RAL: ver colores MAPECOLOR
PASTE para MAPEFLOOR | 300 SL.

RENDIMIENTO

Los consumos abajo indicados deben tenerse en
cuenta si el ciclo ha sido aplicado a una
temperatura comprendida entre +15°C y +25°C,
sobre una superficie lisa y compacta de
hormigén acabado al cuarzo y sometido a un
pulido con muela diamantada o a un ligero
granallado. Superficies méas rugosas y
temperaturas mas bajas aumentan el consumo y
prolongan los tiempos de endurecimiento.

De modo particular, el consumo de PRIMER SN
puede variar en funcién del tipo y de la
profundidad de preparacién efectuada en el
soporte.

«- IMAPEFLOOR 1 300 SL
- IMAPEFLOOR 1300 SL
« PRIMER SN
|« HORMIGON




MAPEFLOOR SYSTEM 32 espesor
medio 3 mm

1% capa:

PRIMER SN (A+B) 0,7 kg/m2

Espolvoreo en fresco

QUARZO 0,5 3,0 kg/m?

2% capa:

MAPEFLOOR |1 300 SL

(A+B+MAPECOLOR PASTE) 0,9 kg/m2

Espolvoreo en fresco

QUARZO 0,25 3,0 kg/m?

Acabado:

MAPEFLOOR 1 300 SL

(A + B+MAPECOLOR PASTE

+ QUARZO 0,25) 0,6 kg/m?

QUARZO 0,25 0,04 kg/m2

NOTA: en el caso de que se disponga de
MAPEFLOOR I 300 SL ya coloreado, el
componente MAPECOLOR PASTE no debe ser
afadido.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE
1. Caracteristicas del soporte
Antes de proceder a la ejecucion del ciclo
MAPEFLOOR SYSTEM 32, es necesario un
atento y profundo andlisis del soporte sobre el
que se colocard el revestimiento. Para el buen fin
de los trabajos, se debe verificar que:
e El soporte no tenga rugosidades superiores a
0,5 mm.
¢ Sobre el soporte no haya presencia de
materiales que pudieran impedir la adhesion
del posterior revestimiento, tales como:
- lechadas de cemento;
- polvo, partes en fase de desprendimiento o
no adheridas;
- ceras protectoras, curadores, parafinas,
eflorescencias;
- manchas de aceite o capas de resina sucias;
- residuos de barnices o de productos quimicos
Cualquier otro contaminante que pueda
comprometer la adhesién del revestimiento
mismo, debe ser eliminado antes del inicio de
los trabajos. Si el soporte resulta estar
contaminado de estos elementos se debe
NECESARIAMENTE realizar una preparacion
mediante acciones especificas. Contactar, en
todo caso, con nuestro servicio de Asistencia
Técnica, que puede asesorar sobre la
preparacion mas idénea del soporte.
La resistencia a la extraccion del soporte sea
mayor de 1,5 N/mmz,
El contenido maximo de humedad del soporte
debe ser del 4% y debe existir una adecuada
barrera de vapor; si esto no se verificara,
utilizar MAPEFLOOR SYSTEM 51 o
MAPEFLOOR SYSTEM 52, ya que que el
empleo de MAPEFLOOR SYSTEM 32 podria
dar origen a fendmenos de desadherencia y/o
de abolsamiento.
Satisfechas las caracteristicas expuestas, el
sistema MAPEFLOOR SYSTEM 32 puede ser
aplicado sobre pavimentos industriales de
hormigén, soleras cementosas tradicionales o
modificadas con polimeros, soleras de retraccion
compensada como MAPECEM o TOPCEM,
viejas baldosas hidraulicas de cemento y
pavimentos de ceramica, si se preparan
especificamente.

2. Preparacion del soporte

Una adecuada preparacion de la superficie es
indispensable para asegurar una éptima
aplicacion y garantizar las mejores prestaciones
del ciclo epoxidico MAPEFLOOR SYSTEM 32.
El método de preparacién mas indicado es el
granallado o, como alternativa, el pulido con
muela diamantada y la posterior aspiracion del
polvo. No son aconsejables los métodos
quimicos, como los lavados con acidos, o
métodos de percusion agresiva que pudieran
danfar el soporte. Eventuales defectos, como
agujeros, marcas de impactos, fisuraciones, etc.,
deben ser reparados utilizando EPORIP,
PRIMER SN o MAPEFLOOR I 300 SL segun
sea la anchuray la profundidad de los defectos y
de las lesiones.

Si fuese necesario efectuar la consolidacion del
soporte, emplear PRIMER MF o PRIMER EP
(la eleccion se efectua en funcion de las
porosidades presentes, de las que depende
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DATOS TECNICOS (a 7 dias y a +23°C)

Modulo elastico (DIN 1048) N/mm?2 10000
Adhesion (DIN ISO 4624) N/mm?2 >1,5
Resistencia a la abrasion (TABER CS17

1000 giros - 1000 g de peso) mg 55
Coeficiente de dilatacion térmica (DIN 53752) °k 5x10-3
Resistencia a compresion (DIN EN 196) N/mm?2 85
Resistencia a traccion (DIN EN 196) N/mm?2 45
Resistencia a la temperatura (al aire), °C -20 = 60
Aspecto brillante

también el consumo). Si en el pavimento
hubieran grandes hundimientos o zonas
fuertemente degradadas, éstas deben ser
previamente reconstruidas mediante
MAPEFLOOR EP19, mortero epoxidico
tricomponente, o mediante los productos de la
linea MAPEGROUT. Las juntas muy dafadas,
deben ser reconstruidas empleando los mismos
materiales. La falta de observacion de estas
condiciones comporta la realizacién de un
trabajo de escasa calidad.

3. Verificacion preliminar a la aplicacion
Comprobar que se hayan efectuado las
verificaciones relativas al punto 1
“Caracteristicas del soporte” y que todas las
operaciones indicadas en el punto 2
“Preparacion del soporte”, hayan sido
realizadas correctamente.

La temperatura ambiente debe ser superior a
+8°C (idealmente +15°C + +25°C) y la
temperatura del soporte de, al menos, +3°C
sobre el punto de condensacion.

4. Preparacion y aplicacion de los productos
Respetar los modos de preparacion descritos en
la ficha técnica de cada uno de los materiales
que constituyen el ciclo aplicativo: PRIMER SN
y MAPEFLOOR | 300 SL.

Revestimiento multicapa antideslizante
3,0-3,5 mm.

e Imprimacion (PRIMER SN)
Verter el componente B (4 kg) en el
componente A (16 kg), y mezclar con una
batidora dotada de un accesorio helicoidal, a
bajas revoluciones, hasta obtener una mezcla
homogénea. Ahadir, bajo continua agitacion,
4 kg de QUARZO 0,5 a la mezcla recién
preparada y volver a mezclar durante algunos
minutos, cuidando de obtener un compuesto
homogéneo. Verter el producto, asi preparado,
sobre la pavimentacion a revestir y distribuirlo
homogénea y uniformemente mediante llana
americana o rasqueta lisa. Cuando el producto
esta aun fresco, proceder al espolvoreo con
QUARZO 0,5, hasta la saturacion.

¢ Aspiracion del polvo
Después del endurecimiento del PRIMER SN,
eliminar el excedente de arena con una
aspiradora industrial.

® Capa intermedia (MAPEFLOOR I 300 SL)
Verter el componente B (2 kg) en el
componente A (6 kg), afiadir el colorante en
pasta MAPECOLOR PASTE (por cada
presentacion de MAPEFLOOR I 300 SL se
debe afadir 0,7 kg de colorante en pasta
MAPECOLOR PASTE) y mezclar con una
batidora dotada de un accesorio helicoidal, a
bajas revoluciones, hasta obtener una mezcla
homogénea. Afadir, bajo continua agitacion,
3 kg de QUARZO 0,5 a la mezcla recién
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preparada y volver a mezclar, cuidando de
obtener un compuesto homogéneo. Verter el
producto, asi preparado, sobre la capa
precedente y distribuirlo homogénea y
uniformemente mediante llana americana o
rasqueta lisa. Cuando el producto esta aun
fresco, proceder al espolvoreo con
QUARZO 0,5 hasta la saturacion,

e Aspiracion del polvo y lijado
Una vez endurecido, eliminar el exceso de
arena con una aspiradora industrial, lijar la
superficie y aspirar el polvo.

® Acabado (MVAPEFLOOR I 300 SL)
Verter el componente B (2 kg) en el
componente A (6 kg), afadir el colorante en
pasta (MAPECOLOR PASTE) y mezclar con
una batidora dotada de un accesorio helicoidal,
a bajas revoluciones, hasta obtener una mezcla
homogénea. Ahadir, bajo continua agitacion,
0,5 kg de QUARZO 0,25 a la mezcla recién
preparada y volver a mezclar, hasta obtener una
masa homogénea. Aplicar de forma uniforme y
continua mediante rodillo de pelo medio,
teniendo cuidado de cruzar las pasadas para
obtener una superficie exenta de defectos.

5. Endurecimiento y transitabilidad

El revestimiento MAPEFLOOR SYSTEM 32, a
una temperatura de +25°C, sera transitable a pie
después de 16 horas, mientras que el transito de
carretillas y de carretillas elevadoras puede
efectuarse después de un dia desde el extendido
de la Ultima capa de acabado. Temperaturas
inferiores alargan los tiempos de endurecimiento
y de transitabilidad del revestimiento.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

Una limpieza y un mantenimiento regulares
aumentan la durabilidad del pavimento tratado,
mejoran el aspecto estético y reducen la
tendencia a retener la suciedad. En general, los
pavimentos realizados con MAPEFLOOR
SYSTEM son facilmente lavables con
detergentes neutros o alcalinos diluidos en agua
en concentraciones del 5 al 10%. Hay, ademas,
facilmente disponibles, detergentes y utensilios
idoéneos para la limpieza de los pavimentos de
resina. Los fabricantes de estos detergentes
pueden dar una completa informacién sobre los
procedimientos a adoptar. Nuestro servicio de
Asistencia Técnica estéa disponible para
cualquier aclaracion.

NOTA

Todas las disposiciones inherentes a la
seguridad y a la manipulacién de los productos,
estan descritas en la ficha de seguridad de cada
uno de los materiales que componen el sistema.
Se aconseja a los usuarios, en todo caso, utilizar
guantes y gafas de proteccion durante la mezcla
y la aplicacion de los productos.

Para aplicaciones en superficies, condiciones
climaticas y/o usos diferentes de los
indicados en esta ficha técnica del sistema,
contactar con el servicio técnico de MAPEL
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