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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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Specific Part
1 Technical description of the product

The injection system Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP M16 or HIT-Z-F / HIT-Z-R-D TP M16
is a bonded expansion fastener consisting of a foil pack with injection mortar Hilti HIT-HY 200-A
and an anchor rod. The anchor rod is placed into a drill hole filled with injection mortar. The load
transfer is realised by mechanical interlock of several cones in the bonding mortar and then via
a combination of bonding and friction forces in the base material (concrete).

The product description is given in Annex A.

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European
Assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the anchor of at least 50 years. The indications
given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer, but are to
be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected
economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment
3.1 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance
Characteristic resistance for static and quasi-static tension See Annex B2, B3, C1
load

Characteristic resistance for static and quasi-static shear load | See Annex C2

Displacements (static and quasi-static loading) See Annex C3
Characteristic resistance and displacements for seismic See Annex C4 — C5
performance categories C1 and C2
3.2 Hygiene, health and the environment (BWR 3)
Essential characteristic Performance
Content, emission and/or release of dangerous substances No performance assessed
4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with

reference to its legal base

In accordance with EAD 330499-01-0601 the applicable European legal act is: [96/582/EC]
The system to be applied is: 1

Z88453.19 8.06.01-149/16
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5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited at Deutsches Institut fir Bautechnik.

Issued in Berlin on 13 May 2020 by Deutsches Institut fur Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt:
Head of Department Lange
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Installed condition

Figure A1:
HIT-Z-D TP
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Drill hole condition @ - drilling dust is removed

Figure A2:
HIT-Z-R-D TP
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Drill hole condition ® - non-cleaned drill hole
Drill hole condition @ -> drilling dust is removed

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Product description Annex A1
Installed condition
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Product description: Injection mortar and fastener
Injection mortar Hilti HIT-HY 200-A: hybrid system with aggregate
330 ml and 500 ml|

Production number and
production line
Expiry date mm/yyyy

Product name: “Hilti HIT-HY 200-A"

Static mixer Hilti HIT-RE-M
schedgts t3gigisiydy

Fastener HIT-Z-D TP M16

=i

1,5-d calotte nut

Hilti sealing washer

Fastener HIT-Z-R-D TP M16

x
&
\ Lock nut

nut
Spherical washer

Hilti sealing washer

4Y 200-A Hiltli HIT-HY 200-A Hilti HIT-HY 200-A

h—'
Marking:
HILTI HIT T IR BEEASTE NSy
HY 200-A

Hittl HIT-HY 200-%

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Product description
Injection mortar / Static mixer / Fastener

Annex A2
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Table A1: Geometry of Hilti sealing washer

Hilti Filling Set to fill the annular gap between fastener and fixture

Spherical washer Lock nut

Size M16
Diameter of sealing washer dvs [mm] 52
Thickness of sealing washer hvs  [mm] 6

Thickness of Hilti Filling Set his  [mm]

11

Table A2: Materials

Designation Material

Metal parts made of zinc coated steel

Anchor rod fuk = 610 N/mm2; fyk = 490 N/mm?

HIT-2-D TP M16 Electroplated zinc coated > 5 um

Elongation at fracture (lo=5d) > 8% ductile

Spherical washer G19 DIN 6319:2001

Sealing washer Electroplated zinc coated > 5 um

Calotte nut Electroplated zinc coated > 5 um

Hexagon nut with a height of 1,5 d DIN 6330:2003

Self locking counter nut DIN 7967:1970

Lock nut Electroplated zinc coated > 5 um

Metal parts made of stainless steel

Corrosion resistance class Il according EN 1993-1-4:2006+A1:2015

Anchor rod fuk = 610 N/mm?; fy = 490 N/mm?

HIT-Z-R-D TP M16

Elongation at fracture (lo=5d) > 8% ductile
Stainless steel 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Spherical washer G19 DIN 6319:2001

Sealingwasher | giainless steel A4 EN 10088-1:2014

Spherical washer Stainless steel 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Hexagon Nut DIN EN ISO 3506-2:2010, Grade 80,

Stainless steel 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Self locking counter nut DIN 7967:1970

Lock nut Stainless steel A4 EN 10088-1:2014

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-

Z-R-DTP

Product description
Hilti Filling Set, Materials

Annex A3
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:
+  Static and quasi static loading
- Seismic performance category C1 and C2 in hammer drilled holes.

Base material:

+  Compacted reinforced or unreinforced normal weight concrete without fibres
according to EN 206-1:2013 +A1:2016.

+  Strength classes C20/25 to C50/60 according to EN 206-1:2010 +A1:2016.

+  Cracked and non-cracked concrete.

Temperature in the base material:
- atinstallation

+5 °C to +40 °C for the standard variation of temperature after instailation
- in-service
Temperature range |: -40 °C to +40 °C
{max. long term temperature +24 °C and max. short term temperature +40 °C)
Temperature range IlI: -40 °C to +80 °C
{max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C)
Temperature range lll: -40 °C to +120 °C
(max. long term temperature +72 °C and max. short term temperature +120 °C)

Use conditions (Environmental conditions):

+ Structures subject to dry internal conditions (all materials)

+ For all other conditions according EN 1993-1-4:2006 +A1:2015 corresponding to corrosion resistance
class Table A2 Annex A2 (stainless steel)

Design:

+ Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.

- Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the loads to be anchored. The
position of the fastener is indicated on the design drawings (e. g. position of the fastener relative to
reinforcement or to supports, etc.).

+  The anchorages are designed in accordance with EN 1992-4:2018 and EOTA Technical Report TR 055

Installation:

+ Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes)

+ Installation direction: D3: downward and horizontal and upward (e.g. overhead).

+ Drilling technique: hammer drilling, hammer drilling with hollow drill bit TE-CD, TE-YD, diamond coring

+ Fastener installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the
person responsible for technical matters of the site.

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Intended Use Annex B1
Specifications

Z38650.20 8.06.01-149/16
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Table B1: Installation parameters HIT-Z(-R)-D TP

Embossing "HIT-Z-DM 16 x | zinc coated steel
Embossing "HIT-Z-R-D M 16 x | stainless steel
(e.g. HIT-Z-R-DM 16 x 175)

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Nominal diameter d [mm] 16
Nominal diameter of drill bit do [mm] 18

min | [mm] 175
Length of fastener

max | [mm] 240
Length of helix Helix [mm] 96
Nominal anchorage depth et [mm] 125
Drill hole condition @ .
Minimum thickness of concrete member Pmin [mm] 225
Drill hole condition @ .
Minimum thickness of concrete member Pmin [mm] 160
Maximum depth of drill hole ho [mm] h—-2do
Maximum diameter of clearance hole d [mm] 0
in the fixture f
Maximum fixture thickness thix [mm] 80
Installation torque HIT-Z-D TP Tinst [Nm] 80
moment HIT-Z-D-R TP Tinst [Nm] 155

I
IHelix Haa
marking
x
= = _ LT ad = AR i
W/
Marking:

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Intended Use
Installation parameters

Annex B2
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Ai,req < Ai,ef

Table B2: Required area Ai,req

Minimum edge distance and spacing

For the calculation of minimum spacing and minimum edge distance of fasteners in combination with different
thickness of concrete member the following equation shall be fulfilled:
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HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Cracked concrete Aireq [mm?] 94700
Non-cracked concrete Aireq [mm?] 128000
Table B3: Effective area Aies
Member thickness h > hs +1,5-¢
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Single fastener and
group of fasteners with s > 3-c

[mm?]

Aigi = (6-¢) - (het +1,5.C)

with ¢ 2 5-d

Group of fasteners with s < 3-¢c [mm2]

Aiei=(3-¢ +8) - (hei +1,5.¢)

withc=5-dand s = 5-d

Member thickness h < het +1,5-C

c

1,5¢c

- ;
|
- |
£ .l:‘, |
|
L ; :
| / |
i T Va |
|
Single fastener and ala .. ; ;
group of fasteners with s > 3-c [mm?] | Aver = (6-¢) - h with ¢ 2 5-d
Group of fasteners with s < 3-c [mm2] | Aiet =(3-C+58)- h with c 2 5-d and s 2 5-d

Cmin @nd Smin in 5 mm steps

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Intended Use

Installation parameters: member thickness, spacing and edge distances

Annex B3
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Table B4: Maximum working time and minimum curing time

Temperature in the base Maximum working time Minimum curing time
material T twork teure
5°C 25 min 2 hours
6°C to 10°C 15 min 75 min
11°C to 20°C 7 min 45 min
21°C to 30°C 4 min 30 min
31°C to 40°C 3 min 30 min

Installation

Hole drilling

a) Hammer drilling

Through-setting: Drill hole through the clearance hole in the fixture to the required
drilling depth with a hammer drill set in rotation-hammer mode using an
appropriately sized carbide drill bit.

Pre-setting: Drill hole to the required drilling depth with a hammer drill set in
rotation-hammer mode using an appropriately sized carbide drill bit. After drilling is
complete, proceed to the “injection preparation” step in the installation instruction.

b) Hammer drilling wi

th hollow drill bit

H
il

Pre- / Through-setting: Drill hole to the required embedment depth with an
appropriately sized Hilti TE-CD or TE-YD hollow drill bit with Hilti vacuum
attachment. This drilling system removes the dust and cleans the drill hole during
drilling when used in accordance with the user's manual (see Annex A1 - Borehole
condition @). After drilling is completed, proceed to the “injection preparation”
step in the installation instruction.

c) Diamond coring

|
3

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and
corresponding core bits are used.

Through-setting: Drill hole through the clearance hole in the fixture to the required
drilling depth.

Pre-setting: Drill hole to the required embedment depth.

Drill hole cleaning

a) No cleaning required for hammer drilled holes.

b) Hole flushing and evacuation required for wet-drilled diamond cored holes.

< 2xup

1

<2

S

Flush 2 times from the back of the hole over the whole length until water runs
clear. Water-line pressure is sufficient.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) with oil-
free compressed air (min. 6 bar at 6 m®/h) to evacuate the water.

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Intended Use
Maximum working time and minimum curing time
Installation instructions

Annex B4
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Check of setting depth

e

g S
2 ,‘;\“).
Mark the element and check the setting depth. The element has to fit in the hole
until the required embedment depth. If it is not possible to insert the element to the
@ required embedment depth, remove the dust in the drill hole or drill deeper.
T — \

T
g |

Injection preparation

-
-3
— oD [
’_ﬂ

Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify
the mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser and the mortar.

Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder and
put holder into dispenser.

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the size
of the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded. Discarded

- ~ quantities are: 2 strokes for 330 ml foil pack,
L= i 3 strokes for 500 ml foil pack.

Inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer
with each trigger pull.

The quantity of mortar should be selected so that the annular gap in the borehole
is filled.

Injection is possible with the aid of extensions and piston plugs. Assemble
HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately sized piston plug HIT-SZ 18.
Insert piston plug to back of the hole and inject adhesive. During injection the
piston plug will be naturally extruded out of the drill hole by the adhesive pressure.

The quantity of mortar should be selected so that the annular gap in the borehole
is filled.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Intended Use Annex B5
Installation instructions

Z38650.20 8.06.01-149/16
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Overhead installation

For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions
and piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately sized
piston plug HIT-SZ 18. Insert piston plug to back of the hole and inject adhesive.
During injection the piston plug will be naturally extruded out of the drill hole by the
adhesive pressure.

Setting the element

N | /,1-, | Before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

\:-"—Kv\mﬁrmiﬂ Set element to the required embedment depth before working time twork has
elapsed. The working time twork is given in Table B4.

Z 6.0

@ After required curing time teue (See Table B4) remove excess mortar.

Do not damage thread of HIT-Z(-R)-D TP while removing excess mortar.

Orient round part of the calotte nut to the sealing washer and install.

The required installation torque moment is given in Table B1.

Apply the lock nut and tighten with a ¥4 to Yz turn.

Fill the annular gap between the anchor and fixture completely with Hilti injection
mortar HIT-HY 200. The static mixer nozzle must be put orthogonally on the filling
hole.

Follow the installation instructions supplied with the HIT-HY 200 foil pack.

After required curing time tcure (see Table B4), the fastener can be loaded.

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Intended Use Annex B6
Installation instructions
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Table C1: Essential characteristics for HIT-Z(-R)-D TP under tension load in case of
static and quasi static loading

Essential characteristics under tension loads in case of static and quasi-static loading

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Installation safety factor Yinst [-] 1,0
Steel failure
HIT-Z-D TP NRk.s [kN] 96
HIT-Z-R-D TP NRk.s [kN] 96
Pull-out failure
in uncracked concrete
Temperature range I: 40°C/24°C NRk p,uer [kN] 115
Temperature range Il: 80 °C /50 °C NRk p,uer [kN] 105
Temperature range lll: 120°C/72°C NRk,p,uer [kN] 95
in cracked concrete
Temperature range I:  40°C/24°C NRk p.cr [kN] 105
Temperature range Il: 80 °C /50 °C NRkp,or [kN] 95
Temperature range Ill: 120°C/72°C NRkp,cr [kN] 85
Concrete cone failure

Ref,min [mm] 96
Effective embedment depth

et max [mm] 192
Factor for uncracked concrete KuerN [-] 11,0
Factor for cracked concrete Ker.N [-] 7,7
Edge distance CorN [mm] 1,5 - het
Spacing ScrN [mm] 3,0 - het
Splitting failure

h/ het = 2,35 1,5 he W [\
Eigpe[gﬁt}af’;‘ie 235>h/het>135 | 62-ha-20-h | .. “\W? .
h/hei< 1,35 3,5- et e
Spacing Scr,sp [mm] 2-Cersp
Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP
Performances Annex C1

Z38650.20
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Table C2: Essential characteristics for HIT-Z(-R)-D TP under shear load in case of
static and quasi static loading

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Installation safety factor Yinst [-] 1,0
Steel failure without lever arm

HIT-Z-D TP VOris [kN] 48

HIT-Z-R-D TP VOrks [kN] 57

Ductility factor k7 1,0
Steel failure with lever arm

HIT-Z-D TP MPOgus [Nm] 203
HIT-Z-R-D TP MOrk.s [Nm] 203
Concrete pry-out failure

Pry-out factor ks [-] 2,0

Concrete edge failure

Effective length of fastener in shear loading | [mm] Ret

Diameter of fastener d [mm] 16

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Performances

Essential characteristics under shear load in case of static and quasi static loading

Annex C2
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and quasi static loading

Table C3: Displacements under tension load " for HIT-Z(-R)-D TP in case of static

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Temperature range | : 40°C / 24°C Non-cracked concrete  Cracked concrete

dno — factor [mm/kN] 0,05 0,09
Displacement

dnw — factor [mm/kN] 0,13 0,21
Temperature range Il : 80°C / 50°C

. dno — factor [mm/kN] 0,06 0,10

Displacement

SNw — factor [mm/KN] 0,15 0,23
Temperature range lll : 120°C / 72°C

dno — factor [mm/kN] 0,06 0,11
Displacement

dnew — factor [mm/KN] 0,16 0,25

" Calculation of the displacement
Sno = o — factor - N
Sne = O — factor - N (N: action tension load)

quasi static loading

Table C4: Displacements under shear load " for HIT-Z(-R)-D TP in case of static and

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
. dvo — factor [mm/kN] 0,04

Displacement
dve« — factor [mm/kN] 0,06

" Calculation of the displacement
Svo= Ovo— factor - V
Sv. = Oy, — factor - V (V: action shear load)

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Performances Annex C3
Displacements
738650.20 8.06.01-149/16
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Table C5: Essential characteristics under tension load for HIT-Z(-R)-D TP in case of
seismic performance category C1

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Installation safety factor Yinst [-] 1,0
Steel failure

HIT-Z-D TP NRk,s.c1 [kN] 96

HIT-Z-R-D TP NRks,c1 [kN] 96

Pullout failure

in cracked concrete C20/25

Temperature range I:  40°C/24°C Nrk,p.C1 [kN] 100
Temperature range Il: 80 °C /50 °C NRk.p.c1 [kN] 90

Temperature range lll: 120°C/72°C  Nrkpct [kN] 80

Table C6: Characteristic resistance under shear load for HIT-Z(-R)-D TP in case of
seismic performance category C1

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Steel failure without lever arm

HIT-Z-D TP VRks,Ct1 [kN] 28
HIT-Z-R-D TP VRks,C1 [kN] 31

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Performances

Essential characteristics and displacements for seismic performance category C1

Annex C4
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seismic performance category C2

Table C7: Essential characteristics for HIT-Z(-R)-D TP under tension load for

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Installation safety factor Yinst [-] 1,0
Steel failure

HIT-Z-D TP NRk.s.c2 [kN] 96

HIT-Z-R-D TP NRk.s.c2 [kN] 96

Pullout failure

in cracked concrete C20/25

Temperature range i: 40 °C/24 °C NRk.p.C2 [kN] 70

Temperature range Il: 80 °C/50 °C  Nrkp,c2 [kN] 60

Temperature range Ill: 120 °C/72 °C ~ Nrkp.c2 [kN] 50

seismic performance category C2

Table C8: Essential characteristics for HIT-Z(-R)-D TP shear tension load for

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Steel failure

Characteristic resistance HIT-Z-D TP VRis,c2 [kN] 41
Characteristic resistance HIT-Z-R-D TP Vgks.c2 [kN] 41

performance category C2

Table C9: Displacements under tension load for HIT-Z(-R)-D TP for seismic

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Displacement DLS SN,c2(DLS) [mm] 1,9
Displacement ULS dN,c2(ULS) [mm] 3,6

performance category C2

Table C10: Displacements under shear load for HIT-Z(-R)-D TP for seismic

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Displacement DLS HIT-Z-D TP dv,c2nLs) [mm] 3,1
Displacement ULS HIT-Z-D TP dv,cauLs) [mm] 6,2
Displacement DLS HIT-Z-R-D TP dv.c2(DLs) [mm] 3,1
Displacement ULS HIT-Z-R-D TP dv.c2(ULs) [mm] 6,2

Injection System Hilti HIT-HY 200-A with HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Performances

Essential characteristics and displacements for seismic performance category C2

Annex C5
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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstédndig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekulrzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europdische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemafR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP M16 oder HIT-Z-R-D TP M16 ist ein
Verbundspreizdiibel, der aus einem Foliengebinde mit Injektionsmartel Hilti HIT-HY 200-A und
einer Ankerstange besteht. Die Ankerstange wird in ein mit Injektionsmoértel gefilltes Bohrloch
gesetzt. Die Kraftiibertragung erfolgt tber die mechanische Verzahnung einzelner Konen im
Verbundmoértel und weiter Uber eine Kombination aus Halte- und Reibungskraften im
Verankerungsgrund (Beton).

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemidB dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Dubel
entsprechend den Angaben und Bedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu
Grunde liegen, flihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Dibels von mindestens
50 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden
werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Charakteristischer Widerstand unter statischer und quasi- Siehe Anhang B2, B3, C1

statischer Zugbeanspruchung

Charakteristischer Widerstand unter statischer und quasi- Siehe Anhang C2
statischer Querbeanspruchung

Verschiebungen fir statische und quasi-statische Siehe Anhang C3
Einwirkungen

Charakteristischer Widerstand und Verschiebungen fur die | Siehe Anhang C4 — C5
seismischen Leitungskategorien C1 und C2

3.2 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)
Wesentliches Merkmal Leistung
ISntt;?fI‘ta,nEmlssmn und/oder Freisetzung von gefahrlichen Leistung nicht bewertet

4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemal EAD 330499-01-0601 gilt folgende Rechtsgrundlage: [96/582/EG].
Folgendes System ist anzuwenden: 1.

Z88445.19 8.06.01-149/16
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5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fur die Durchfuhrung des Systems zur Bewertung und
Uberprifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 13. Mai 2020 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow Beglaubigt
Abteilungsleiter Lange
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Bild A1:
HIT-Z-D TP

Einbauzustand
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Bild A2:
HIT-Z-R-D TP
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Einbauzustand

ho = het tIL__
h Ringspalt mit
Hilti HIT-HY 200-A
Setzbedingung @ -> ungereinigtes Bohrloch verfullt
Setzbedingung @ - Bohrmehl ist entfernt
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP
Produktbeschreibung Anhang A1
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Produktbeschreibung: Injektionsmortel und Befestigungselement
Injektionsmértel Hilti HIT-HY 200-A: Hybridsystem mit Zuschlag
Foliengebinde 330 ml und 500 ml

S —
Kennzeichnung:
HILTI HIT o o B R N, ] R
HY 200-A

Chargennummer und
Produktionslinie
Verfallsdatum mm/yyyy

1Y 200-A Hiltl HIT-HY 200-A Hilti HIT-HY 200-A Hilti HIT-HY 200-%

Produktname: “Hilti HIT-HY 200-A"

Statikmischer Hilti HIT-RE-M
aadals iPase et e

Befestigungselement HIT-Z-D TP M16

/ 0-2-1IH

L/
\ : Sicherungsmutter

1,5-d Kalottenmutter
Hilti Verschlussscheibe

HIT-Z-D

Befestigungselement HIT-Z-R-D TP M16

Sicherungsmutter
Sechskantmutter
Kugelscheibe
Hilti Verschlussscheibe

/ 0Z-LIH

HIT-Z-R-D

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Produktbeschreibung Anhang A2
Einbauzustand
Injektionsmértel / Statikmischer / Befestigungselement

Z38639.20 8.06.01-149/16
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Verschlussscheibe

—AN

| NN

Hilti Verfull-Set zum Verflllen des Ringspalts zwischen Befestigungselement und Anbauteil

Kugelscheibe Sicherungsmutter

Tabelle A1: Geometrie der Hilti Verschlussscheibe

GroBe e
Durchmesser der

Verschlussscheibe dvs  [mm] 50
Verschlussscheibenhdhe hvs  [mm] 5

Hoéhe des Hilti Verflill-Set hts  [mm]

Tabelle A2: Werkstoffe

Bezeichnung

Material

Stahlteile aus verzinktem Stahl

Ankerstange
HIT-Z-D TP M16

fuk = 610 N/mm2; fyk = 490 N/mm?
Bruchdehnung (lo=5d) > 8% duktil
Galvanisch verzinkt > 5 um

Verschlussscheibe

Kegelpfanne G19 DIN 6319: 2001
Galvanisch verzinkt > 5 um

Kalottenmutter

Sechskantmutter 1,5-d hoch DIN 6330: 2003

Galvanisch verzinkt > 5 um

Sicherungsmutter

Sicherungsmutter DIN 7967: 1970
Galvanisch verzinkt > 5 um

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl
der Korrosionsbestandigkeitsklasse Il gemaB EN 1993-1-4:2006+A1:2015

Ankerstange
HIT-Z-R-D TP M16

fuk = 610 N/mm?2; fyx = 490 N/mm?
Bruchdehnung (lo=5d) > 8% duktil

Werkstoff 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Verschlussscheibe

Kegelpfanne G19 DIN 6319: 2001
Werkstoff A4 EN 10088-1:2014

Kugelscheibe

Werkstoff 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Sechskantmutter

DIN EN ISO 3506-2:2010, Festigkeitsklasse 80,
Werkstoff 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Sicherungsmutter

Sicherungsmutter DIN 7967: 1970
Werkstoff A4 EN 10088-1:2014

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Produktbeschreibung
Hilti Verflll-Set, Werkstoffe

Anhang A3

Z38639.20
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Beanspruchung der Befestigung:
+  Statischer und quasistatischer Belastung
+  Seismische Einwirkung flir Anforderungsstufen C1 und C2 in hammergebohrten Bohrléchern

Verankerungsgrund:

+  Verdichteter bewehrter oder unbewehrter Normalbeton ohne Fasern nach EN 206:2013 +A1:2016.
+  Festigkeitsklasse C20/25 bis C50/60 nach EN 206:2013 +A1:2016.

+  Gerissener und ungerissener Beton.

Temperatur im Verankerungsgrund:
+ beim Einbau

+5 °C bis +40 °C fir Gbliche Temperaturveranderung nach dem Einbau
. im _Mllf7||nge7||efnnd_

«  Temperaturbereich I: -40 °C bis +40 °C

(max. Langzeit Temperatur +24 °C und max. Kurzzeit Temperatur +40 °C)
+  Temperaturbereich II: -40 °C bis +80 °C

(max. Langzeit Temperatur +50 °C und max. Kurzzeit Temperatur +80 °C)
+  Temperaturbereich Ill: -40 °C bis +120 °C

(max. Langzeit Temperatur +72 °C und max. Kurzzeit Temperatur +120 °C)

Anwendungsbedingungen (Umweltbedingungen):

+ In Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume (alle Stahlsorten).
- Fr alle anderen Bedingungen entsprechend EN 1993-1-4:2006 +A1:2015-06
Korrosionsbestandigkeitsklasse nach Anhang A2 Tabelle A2 (nichtrostende Stahle).

Bemessung:

+ Die Befestigungen missen unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen Ingenieurs bemessen werden.

+  Unter Berlcksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und Konstruktions-
zeichnungen anzufertigen. Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Befestigungselements
(z. B. Lage des Befestigungselements zur Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) anzugeben.
Die Bemessung der Verankerungen unter statischer und quasistatischer Belastung erfolgt in
Ubereinstimmung mit DIN EN 1992-4:2018 und EOTA Technical Report TR 055.

Einbau:

+ Nutzungskategorie: trockener oder feuchter Beton (nicht in mit Wasser gefillten Bohriéchern).

+  Montagerichtung D3: Vertikal nach unten und horizontal und vertikal nach oben zulassig.

+  Bohrverfahren: Hammerbohren, Hammerbohren mit Hohlbohrer TE-CD, TE-YD, Diamantbohren.
+  Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Verwendungszweck Anhang B1
Spezifikationen

Z38639.20 8.06.01-149/16
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Tabelle B1: Installationsparameter HIT-Z(-R)-D TP

/

Kennzeichnung:

Pragung "HIT-Z-D TPM 16 x | "
Pragung "HIT-Z-R-D TP M 16 x I
(z.B. HIT-Z-D M 16 x 175)

galvanisch verzinkt

nichtrostender Stahl

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Nenndurchmesser d [mm] 16
Bohrernenndurchmesser do [mm] 18
) . min | [mm] 175
Lange des Befestigungselements
max | [mm] 240
Lange der Helix | Helix [mm] 96
Wirksame Verankerungstiefe et [mm] 125
Setzbedingung ® .
Minimale Bauteildicke i [mm] 225
Setzbedingung @ ,
Minimale Bauteildicke i [mm] 160
Maximale Bohrlochtiefe ho [mm] h-2do
. N
Maxmaler Durchmesser des Durchgangslochs o [mm] 0
im Anbauteil
Maximale Anbauteildicke trix [mm] 80
HIT-Z-D TP Tinst [Nm] 80
Installationsdrehmoment
HIT-Z-D-R TP Tinst [Nm] 155
|
|He|ix KOpf—
kennzeichnung
_ k _8_ | _ o
3

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Verwendungszweck
Installationsparameter

Anhang B2

Z38639.20
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Minimale Achs- und Randabstande

F0r die Berechnung der minimalen Achs- und Randabsténde in Kombination mit unterschiedlichen Bauteildicken
muss folgender Nachweis geflihrt werden:

Ai,req < Ai,ef
Tabelle B2: Erforderliche Flache Aireq
HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Gerissener Beton Aireq [mm3] 94700
Ungerissener Beton Aireq [mm?] 128000

Tabelle B3: Wirksame Flache A;of
Bauteildicke h > het +1,5-¢

c 5 1,5¢ S .

e

hei

= %
(4] /f |
i) e !
S 4 | '/ # /r . # ///
: /‘/; s
Einzeldlbel und ;
Diibelgruppen mit s > 3- [mm?] | Aiet = (6-) - (het + 1,5-C) mit ¢ 2 5-d
Dibelgruppen mit s < 3-¢ [Mm?] | Aiet=(3-C + 8) - (het +1,5-C) mitc25-dunds 2 5-d
Bauteildicke h < he +1,5'C
. c 8 . 1,5¢ " S 5 1,5¢ .

- II A
|
- |
el £ : =
|
. ) |
; |
l\ / :
Einzeldlbel und )
Diibelgruppen mit s > 3-c [mm?] | Ajer = (6-C) - h mitc2 5-d
Dibelgruppen mit s < 3-c [mm?2] | Aiet =(3-c +)- h mitc25-dund s =2 5-d
Cmin UNd Smin in 5 mm Schritten
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP
Verwendungszweck Anhang B3
Montagekennwerte: Bauteildicke, Achs- und Randabstande

Z38639.20 8.06.01-149/16
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Tabelle B4: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit

Temperatur im Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushértezeit
Verankerungsgrund T twork teure
5°C 25 min 2 h
6 °C bis 10°C 15 min 75 min
11 °C bis 20°C 7 min 45 min
21°C bis 30°C 4 min 30 min
31°C bis 40°C 3 min 30 min
Montageanweisung

Bohrlocherstellung

a) Hammerbohren

Durchsteckmontage: Bohrloch durch das Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil
mit Bohrhammer drehschlagend, unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

Vorsteckmontage: Bohrloch mit Bohrhammer drehschlagend, unter Verwendung des
passenden Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen. Nach Erstellen des
Bohrlochs kann mit dem Arbeitsschritt ,Injektionsvorbereitung” geman
Montageanweisung fortgefahren werden.

b) Hammerbohren mit Hohlbohrer

Vorsteck-/ Durchsteckmontage: Bohrloch mit Bohrhammer drehschlagend, unter
Verwendung des passenden Hilti Bohrers TE-CD oder TE-YD mit Hilti
Staubsaugeranschluss auf die richtige Bohrtiefe erstellen. Dieses Bohrsystem beseitigt
das Bohrmehl und reinigt das Bohrloch wahrend des Bohrvorgangs. (siehe Anhang A1
— Setzbedingung @). Nach Erstellen des Bohrlochs kann mit dem Arbeitsschritt
.Injektionsvorbereitung” gemalk Montageanweisung fortgefahren werden.

c) Diamantbohren

8

Diamantbohren ist zulassig, wenn geeignete Diamantbohrmaschinen und zugehorige
Bohrkronen verwendet werden.

Durchsteckmontage: Bohrloch durch das Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil
auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

Vorsteckmontage: Bohrloch auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

Bohrlochreinigung:

a) Eine Bohrlochreinigung ist flir hammergebohrte Bohrlécher nicht erforderlich.

Wassers erforderlich.

b) Flir diamantgebohrte Lécher (nass) ist ein Splilen des Bohrlochs und anschlieBende Entfernung des

<y Ep

Bohrloch 2-mal mittels Wasser mit einem Schlauch vom Bohrlochgrund splilen, bis
klares Wasser aus dem Bohrloch austritt. Normaler Wasserleitungsdruck gentigt.

@ <mz2xup

Bohrloch 2-mal mit 6lfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6m?h; falls notwendig mit
Verlangerung) ausblasen, bis die riickstrémende Luft staubfrei und frei von Wasser ist.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Verwendungszweck

Montageanweisungen

Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit

Anhang B4

Z38639.20
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Kontrolle der Setztiefe

L ———

=6

Befestigungselement markieren und Setztiefe kontrollieren. Die Ankerstange
muss bis zur Setztiefenmarkierung in das Bohrloch passen.

Wenn es nicht moglich ist die Ankerstange bis zur Setztiefenmarkierung in
das Bohrloch einzuftihren, Bohrmeh! entfernen oder tiefer bohren.

Injektionsvorbereitung

=
-5
O
'

R

Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben. Den Mischer
unter keinen Umstanden verandern. Befolgen Sie die Bedienungsanleitung
des Auspressgerates und des Mortels.

Priifen der Kassette auf einwandfreie Funktion. Foliengebinde in die
Kassette einflihren und Kassette in Auspressgerat einsetzen.

@,@“f

Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Der
am Anfang aus dem Mischer austretende Mdrtelvorlauf darf nicht flr
Befestigungen verwendet werden. Die Menge des Mortelvorlaufes ist
abhangig von der GebindegréBe: 2 Hube bei 330 ml Foliengebinde,
3 Hiibe bei 500 ml Foliengebinde.

Injektion des Mértels vom Bohrlochgrund ohne Luftblasen zu bilden

Injizieren des Mértels vom Bohrlochgrund und wahrend jedem Hub den
Mischer langsam etwas herausziehen.

Die Mdrtelmenge ist so zu wéhlen, dass der Ringspalt im Bohrloch
vollstandig geflllt ist.

Injizieren des Mortels mit Hilfe von Stauzapfen und Verlangerungen mdglich.
HIT-RE-M Mischer, Mischerverlangerung und entsprechenden Stauzapfen
Hilti HIT-SZ18 zusammenfligen. Den Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund
einflihren und Moértel injizieren. Wahrend der Injektion wird der Stauzapfen
(iber den Staudruck vom Bohrlochgrund automatisch nach auBen
geschoben. Die Mortelmenge ist so zu wahlen, dass der Ringspalt im
Bohrloch vollstandig gefllt ist.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat
betatigen, um Mértelnachlauf zu vermeiden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Verwendungszweck
Montageanweisungen

Anhang B5

Z38639.20
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Uberkopfanwendung

Das Injizieren des Mértels bei Uberkopfanwendung ist nur mit Hilfe von
Stauzapfen und Verlangerungen maglich. HIT-RE-M Mischer,
Mischerverlangerung und entsprechenden Stauzapfen Hilti HIT-SZ18
zusammenfligen. Den Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund einfiihren und Mortel
injizieren. Wahrend der Injektion wird der Stauzapfen (ber den Staudruck vom
Bohrlochgrund automatisch nach auBen geschoben.

Setzen des Befestigungselementes

Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol und
anderen Verunreinigungen ist. Element bis zur gewlinschten Verankerungstiefe
einfiihren, noch bevor die Verarbeitungszeit twork (siehe Tabelle B4) abgelaufen
ist.

Nach Ablauf der erforderlichen Aushartezeit teure (siche Tabelle B4) muss der
iberstehende Mértel entfernt werden.

Beim Entfernen des iberstehenden Mértels das Gewinde der HIT-Z(-R)-D TP
Ankerstange nicht beschadigen.

Verschlussscheibe

Kugelige Seite der Mutter zur Kegelpfanne orientieren und auf Gewinde
montieren.

Das erforderliche Installationsdrehmoment (siehe Tabelle B1) ist aufzubringen.

Sicherungsmutter von Hand aufdrehen und mit einer % bis 2 Drehung
anziehen.
AnschlieBend kann das Befestigungselement belastet werden.

Ringspalt zwischen Ankerstange und Anbauteil mit Hilti Injektionsmortel

HIT-HY 200 vollstandig verfiillen.

Statikmischer muss rechtwinklig auf der Verfill6ffnung aufgesetzt sein.
Befolgen der Setzanweisung der dem Mértel beigelegten Gebrauchsanweisung.
Nach Ablauf der erforderlichen Aushértezeit tcure (siehe Tabelle B4) kann das
Befestigungselement belastet werden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Verwendungszweck
Montageanweisungen

Anhang B6
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Tabelle C1: Wesentliche Merkmale unter Zugbeanspruchung fir
HIT-Z(-R)-D TP bei statischer und quasistatischer Belastung

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Montagesicherheitsbeiwert Yinst -] 1,0
Stahlversagen
HIT-Z-D TP NRk.s [kN] 96
HIT-Z-R-D TP NRk.s [kN] 96
Versagen durch Herausziehen
im ungerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich I: 40 °C/24 °C Nrxk,p.ucr [KN] 115
Temperaturbereich Il: 80 °C/50 °C NRk pucr [KN] 105
Temperaturbereich Ill: 120 °C/72 °C Nrkp.ucr [KN] 95
im gerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich I: 40 °C/24 °C Nrkp.cr [N/mm?] 105
Temperaturbereich Il: 80 °C/50 °C Nrkp.cr [N/mm?] 95
Temperaturbereich Ill: 120 °C/72 °C Nrkp cr [N/mm?] 85
Versagen durch Betonausbruch
Effektive Verankerungstiefe et mm] %

Net,max [mm] 192
Faktor flir ungerissenen Beton Kuer.N [ 11,0
Faktor fir gerissenen Beton KerN [ 7,7
Randabstand Cer N [mm] 1,5 - het
Achsabstand Scr,N [mm] 3,0 - het
Versagen durch Spalten

h/het 22,35 1,5 her
?aﬁﬁﬁﬁﬂf 2,35>h/het >1,35| 6,2het—2,0h
h/he £1,35 3,5 hef Cers

Achsabstand Scr.sp [mm]

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Leistungen Anhang C1
Wesentliche Merkmale unter Zugbeanspruchung
Z738639.20 8.06.01-149/16
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Tabelle C2: Wesentliche Merkmale unter Querbeanspruchung fir
HIT-Z(-R)-D TP bei statischer und quasistatischer Belastung

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Montagesicherheitsbeiwert Yinst [-] 1,0
Stahlversagen ohne Hebelarm

HIT-Z-D TP VORics [kN] 48

HIT-Z-R-D TP VORi.s [kN] 57

Duktulitatsfaktor k7 [] 1,0
Stahlversagen mit Hebelarm

HIT-Z-D TP MOgi s [kN] 203
HIT-Z-R-D TP MO [kN] 203
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite

Faktor ks -] 2,0
Betonkantenbruch

Wirksame Dulbellange ls [mm] Net

Dlbeldurchmesser d [mm] 16

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Leistungen

Wesentliche Merkmale unter Querbeanspruchung

Anhang C2

Z38639.20
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Tabelle C3: Verschiebungen unter Zugbeanspruchung® fir HIT-Z(-R)-D TP bei
statischer und quasistatischer Belastung

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Temperaturbereich | : 40°C / 24°C Ungerissener Beton Gerissener Beton

dno — Faktor [mm/kN] 0,05 0,09
Verschiebung

Onw — Faktor [mm/kN] 0,13 0,21
Temperaturbereich Il : 80°C/ 50°C

dno — Faktor [mm/kN] 0,06 0,10
Verschiebung

dne — Faktor [mm/kN] 0,15 0,23
Temperaturbereich lll : 120°C / 72°C

dno — Faktor [mm/kN] 0,06 0,11
Verschiebung

dne — Faktor [mm/kN] 0,16 0,25

" Berechnung der Verschiebung
Sno = Ono — Faktor - N
Sneo = O — Faktor - N (N: einwirkende Zugkraft)

Tabelle C4: Verschiebungen unter Querbeanspruchung? fiir HIT-Z(-R)-D TP bei
statischer und quasistatischer Belastung

HIT-Z-D TP; HIT-Z2-R-D TP M16
. dvo — Faktor [mm/kN] 0,04

Verschiebung
dv. — Faktor [mm/kN] 0,06

" Berechnung der Verschiebung
6N0 = 6N0 — Faktor -V
One = One — Faktor - V (V: einwirkende Querkraft)

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Leistungen Anhang C3
Verschiebungen bei statischer und quasistatischer Belastung
238639.20 8.06.01-149/16
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Tabelle C5: Wesentliche Merkmale fiir HIT-Z(-R)-D TP unter Zugbeanspruchung

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Montagesicherheitsbeiwert Yinst -] 1,0
Stahlversagen

HIT-Z-D TP NRk,s.c1 [kN] 96

HIT-Z-R-D TP NRks,c1 [kN] 96

Versagen durch Herausziehen

im gerissenen Beton C20/25

Temperaturbereich I: 40 °C/24 °C Nrkp.c1 [kN] 100
Temperaturbereich I[I: 80 °C/50 °C NRk.p.c1 [kN] 90

Temperaturbereich Ill: 120 °C/72 °C NRip.c1 [kN] 80

seismische Leistungskategorie C1

Tabelle C6: Wesentliche Merkmale fiir HIT-Z(-R)-D TP unter Querbeanspruchung

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Stahlversagen

HIT-Z-D TP VRks,Ct1 [kN] 28
HIT-Z-R-D TP VRks,C1 [kN] 31

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Leistungen
Wesentliche Merkmale und Verschiebungen, seismische Leistungskategorie C1

Anhang C4
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Tabelle C7: Wesentliche Merkmale fiir HIT-Z(-R)-D TP unter Zugbeanspruchung
seismische Leistungskategorie C2

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Montagesicherheitsbeiwert Yinst -] 1,0
Stahlversagen

HIT-Z-D TP NRk,s,c2 [kN] 96

HIT-Z-R-D TP NRi.s.c2 [kN] 96

Versagen durch Herausziehen

im gerissenen Beton C20/25

Temperaturbereich I: 40 °C/24 °C NRk.p.c2 [kN] 70

Temperaturbereich I[I: 80 °C/50 °C NRk,p.c2 [kN] 60

Temperaturbereich Ill: 120 °C/72 °C NRk,p,c2 [kN] 50

Tabelle C8: Wesentliche Merkmale fir HIT-Z(-R)-D TP unter Querbeanspruchung -
seismische Leistungskategorie C2

seismische Leistungskategorie C2

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Stahlversagen

HIT-Z-D TP VRis,c2 [kN] 41

HIT-Z-R-D TP VRks,C2 [kN] 41

Tabelle C9: Verschiebungen unter Zugbeanspruchung fir HIT-Z(-R)-D TP

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Verschiebung DLS dN,c2(DLS) [mm] 1,9
Verschiebung ULS SN,c2(ULS) [mm] 3,6

Tabelle C10: Verschiebungen unter Querbeanspruchung fir HIT-Z(-R)-D TP
seismische Leistungskategorie C2

HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP M16
Verschiebung DLS HIT-Z-D TP OV, seis(DLS) [mm] 3,1
Verschiebung ULS HIT-Z -D TP OV,seis(ULS) [mm] 6,2
Verschiebung DLS HIT-Z-R-D TP Ov,seis(DLS) [mm] 3,1
Verschiebung ULS HIT-Z-R-D TP OV seis(ULS) [mm] 6,2

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A mit HIT-Z-D TP; HIT-Z-R-D TP

Leistungen

Wesentliche Merkmale und Verschiebungen, seismische Leistungskategorie C2

Anhang C5

Z38639.20
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Partie spécifique

1

3.1

3.2

Description technique du produit

Le systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP M16 ou HIT-Z-F/ HIT-Z-R-
D TP M16 est une fixation a expansion pour scellement constituée d’une cartouche de résine
d’injection Hilti HIT-HY 200-A et d’'une tige d’ancrage. Elle est placée dans un trou de percage
rempli de résine d’injection. Le transfert de charge est réalisé par le couplage mécanique de
plusieurs cones dans la résine de scellement, puis via une combinaison de forces de liaison et
de friction dans le matériau de support (béton).

La description du produit est donnée dans
'annexe A.

Spécification concernant I'utilisation prévue conformément au document d’évaluation
européen applicable

Les performances indiquées a la section 3 ne sont valables que si la cheville est utilisée
conformément aux spécifications et conditions précisées a I'annexe B.

Les vérifications et méthodes d’évaluation sur lesquelles se fonde la présente Evaluation
Technique Européenne reposent sur I'hypothése que la durée de vie de la cheville pour
I'utilisation prévue est d’au moins 50 ans. Les indications relatives & la durée de vie ne doivent
pas étre interprétées comme une garantie donnée par le fabricant, et doivent étre uniguement

considérées comme un moyen de sélectionner un produit adapté a la durée de vie
économiquement raisonnable et attendue des ouvrages.

Performances du produit et références aux méthodes utilisées pour cette évaluation

Résistance mécanique et stabilité (BWR 1)

Caractéristique essentielle Performances

Résistance caractéristique pour charge de traction Voir les annexes B2, B3, C1
statique et quasi statique

Résistance caractéristique pour charge de cisaillement Voir 'annexe C2
Déplacements (charge statique et quasi statique) Voir 'annexe C3
Résistance caractéristique et déplacements pour les Voir les annexes C4 — C5

catégories de performances sismiques C1 et C2

Hygiene, santé et environnement (BWR 3)

Caractéristique essentielle Performances

Teneur, émission et/ou libération de substances dangereuses | Aucune performance évaluée

Systéme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP)
appliqué, avec référence a sa base juridique

Conformément au DEE 330499-01-0601, la base juridique européenne applicable est la
décision [96/582/CE] Le systéme a appliquer est : 1
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5 Détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme EVCP, selon le Document
d’évaluation européen applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systeme EVCP sont donnés dans le
plan de contréle déposé auprés du Deutsches Institut flir Bautechnik.

Délivrée a Berlin le mercredi 13 mai 2020 par le Deutsches Institut fir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow p/o :
Chef de département Lange
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Produit posé

Figure Al :
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Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Description du produit Annexe Al

Produit posé

Z38650.20 8.06.01-149/16
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Description du produit : Résine d’injection et fixation
Résine d’injection Hilti HIT-HY 200-A : systeme hybride avec
agrégat 330 ml et 500 ml

Marquage :
HILTI HIT S, o B[R, [, [ Ry
HY 200-A

Numeéro et ligne de
production

Date d’expiration
mm/aaaa

4Y 200-A Hilti HIT-HY 200-A Hilti HIT-HY 200-A Hilti HIT-HY 200-%

Nom du produit : « Hilti HIT-HY 200-A »

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M

Fixation HIT-Z-D TP M16

/,a-un-l

4\ < Ecrou autofreiné

HIT-Z-D Ecrou & calotte-1,5d

Rondelle d’étanchéité

Fixation HIT-Z-R-D TP M16

TRARNS

Ecrou autofreiné

/' Q-Z-LIH|

Ecrou
Rondelle sphérique
Rondelle d’étanchéité

HIT-Z-R-D

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Description du produit Annexe A2
Résine d’injection / Buse mélangeuse / Fixation

738650.20 8.06.01-149/16
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Rondelle sphérique

— N

@

| NN

VS

Tableau Al :Géo

meétrie de la rondelle d’étanchéité Hilti

Kit de remplissage Hilti pour le remplissage de I'espace circulaire entre la fixation et la piéce a fixer
Rondelle d’étanchéité

Ecrou autofreiné

Taille

M16

Diamétre de la rondelle
d’étanchéité

dvs [mm] 52

d’étanchéité

Epaisseur de la rondelle

hvs [m m]

Epaisseur du kit de rem
Hilti

plissage

his [mm] 11

Tableau A2 : Mat

ériaux

Dénomination

Matériau

Parties métalliques en

acier zingué

Tige d’ancrage
HIT-Z-D TP M16

fuk = 610 N/mm?; fyx = 490 N/mm?
Allongement a la rupture (lo=5d) > 8 % ductile
Acier électrozingué =5 um

Rondelle d’étanchéité

Rondelle sphérique G19 DIN 6319:2001
Acier électrozingué =5 pm

Ecrou a calotte

Ecrou hexagonal d’'une hauteur de 1,5 d DIN 6330:2003
Acier électrozingué =5 ym

Ecrou autofreiné

Contre-écrou autofreiné DIN 7967:1970
Acier électrozingué = 5 ym

Parties métalliques en
Classe de résistance a |

acier inoxydable
a corrosion Il conformément a la norme EN 1993-1-4:2006+A1:2015

Tige d’ancrage
HIT-Z-R-D TP M16

fuk = 610 N/mm?; fyx = 490 N/mm?2
Allongement a la rupture (lo=5d) > 8 % ductile
Acier inoxydable 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Rondelle d’étanchéité

Rondelle sphériqgue G19 DIN 6319:2001
Acier inoxydable A4 EN 10088-1:2014

Rondelle sphérique

Acier inoxydable 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Ecrou hexagonal

DIN EN ISO 3506-2:2010, grade 80,
Acier inoxydable 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Ecrou autofreiné

Contre-écrou autofreiné DIN 7967:1970
Acier inoxydable A4 EN 10088-1:2014

Systéme d’injection Hi

Iti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Description du produit

Kit de remplissage Hilti, matériaux

Annexe A3

738650.20

8.06.01-149/16
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Usage prévu

Ancrages soumis a :

Charges statiques et quasi statiques
Catégories de performances sismiques C1 et C2 dans les trous percés au marteau perforateur

Matériau de support :

Béton vibré armé ou non armé de poids normal sans fibres selon la norme

EN 206-1:2013+A1:2016.

Classes de résistance C20/25 a C50/60 selon la norme EN 206-1:2010+A1:2016.
Béton fissuré et non fissuré.

Température dans le matériau de support :

alapose
+5 °C a +40 °C pour la variation standard de température apres la pose
en service

Plage de températures | : -40 °C a +40 °C

(température max. a long terme de +24 °C et température max. a court terme
de +40 °C)
Plage de températures Il : -40 °C & +80 °C

(température max. a long terme de +50 °C et température max. a court terme
de +80 °C)
Plage de températures Ill : -40 °C & +120 °C

(température max. a long terme de +72 °C et température max. a court terme
de +120 °C)

Conditions d’utilisation (conditions environnementales) :

Structures soumises a des conditions internes séches (tous matériaux)
Pour toute autre condition conforme a la norme EN 1993-1-4:2006+A1:2015 correspondant a la classe
de résistance a la corrosion, voir tableau A2 (acier inoxydable)

Calcul :

Les ancrages sont congus sous la responsabilité d’'un ingénieur expérimenté en ancrages et ouvrages
en béton.

Des plans et des notes de calcul vérifiables sont préparés en tenant compte des charges a ancrer. La
position de la fixation est indiquée sur les plans (position de la fixation par rapport aux renforts ou aux
supports, etc.).

Les ancrages sont congus conformément a la norme EN 1992-4:2018 et au rapport technique de 'EOTA
TR 055.

Pose :

Catégorie d'utilisation : béton sec et humide (hors trous immergés)

Sens d’implantation : D3 : implantation vers le bas, a I'’horizontale et vers le haut (p. ex. en hauteur).
Technique de percage : percage au marteau perforateur (HD) ou percage au marteau perforateur avec
méche creuse TE-CD, TE-YD (HDB) ou forage au diamant

La pose de la fixation est réalisée par du personnel diment qualifi€, sous la supervision du responsable
technique du chantier.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Usage prévu Annexe B1
Spécifications
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Tableau B1: Paramétres de pose HIT-Z(-R)-D TP

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Diamétre nominal d [mm] 16
Diameétre nominal de la meche do [mm] 18
o min | [mm] 175
Longueur de la fixation
max | [mm] 240
Longueur de I'hélice IHelix [mm] 96
Profondeur nominale d’implantation Net [mm] 125
Etat.du trou (_jg percage ® honin [mm] 295
Epaisseur minimum du béton
Etat du trou de percage ® Ao [m] 160
Epaisseur minimum du béton
Profondeur maximum du trou de percage ho [mm] h—-2do
Diameétre maximum du trou de
o ds [mm] 20
passage dans la piéce a fixer
Epaisseur maximum de la piéce a fixer trix [mm] 80
pose HIT-Z-D-R TP Tinst [Nm] 155

|He|ix

Marquag
edela
téte

Marquage

Gravure « HIT-Z-D M 16x1 » acier zingué
Gravure « HIT-Z-R-D M 16x1 » acier inoxydable
(ex. : HIT-Z-R-D M 16 x 175)

-

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Usage prévu
Parameétres de pose

Annexe B2
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Distance au bord et entraxe minima

Pour le calcul de I'entraxe minimum et de la distance au bord minimum des fixations en combinaison avec
différentes épaisseurs de I'élément en béton, I'équation suivante doit étre utilisée :

Ai,req < Ai,ef
Tableau B2 : Surface requise Aireq
HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Béton fissuré Aireq [mm?] 94700
Béton non fissuré Aireq [mm?] 128000

Tableau B3 : Surface effective Aief

Epaisseur de I'élément h > her +1,5-C

= c ” " 15¢ S ¥ 15¢

kT 8 A
L;" ’
A .'l | i s / // / 4 Va
L . L § I LLr L r
Fixation unique et groupe
o ﬁxationslvec sg> 3_2 [Mm?] | Aiet = (6-¢) - (her + 1,5+C) avec ¢ = 5-d
Groupe de fixations avec s < 3-c [Mm?]| Aier=(3:c +s) * (het + 1,5°C) avecc=5dets=5d

Epaisseur de I’élément h < her +1,5-C
C 15c S 15¢

* *

i
5;7//1/, ’}fz. 7

+

Fixation unique et groupe de
fixations avgc s> ??-c P [mm?]| Aier = (6¢) - h avec ¢ 2 5d
Groupe de fixations avec s < 3-c [mMm?] [ Aiet=(3:c+5s)-h aveccz=5dets=5d

Cmin €t Smin par pas de 5 mm

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Usage prévu Annexe B3
Parameétres de pose : épaisseur de I'élément, entraxe et distance au bord
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Tableau B4 : Durée d’utilisation maximum et temps de durcissement minimum

Température du matériau de Durée d’utilisation Temps de durcissement
support T maximum twork minimum teure
5°C 25 min 2 heures
6°Ca 10°C 15 min 75 min
11°C a 20°C 7 min 45 min
21°C a 30°C 4 min 30 min
3l1°C a 40°C 3 min 30 min
Pose

Percage du trou

a) Percage au marteau perforateur

oo

4

Implantation traversante : Percez le trou a travers le trou de passage de la piece a

fixer jusqu’a la profondeur de pergage souhaitée, a I'aide d’'un marteau perforateur
en mode rotation-percussion et d’'une méche carbure de taille appropriée.
Implantation préalable : Percez le trou a la profondeur de percage souhaitée, a
I'aide d’'un marteau perforateur en mode rotation-percussion et d’'une meche
carbure de taille appropriée. Au terme du percage, passez a I'étape de préparation
de l'injection décrite dans les instructions de pose.

b) Percage au marteau perforateur avec meche creuse

a-

Implantation préalable/traversante : Percez le trou a la profondeur d’implantation
souhaitée, a I'aide d’'une méche creuse Hilti TE-CD ou TE-YD de taille appropriée
fixée a un aspirateur Hilti. Ce systéme de percage élimine la poussiere et nettoie le
trou lors du pergage lorsqu’il est utilisé conformément au mode d’emploi (voir
I'annexe Al - Etat du trou de percage®). Au terme du percage, passez a I'étape
de préparation de l'injection décrite dans les instructions de pose.

¢) Forage au diamant

-3

Le forage au diamant est autorisé lorsque des machines de forage au diamant
appropriées et les couronnes correspondantes sont utilisées.

Implantation traversante : Percez le trou a travers le trou de passage de la piéce a
fixer jusqu’a la profondeur de pergage souhaitée.

Implantation préalable : Percez le trou jusqu’a la profondeur de pergage souhaitée.

Nettoyage du trou de percage

a) Aucun nettoyage n’est requis pour les trous percés au marteau perforateur.

b) Un ringcage du trou et une évacuation sont requis pour les trous forés au diamant a I'eau.

Q2P
!ﬁ‘

Rincez au moins deux fois depuis le fond du trou et sur toute la longueur jusqu’a
ce que I'eau qui s’écoule soit transparente. La pression de la ligne d’eau est
suffisante.

Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de pergage (si nécessaire, avec
la rallonge de buse) avec de I'air comprimé exempt d’huile (min. 6 bars a 6 m%h)
pour évacuer I'eau.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Usage prévu

Instructions de pose

Durée d'utilisation maximum et temps de durcissement minimum

Annexe B4
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Vérification de la profondeur d’implantation

Marquez I'élément et vérifiez la profondeur d’'implantation. L’élément doit
s’enfoncer dans le trou jusqu’a la profondeur d’implantation requise. S’il est
impossible d’enfoncer I'élément jusqu’a la profondeur d’implantation requise, retirez
la poussiére du trou percé ou effectuez un trou plus profond.

Préparation de I'injection

=

-y
—

R

Fixez soigneusement la buse de mélange Hilti HIT-RE-M au connecteur de la
cartouche souple. Ne pas modifier la buse de mélange.

Respectez les instructions d’utilisation fournies avec le systéme d’injection et la
résine.

Veérifiez que le porte-cartouche fonctionne correctement. Insérez la cartouche
souple dans le porte-cartouche et placez ce dernier dans le systéme d’injection.

e

La cartouche souple s’ouvre automatiquement lorsque l'injection démarre. Selon la
taille de la cartouche souple, une quantité initiale de résine doit étre éliminée. Les
guantités a éliminer sont les suivantes : 2 pressions pour une
cartouche de 330 ml,
3 pressions pour une cartouche de
500 ml.

Injectez la résine en commengant par le fond du trou de percage, en évitant de former des poches d’air

Injectez la résine en commencant par le fond du trou de percage, et en ramenant
lentement la buse mélangeuse vers vous a chaque pression sur le levier.

La quantité de résine doit étre définie de fagon & ce que I'espace circulaire dans le
trou de percage soit rempli.

L’injection est possible uniquement a I'aide de rallonges et de pistons.
Assemblez la buse mélangeuse HIT-RE-M, la ou les rallonges et un piston
HIT-SZ 18 de taille appropriée.

Insérez le piston jusqu’au fond du trou et injectez la résine. Lors de l'injection, le
piston est naturellement repoussé vers I'extérieur du trou par la pression de la
résine injectée.

La quantité de résine doit étre définie de fagon a ce que I'espace circulaire dans
le trou de percage soit rempli.

Une fois l'injection terminée, dépressurisez le systéme d’injection en appuyant sur
le levier de détente. Cette étape permet d’éviter que la résine ne sorte de fagon
inopinée de la buse mélangeuse.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Usage prévu
Instructions de pose

Annexe B5
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Pose en hauteur

——arT

Dans le cas d’'une pose en hauteur, I'injection est possible uniquement a I'aide de
rallonges et de pistons. Assemblez la buse mélangeuse HIT-RE-M, la ou les
rallonges et un piston HIT-SZ 18 de taille appropriée. Insérez le piston jusqu’au
fond du trou et injectez la résine. Lors de l'injection, le piston est naturellement
repousseé vers I'extérieur du trou par la pression de la résine injectée.

Mise en place de I’élément

- Avant utilisation, vérifiez que I'élément est sec et exempt d’huile ou d’autres
A & contaminants. Positionnez la cheville a la profondeur d’'implantation requise, avant
) ; que la durée d'’utilisation twork SOit écoulée. La durée d’utilisation twork est indiquée
#| T @ | dans le tableau B4,

.® » . . _
T Retirez I'excédent de résine une fois que le temps de durcissement tcure requis est
/IS, L S

! @ écoulé (voir le tableau B4).

Prenez garde de ne pas endommager la téte de HIT-Z(-R)-D TP lors du retrait de
'excédent de résine.

Orientez la partie arrondie de I'écrou a calotte vers la rondelle d’étanchéité et
mettez-le en place.

Le couple de serrage de pose est indiqué dans le tableau B1.

Appliquez I'écrou autofreiné et serrez-le d’'un 2 ou d’'un %% tour.

Remplissez I'espace circulaire entre la cheville et la piece a fixer avec de la résine
d’injection Hilti HIT-HY 200. La buse mélangeuse doit étre placée de facon
orthogonale dans le trou de remplissage.

Suivez les instructions de pose fournies avec la cartouche HIT-HY 200.

Vous pouvez mettre la fixation en charge une fois que le temps de

durcissement teure requis est écoulé (voir le tableau B4).

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Usage prévu Annexe B6
Instructions de pose
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Tableau C1: Caractéristiques essentielles de HIT-Z(-R)-D TP sous charge de
traction en cas de charges statiques et quasi statiques

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16

Coefficient de sécurité a la pose Yinst [ 1,0

Rupture de I'acier
HIT-Z-D TP Nrk,s [kN] 96
HIT-Z-R-D TP Nrk,s [kN] 96
Rupture par arrachement

dans du béton non fissuré

Plage de o °
températures |- 40°C /24 °C NRk,p,ucr [kN] 115
Plage de o °
températures Il : 80°C/50°C NRicp,uer [kN] 105
Plage de o o
températures Il : 120°C/72°C  Nrkpuer [kN] 95
dans du béton fissuré
Plage de o °
températures | : 40°C/24°C NRkp.cr [kN] 105
Plage de o °
températures Il : 80°C/50°C NRkp.cr [kN] 95
Plage de o °
températures Il : 120°C/72°C NRkp.cr [kN] 85
Rupture par céne de béton
) . . Nef,min [mm] 96
Profondeur d'implantation effective
hefmax [mm] 192
Coefficient pour le béton non fissuré KuerN [-] 11,0
Coefficient pour le béton fissuré Ker,N [-] 7,7
Distance au bord CerN [mm] 1,5 - het
Entraxe Ser,N [mm] 3,0 - het
Rupture par fendage
h/het2 2,35 1,5 - her e
Distance au '
bordcer,sp [mm] 235>h/het>1,35 | 6,2-het-2,0-h 135
pour i
h/ het < 1,35 3,5 ) hef 1,5hnom 3,5+hnom cesp
Entraxe Scr,sp [mm] 2:Cersp

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Performances Annexe C1
Caractéristiques essentielles sous charges de traction en cas de charges statiques et
quasi statiques
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Tableau C2: Caractéristiques essentielles de HIT-Z(-R)-D TP sous charge de
cisaillement en cas de charges statiques et quasi statiques

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Coefficient de sécurité a la pose Yinst [ 1,0
Rupture de I’acier sans bras de levier

HIT-Z-D TP VORk s [KN] 48

HIT-Z-R-D TP VOri.s [kN] 57

Facteur de ductilité k7 1,0
Rupture de I’acier avec bras de levier

HIT-Z-D TP MOk [Nm] 203
HIT-Z-R-D TP MO%Rk s [Nm] 203
Rupture par arrachement du béton

Facteur d’arrachement ks [] 2,0
Rupture au bord du béton

Longue_ur effective de la fixation sous charge I [mm] her

de cisaillement

Diameétre de la fixation d [mm] 16

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Performances
Caractéristiques essentielles sous charge de cisaillement en cas de charges statiques et
guasi statiques

Annexe C2
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Tableau C3: Déplacements sous charge de traction ¥ pour HIT-Z(-R)-D TP en cas
de charges statiques et quasi statiques

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP | M16
Plage de températures | : 40°C / 24°C Béton non fissuré Béton fissuré

facteur dno [mm/kN] 0,05 0,09
Déplacement

facteur &noo [Mmm/KN] 0,13 0,21
Plage de températures Il : 80°C / 50°C

) facteur dno [mm/kN] 0,06 0,10

Déplacement

facteur &noo [Mmm/KN] 0,15 0,23
Plage de températures Il : 120°C/ 72°C

facteur dno [mm/kN] 0,06 0,11
Déplacement

facteur OnoO [mMm/KN] 0,16 0,25

9 Calcul du déplacement
Ono —facteur dno - N
On. = facteur Oy - N (N : charge de traction exercée)

Tableau C4: Déplacements sous charge de cisaillement ) pour HIT-Z(-R)-D TP en
cas de charges statiques et quasi statiques

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
facteur dvo [Mm/KN] 0,04

Déplacement

facteur dvoo [Mmm/KN] 0,06

D Calcul du déplacement
Ovo — facteur dyo - V
Ov. = facteur y. - V (V : charge de cisaillement exercée)

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Performances Annexe C3
Déplacements
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Tableau C5: Caractéristiques essentielles sous charge de traction pour HIT-Z(-R)-
D TP en cas de catégorie de performances sismiques C1

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Coefficient de sécurité a la pose Yinst [ 1,0
Rupture de I'acier

HIT-Z-D TP NRrk,s,c1 [KN] 96

HIT-Z-R-D TP NRis.c1 [kN] 96

Rupture par arrachement

dans du béton fissuré C20/25

Plage de R o

températures | : 40°C/24°C NRrip.c1 [kN] 100
Plage de o °

températures Il : 80°C/50°C  Nekpc [kN] 90

Plage de o o

températures Il 120°C/72°C  Nrkpct [kN] 80

Tableau C6: Résistance caractéristique sous charge de cisaillement pour HIT-Z(-
R)-D TP en cas de catégorie de performances sismiques C1

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Rupture de I'acier sans bras de levier

HIT-Z-D TP Vresct  [KN] 28
HIT-Z-R-D TP Vresct  [KN] 31

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Performances

sismiques C1

Caractéristiques essentielles et déplacements pour la catégorie de performances

Annexe C4
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Tableau C7: Caractéristiques essentielles de HIT-Z(-R)-D TP sous charge de
traction pour la catégorie de performances sismiques C2

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Coefficient de sécurité a la pose Yinst [ 1,0
Rupture de I'acier

HIT-Z-D TP NRk,s,c2 [KN] 96
HIT-Z-R-D TP NRks.c2 [kN] 96
Rupture par arrachement

dans du béton fissuré C20/25

Plage de 40°C /24

températures | : oc  Nrkpca [kN] 70
Plage de 80 °C /50

températures |l : oc  Nrkpcz [kN] 60
Plage de 120°C /72

températures Il : oc  Nrkpco [kN] 50

Tableau C8: Caractéristiques essentielles de HIT-Z(-R)-D TP sous charge de
cisaillement pour la catégorie de performances sismiques C2

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Rupture de I'acier

Résistance caractéristique HIT-Z-D TP VRk,s,C2 [KN] 41
Résistance caractéristique HIT-Z-R-D TP Vrks,c2 [KN] 41

catégorie de performances sismiques C2

Tableau C9: Deéplacements sous charge de traction pour HIT-Z(-R)-D TP pour la

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Déplacement DLS On,c2(DLS) [mm] 1,9
Déplacement ULS On,c2(ULS) [mm] 3,6

pour la catégorie de performances sismiques C2

Tableau C10: Déplacements sous charge de cisaillement pour HIT-Z(-R)-D TP

HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP M16
Déplacement DLS HIT-Z-D TP Ov,c2(oLs) [mm] 3,1
Déplacement ULS HIT-Z-D TP Ov,cz(uLs) [mm] 6,2
Déplacement DLS HIT-Z-R-D TP Ov,c2(oLs) [mm] 3,1
Déplacement ULS HIT-Z-R-D TP dv.ca(uLs) [mm] 6,2

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A avec HIT-Z-D TP ; HIT-Z-R-D TP

Performances

Caractéristiques essentielles et déplacements pour la catégorie de performances
sismiques C2

Annexe C5
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