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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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Technical description of the product

The Injection system Hilti HIT-HY 170 is a bonded anchor consisting of a cartridge with injection
mortar Hilti HIT-HY 170 and a steel element. The stee! element consist of a threaded rod or
HIT-V with washer and hexagon nut in the range of M8 to M24 or a internally threaded sleeve
HIS-(R)-N in the range of M8 to M16.

The steel element is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the
bond between metal part, injection mortar and concrete.

The product description is given in Annex A.

Specification of the intended use in accordance with the applicable European
Assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the anchor of at least 50 years. The indications
given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer, but are to
be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected
economically reasonable working life of the works.

Performance of the product and references to the methods used for its assessment

Mechanical resistance and stability (BWR 1)

Essential characteristic Performance
Characteristic resistance tension and shear loads See Annex C1to C3
Displacements under tension and shear loads See Annex C4

Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance

Reaction to fire Anchorages satisfy requirements for
Class A1

Resistance to fire No performance assessed

Hygiene, health and the environment (BWR 3)

Regarding dangerous substances there may be requirements (e.g. transposed European
legislation and national laws, regulations and administrative provisions) applicable to the
products falling within the scope of this European Technical Assessment. In order to meet the
provisions of Regulation (EU) No 305/2011, these requirements need also to be complied with,
when and where they apply.

Safety in use (BWR 4)

The essential characteristics regarding Safety in use are included under the Basic Works
Requirement Mechanical resistance and stability.

8.06.01-418/17
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4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with
reference to its legal base

In accordance with guideline for European technical approval ETAG 001, April 2013 used as
European Assessment Document (EAD) according to Article 66 Paragraph 3 of Regulation (EU)
No 305/2011 the applicable European legal act is: [96/582/EC].

The system to be applied is: 1

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited with Deutsches Institut fur Bautechnik.

Issued in Berlin on 14 December 2017 by Deutsches Institut fir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt:
Head of Department Lange

766.18 8.06.01-418/17
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Installed condition

Flgure A1:
Threaded rod and HIT-V-...

Marking of the
embedment depth
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Figure A2:
Internally threaded sleeve HIS-(R)N
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Injection system Hilti HIT-HY 170

Product description
Installed condition

Annex A1

Z71192.18
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Product description: Injection mortar and steel elements
Injection mortar Hilti HIT-HY 170: hybrid system with aggregate
330 ml and 500 ml

Marking:
HILTIHIT
Production number and
production line

Expiry date mm/yyyy

Mt HITHY 170 HIL HIT-HY 170

Product name: “Hilti HIT-HY 170"

Static mixer Hilti HIT-RE-M

Steel elements

_\ - Z . ___@

Threaded rod, HIT-V-...: M8 to M24 washer nut

Commercial standard threaded rod with:

+ Materials and mechanical properties according to Table A1
» Inspection certificate 3.1 according to EN 10204: 2004. The document shall be stored.
+  Marking of embedment depth

A

Internally threaded sleeve: HIS-(R)N M8 to M16

4

Injection system Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A2
Injection mortar / Static mixer / Steel elements

71192.18 8.06.01-418/17
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Table A1: Materials
Designatlon Material

Metal parts made of zinc coated steel

Strength class 5.8, fu = 500 N/mm?; f,, = 400 N/mm?
Threaded rod Elongation at fracture (l,=5d) > 8% ductile
HIT-V-5.8(F) Electroplated zinc coated > 5 um

(F) Hot dip galvanized > 45 um

Strength class 8.8 , fx = 800 N/mm?, fy, = 640 N/mm?
Threaded rod Elongation at fracture (lo=5d) > 12% ductile
HIT-V-8.8(F) Electroplated zinc coated 2 5 um

(F) Hot dip galvanized = 45 um

Internally threaded

sleeve HIS-N Electroplated zinc coated 2 5um

Electroplated zinc coated = 5 pm
iy Hot dip galvanized = 45 um

Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod
Nut Electroplated zinc coated 2 5 um

Hot dip galvanized = 45 um

Metal parts made of stainless steel
Strength class 70, fu = 700 N/mm?, fy, = 450 N/mm?2

Thre\allded rod Elongation at fracture (lo=5d) > 8% ductile

HIT-V-R Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014
Internally threaded . .

sleeve HIS-RN Stainless steel 1.4401, 1.4571 EN 10088-1:2014

Washer Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014
Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod

Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014
Metal parts made of high corrosion resistant steel

For s M20: f,x = 800 N/mm?, fy; = 640 N/mm?
Elongation at fracture (lp=5d) > 8% ductile
For > M20: f = 700 N/mm?, f,, = 400 N/mm?

Threaded rod

HIT-V-HCR Elongation at fracture (l,=5d) > 8% ductile

High corrosion resistant steel 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Washer High corrosion resistant steel 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod

High corrosion resistant steel 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Injection system Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A3
Materials

71182.18 8.06.01-418/17
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:
+  Static and quasi static loading: M8 to M24

Base material:

*  Reinforced or unreinforced normal weight concrete according to EN 206:2013.
+  Strength classes C20/25 to C50/60 according to EN 206:2013.

»  Cracked and non-cracked concrete according to Table B1.

Table B1: Specifications of intended use

Anchorages subject to: HIT-HY 170 with ...

Threaded rod, HIT-V-... HIS-(R)N
Sl T
Hammer drilling with hollow drill bit
TE-CD or TE-YD v v
-
Hammer drilling mode asoo=— v v
Static and quasi static loading M8 to M24 M8 to M16
in non-cracked concrete Table : Ct, C2, C5, C6 Table : C3, C4, C7, C8
Static and quasi static loading M10 to M16 )
in cracked concrete Table : C1, C2, C5, C6
Temperature in the base material at B o
installation 5°Cto+40°C

e o (max. long term temperature +24 °C and
I service Temperature range I: [-40 °C to +40 °C max. short term temperature +40 °C)

temperature max. long term temperature +50 °C and
Temperature range Il: |-40 °C to +80 °C fn . sho?t e temg:rature :80 °C)

Use conditions (Environmental conditions):

+  Structures subject to dry internal conditions
(zinc coated steel, stainless steel or high corrosion resistant steel).

+  Structures subject to external atmospheric exposure (including industrial and marine environment) and
to permanently damp internal conditions, if no particular aggressive conditions exist
(stainless steel or high corrosion resistant steel).

+  Structures subject to external atmospheric exposure and to permanently damp internal conditions, if
other particular aggressive conditions exist
(high corrosion resistant steel).
Note: Particular aggressive conditions are e.g. permanent, alternating immersion in seawater or the splash zone of
seawater, chloride atmosphere of indoor swimming pools or atmosphere with extreme chemical pollution
{e.g. in desulphurization plants or road tunnels where de-icing products are used).

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B1
Specifications

Z1192.18 8.06.01-418/17
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Design:

Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.

Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the loads to be anchored. The
position of the anchor is indicated on the design drawings (e. g. position of the anchor relative to
reinforcement or to supports, etc.).

Anchorages under static or quasi-static loading are designed in accordance with:

“EOTA Technical Report TR 029, Edition September 2010".

Installation:

Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes)
Overhead installation is admissible

Anchor installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the
person responsible for technical matters of the site.

Injection system Hiiti HIT-HY 170

Intended Use Annex B2
Specifications

71192.18
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Table B2: Installation parameters of threaded rod, HIT-V-...

Installation parameters

HIT-HY 170 with threaded rod, HIT-V-... M8 M10 M12 M16 M20 M24
Diameter of element d [mm}| 8 10 12 16 20 24
Nominal diameter of drill bit do [mm]| 10 12 14 18 22 28
Range of effective embedment 2y o w L S ol
depth and depth of drilled hole he=hp  [mm] to to to to to o
96 120 144 192 240 288
Maximum diameter of clearance
hole in the fixture " d [mm]| 9 L = U 22 =
Minimum thickness of concrete het + 30 mm .
member Aimin [mm] 2100 mm Nt + 2+d
Maximum torque moment Timax [Nm}[ 10 20 40 80 150 200
Minimum spacing Smin [mm]| 40 50 60 80 100 120
Minimum edge distance Cnin [mm]| 40 50 60 80 100 120
" for larger clearance hole see “TR 029 section 1.1"
HIT-V-...
ad >
T=——— 0§
Marking: —
58-1 = HIT-V-5.8 M...xI
58F-1 = HIT-V-5.8F M...x|
88-1 = HIT-v-88 M...xl
88F-1 = HIT-V-8.8F M...x|
R-I = HIT-V-R M..xl
HCR-| = HIT-V-HCR M ...x |
Injection system Hilti HIT-HY 170
Intended Use Annex B3

Z1192.18
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Table B3: Installation parameters of internally threaded sleeve HIS-(R)N

_—F

Marking:

HIT-HY 170 with HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Outer diameter of sleeve d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4
Nominal diameter of drill bit do [mm] 14 18 22 28
Effective embedment depth and -
Maximum diameter of clearance
hole in the fixture " o [mm] 9 2 = L
Minimum thickness of concrete
e Fr Pmin [mm] 120 150 170 230
Maximum torque moment Tmax [Nm] 10 20 40 80
Thread engagement length min-max hg [mm] 8-20 10-25 12-30 16-40
Minimum spacing Smin [mm] 60 75 0 116
Minimum edge distance Cmin [mm] 40 45 55 65
" for larger clearance hole see “TR 029 section 1.1"
Internally threaded sleeve HIS-(R)N...
i‘ - hel >l
T s ? P R —
ST

Identifying mark - HILTI and

embossing "HIS-N" (for C-steel)
embossing "HIS-RN" (for stainless steel)

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Installation parameters

Annex B4

Z1192.18
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Table B4: Maximum working time and minimum curing time "

including vacuum cleaner.

Cleaning is performed during drilling with
Hilti TE-CD and TE-YD drilling system

Temperature in the base Maximum working time Maximum curing time
material T tWOI'k tcura
-6°C to 0°C 10 min 12 h
>0°C to 5°C 10 min 5h
>6°C to 10°C 8 min 25 h
>10°C to 20°C 5 min 1,5 h
>20°C to 30°C 3 min 45 min
>30°C to 40°C 2 min 30 min
" The curing time data are valid for dry base material only.
In wet base material the curing times must be doubled.
Table B5: Parameters of cleaning and setting tools
Elements Drill and clean Installation
HIT-V-... HIS{RIN | Hammerdriling | T evy | Brush | Piston plug
e o HELD J— =F | o= ==
size size do [mm)] do fmm] HIT-RB HIT-SZ
M8 - 10 - 10 -
M10 - 12 12 12 12
M12 M8 14 14 14 14
M16 M10 18 18 18 18
M20 M12 22 22 22 22
M24 M16 28 28 28 28
Cleaning alternatives
Manual Cleaning (MC):
Hilti hand pump for blowing out drill holes
with diameters dy £ 18 mm and drill hole
depths hy < 10-d
Compressed air cleaning (CAC): o
Air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm Iin diameter.
Automatic Cleaning (AC): o mmmm——

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B5
Minimum working and curing time
Cleaning and setting tools

Z1192.18 8.06.01-418/17
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Installation

Hole drilling

a) Hammer drilling

- Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in rotation-hammer
- M mode using an appropriately sized carbide drill bit.

b) Hammer drilling with Hilti hollow drlii bit: For dry and wet concrete only.

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti TE-CD or
TE-YD hollow drill bit with Hilti vacuum attachment. This drilling system removes the
dust and cleans the drill hole during drilling when used in accordance with the user’s
manual. After drilling is completed, proceed to the “injection preparation” step in the
installation instruction.

Drill hole cleaning Just before setting an anchor, the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

Manual Cleaning (MC) Non-cracked concrete only
for drill hole diameters dy S 18 mm and drill hole depths hy < 10-d

The Hilti manual pump may be used for blowing out drill holes up to diameters

dy € 18 mm and embedment depths up to hy £ 10-d.

Blow out at least 4 times from the back of the drill hole until return air stream is free of
noticeable dust

Brush 4 times with the specified brush (see Table B5) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush @ 2 drill
hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper brush
diameter.

Blow out again with manual pump at least 4 times until return air stream is free of
noticeable dust.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B6
Installation instructions

21192.18 8.06.01-418/17
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Compressed alr cleaning (CAC) for all drili hole diameters dy and all drill hole depths hy

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the hole
length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m¥h) until return air stream Is free
of noticeable dust.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B5) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drili hole (brush @ 2 drill
hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper brush
diameter.

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of noticeable dust.

Injection preparation

—

E;-R—

Tightly attach new Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold (snug fit). Do not
modify the mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser.

Check foil pack holder for proper function. Do not use damaged foil packs / holders.
Insert foil pack into foil pack holder and put holder into HIT-dispenser.

X

Discard initial adhesive. The foil pack opens automatically as dispensing is initiated.
Depending on the size of the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded.
Discarded quantities are

Installation instructions

2 strokes for 330 ml foil pack,

3 strokes for 500 m| foil pack
Injection system Hilti HIT-HY 170
Intended Use Annex B7

Z71192.18

8.06.01-418/17




Page 15 of European Technical Assessment Deutsches
ETA-14/0457 of 14 December 2017 Institut

fiir
English translation prepared by DIBt Bautechnik

Inject adhesive from the back of the drilt hole without forming air voids.

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer with
each trigger pull.

Fill holes approximately 2/3 full, or as required to ensure that the annular gap between
the anchor and the concrete is completely filled with adhesive along the embedment
length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release trigger.
This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Overhead installation and/or installation with embedment depth hg > 250mm.

For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions and
piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately sized piston
plug HIT-SZ (see Table B5). Insert piston plug to back of the hole and inject adhesive.
During injection the piston plug will be naturally extruded out of the drill hole by the
adhesive pressure

Before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.
Mark and set element to the required embedment depth until working time tye« has
elapsed. The working time tyorx is given in Table B4

For overhead installation use piston plugs and fix embedded parts with e.g. wedges
(HIT-OHW).

| G Loading the anchor: After required curing time t... (see Table B4) the anchor can be

loaded.
The applied installation torque shall not exceed the values T, given in Table B2 and
Table B3.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B8
Installation instructions

Z1192.18 8.06.01-418/17
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tension loads in concrete

Table C1: Characteristic values of resistance for threaded rod, HIT-V-... under

HIT-HY 170 with threaded rod, HIT-V-... M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Installation safety factor Y2 [ 1,0
Steel failure
Characteristic steel resistance Nrxs [kN] Ag * fuk
Combined pullout and concrete cone failure
Characteristic bond resistance in non-cracked concrete C20/25
Temperature range I: 40 °C/24 °C TRkucr [N/mm?] 10,0
Temperature range ll: 80 °C/50 °C TRkuer IN/mm?] 7,5
Characteristic bond resistance in cracked concrete C20/25
Temperature range I: 40 °C/24 °C Thker Nmm?| - 55 -
Temperature range Il: 80 °C/50 °C Thker N‘mm?| - 4,0 -
C30/37 1,04
Increasing factors for gy in concrete We C40/50 1,07
C50/60 1,09
Splitting fallure
i h/hg 22,0 1,0-hg "';: |
ccfpe[g'ﬁfﬁ';fe 20>h/hy >1,3| 46hy-1,8h -.:] A\Y
h/hg 1,3 2,26 hg 10hy 228hy  Cum
Spacing Scrsp [mm] 2:Cerep

shear loads in concrete

Table C2: Characteristic values of resistance for threaded rod, HIT-V-... under

HIT-HY 170 with threaded rod, HIT-V-...

M8 | M10

M12 | Mi6

M20 | M24

Steel failure without lever arm

Characteristic steel resistance VRks [kN]

0,5 : AI. fuk

Steel failure with lever arm

Characteristic bending moment Y [Nm]

112 : Wel ) fuk

Concrete pry-out failure

Factor in equation (5.7) of Technical
Report TR 029 for the design of bonded k []
anchors

2,0

Injection system Hilti HIT-HY 170

Performances

Characteristic values of resistance under tension and shear loads in concrete
Design according to ,EOTA Technical Report TR 029, Edition September 2010*

Annex C1

Z1192.18
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Table C3: Characteristic values of resistance for internally threaded sleeve
HIS-(R)N under tension loads in non-cracked concrete

Characteristic values of resistance under tension loads in non-cracked concrete
Design according to ,EOTA Technical Report TR 029, Edition September 2010"

HIT-HY 170 with HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Installation safety factor Y2 [} 1,0
Steel failure
HIS-N with screw grade 8.8 Nrks [kN] 25 46 67 125
Partial safety factor YMeN [] 1,50
HIS-RN with screw grade 70 Npks [kN] 26 41 59 110
Partial safety factor TMsN [ 1,87
Combined pullout and concrete cone failure
Characteristic bond resistance in non-cracked concrete C20/25
Temperature range I: 40 °C/24°C  Tgyer [N/mm?) 10,0
Temperature range Il: 80 °C/50°C  Taee  [N/MmM? 7,5

C30/37 1,04
Increasing factors for Tp in concrete  Weer C40/50 1,07

C50/60 1,09
Splitting failure

b/ e = 2,0 o m:;.“ ................................ ............
E:.gpe[ r(rjllr?lt]afrc':'e 205h/hy >1.3] 46hg-18h 1ol
h/hg 1,3 2,26 hy 10hy  226hy  Case
Spacing Scr.ap [mm] 2:Cerep
Injection system Hilti HIT-HY 170
Performances Annex C2

7119218
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Table C4: Characteristic values of resistance for internally threaded sleeve
HIS-(R)N under shear loads in non-cracked concrete

HIT-HY 170 with HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Steel failure without lever arm
HIS-N with screw grade 8.8 Viks [kN] 13 23 34 63
Partial safety factor YMs.V [-] 1,25
HiIS-RN with screw grade 70 VRks [kN] 13 20 30 55
Partial safety factor YMs.V [-] 1,56
Steel failure with lever arm
HIS-N with screw grade 8.8 M%ks [Nm] 30 60 105 266
Partial safety factor YMs.V [] 1,25
HIS-RN with screw grade 70 MCaice [Nm) 26 52 92 233
Partial safety factor YMsV [-] 1,56
Concrete pry-out failure
Factor in equation (5.7) of Technical
Report TR 029 for the design of k [l 2,0
bonded anchors

Injection system Hilti HIT-HY 170

Performances Annex C3

Characteristic values of resistance under shear loads in non-cracked concrete

Design according to ,EOTA Technical Report TR 029, Edition September 2010*

Z21192.18 8.06.01-418/17
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Table C5: Displacement under tension load

HIT-HY 170 with threaded rod, HIT-V-... M8 M10 M12 M16 M20 M24
Non-cracked concrete

Displacement Sno [mm/(N/mm?)]| 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09
Displacement SN [mm/(N/mm3)]| 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09
Cracked concrete

Displacement Sno [mm/(N/mm?2)] - 0,07 0,07 0,06 - -
Displacement SN [mm/(N/mm?)] - 0,11 0,11 0,11 - -

Table C6: Displacement under shear load

HIT-HY 170 with threaded rod, HIT-V-... M8 M10 M12 M16 M20 M24
Displacement dvo [mm/(N/mm?2)]] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03
Displacement Sve [mm/(N/mm3)]i 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05

Table C7: Displacement under tension load

HIT-HY 170 with HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Non-cracked concrete

Displacement O [mm/(N/mm?2)] 0,06 0,07 0,08 0,09
Displacement SN [mm/(N/mm?)] 0,06 0,07 0,08 0,09

Table C8: Displacement under shear load

HIT-HY 170 with HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Displacement Svo [mm/(N/mm?2)] 0,10 0,10 0,10 0,10
Displacement Sve [mm/(N/mm?2)] 0,15 0,15 0,15 0,15

Injection system Hilti HIT-HY 170

Performances Annex C4
Displacements
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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstandig entsprechen und miissen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekirzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemafl Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 ist ein Verbunddibel, der aus einer Mortelkartusche mit
Hilti HIT-HY 170 und einem Stahlteil besteht. Das Stahlteil ist eine Gewindestange oder HIT-V
mit Scheibe und Sechskantmutter in den GrofRen M8 bis M24 oder eine Innengewindehlse
HIS-(R)-N in den Gréfien M8 bis M16.

Das Stahlteil wird in ein mit Injektionsmértel gefillites Bohrloch gesteckt und durch Verbund
zwischen Stahlteil, Injektionsmartel und Beton verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A dargestellt.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemidBR dem anwendbaren Europadischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Dibel
entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Pruf- und Bewertungsmethoden, die dieser Européisch Technischen Bewertung zu Grunde
liegen, fuhren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Dilbels von mindestens 50 Jahren. Die
Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden werden,
sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Charakteristischer Widerstand bei Zug- und Siehe Anhang C1 bis C3
Querbeanspruchung

Verschiebungen unter Zug- und Querbeanspruchung | Siehe Anhang C4

3.2 Brandschutz (BWR 2)
Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Der Dabel erfullt die Anforderungen
der Klasse A1
Feuerwiderstand Keine Leistung bestimmt
33 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

Beziglich gefahriicher Stoffe kénnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Europaischen
Technischen Bewertung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 zu erfillen, missen gegebenenfalls diese Anforderungen
ebenfalls eingehalten werden.

34 Sicherheit bei der Nutzung (BWR 4)

Die wesentlichen Merkmale bezlglich Sicherheit bei der  Nutzung sind unter der
Grundanforderung Mechanische Festigkeit und Standsicherheit erfasst.

Z79.18 8.06.01-418/17
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Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

GemaR der Leitlinie fur die europaisch technische Zulassung ETAG 001, April 2013, verwendet
als Europaisches Bewertungsdokument (EAD) gemaR Artikel 66 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011, gilt folgende Rechtsgrundlage: [96/582/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1

Fir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemiR anwendbarem
Européischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fur die Durchfihrung des Systems zur Bewertung und
Uberprifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Prufplans, der
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 14. Dezember 2017 vom Deutschen Institut fur Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow
Abteilungsleiter
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Einbauzustand

Bild A1:

Gewindestange und HIT-V-...

Markierung der

Verankerungstiefe
e ——————
. / / A, ’ . ‘-r—__\
vy D= e
do 15 i ;
YN !
N ho = het e X
ik h a
Bild A2:
Innengewindehiilse HIS-(R)N
h
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Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Produktbeschrelbung
Einbauzustand

Anhang A1
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Produktbeschreibung: Injektionsmértel und Stahlelemente

Injektionsmértel Hilti HIT-HY 170: Hybridsystem mit Zuschlag
330 ml und 500 ml

Kennzeichnung:
HILTIHIT
Chargennummer und
Produktionsline
Verfallsdatum mm/yyyy

I ST ST ST

Halls MET-MY 170 Hilts HIT-HY 170 Malte MET-HY 170

Produktname: “Hilti HIT-HY 170"

Statikmischer Hiiti HIT-RE-M

Stahlelemente

=0

Gewindestange, HIT-V-...: M8 bis M24 Scheibe Mutter

Handelsibliche Gewindestange mit:
*  Werkstoffe, Abmessungen und mechanische Eigenschaften geméas Tabelle A1

*  Abnahmeprifzeugnis 3.1 gemaB EN 10204:2004. Die Dokumente sind aufzubewahren.
»  Markierung der Verankerungstiefe

e

Innengewindehiilse: HIS-(R)N M8 bis M16

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Produktbeschrelbung Anhang A2
Injektionsmortel / Statikmischer / Stahlelemente

Z1191.18 8.06.01-418/17
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Tabelle A1: Werkstoffe

Bezeichnung

Werkstoff

Stahlteile aus verzinktem Stahl

Gewindestange
HIT-V-5.8(F)

Festigkeitsklasse 5.8, i = 500 N/mm?, f, = 400 N/mm?2,
Bruchdehnung (lo=5d) > 8% duktil

Galvanisch verzinkt 2 5 pm

(F) Feuerverzinkt > 45 um

Festigkeitsklasse 8.8, fu = 800 N/mm?, f, = 640 N/mm2,

Gewindestange| Bruchdehnung (l;=5d) > 12% duktil
HIT-V-8.8(F) |Galvanisch verzinkt =5 pum
(F) Feuerverzinkt = 45 um
:1"0';:: ?_lel‘g'_?\lde' Galvanisch verzinkt > 5 um
. Galvanisch verzinkt 2 5 um
Scheibe Feuerverzinkt > 45 pm
Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange
Mutter Galvanisch verzinkt 2 5 um

Feuerverzinkt > 45 um

Stahltelle aus nichtrostendem Stahl

Gewindestange
HIT-V-R

Festigkeitsklasse 70, f,x = 700 N/mm?, f, = 450 N/mm?,
Bruchdehnung (l;=5d) > 8% duktil
Werkstoff 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Innengewinde-
hilse HIS-RN

Werkstoff 1.4401, 1.4571 EN 10088-1:2014

Scheibe

Werkstoff 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Mutter

Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange
Werkstoff 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Stahlteile aus hochkorrosionsbesténdigem Stahl

Far s M20: f = 800 N/mm?, f, = 640 N/mm?,
Bruchdehnung (l;=5d) > 8% duktil

Gowndestange! Fir > M20: f,, = 700 N/m, ty, = 400 N/mm,
Bruchdehnung (lp=5d) > 8% duktil
Werkstoff 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Scheibe Werkstoff 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Mutter Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange

Werkstoff 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Produktbeschrelbung Anhang A3
Werkstoffe
Z21191.18 8.06.01-418/17
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Angaben zum Verwendungszweck

Befestigungen unter:
+  Statischer und quasistatischer Belastung: M8 bis M24

Verankerungsgrund:

+  Bewehrter oder unbewehrter Normalbeton nach EN 206:2013.
+  Festigkeitsklasse C20/25 bis C50/60 nach EN 206:2013.

+  Gerissener und ungerissener Beton gemaB Tabelle B1.

Tabelle B1: Angaben zum Verwendungszweck

Befestigung unter: HIT-HY 170 mit ...

HIT-V-... HIS-(R)N
Elemente T
Hammerbohren mit Hohlbohrer
TE-CD oder TE-YD v v
—
Hammerbohren esss— v v
Statische und quasistatische M8 bis M24 M8 bis M16
Belastung in ungerissenem Beton Tabelle: C1, C2, C5, C6 Tabelle: C3, C4, C7, C8
Statische und quasistatische M10 bis M16 )
Belastung in gerissenem Beton Tabelle: C1, C2, C5, C6
Untergrundtemperatur beim Einbau -5° C bis +40° C

e o (max. Langzeit Temperatur +24 °C und max.
e Temperaturbereich I:  {-40 °C to +40 °C Kurzzeit Temperatur +40 °C)

temperatur . o o (max. Langzeit Temperatur +50 °C und max.
Temperaturbereich |l: |-40 °C to +80 °C Kurzzeit Temperatur +80 °C)

Anwendungsbedingungen (Umweltbedingungen):

+  In Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenraume
(verzinkter Stahl, nichtrostender Stahl oder hochkorrosionsbesténdiger Stahl).

+  Bauteile im Freien (einschlieBlich Industrieatmosphére und Meeresnéhe) und in Feuchtrdumen, wenn
keine besonders aggressiven Bedingungen vorliegen
(nichtrostender Stah! oder hochkorrosionsbestandiger Stahl).

Bauteile im Freien und in Feuchtrdumen, wenn besonders aggressive Bedingungen vorliegen
(hochkorrosionsbesténdiger Stahl).

Anmerkung: Aggressive Bedingungen sind z.B. sténdiges, abwechselndes Eintauchen in Meerwasser oder der
Bereich der Spritzzone von Meerwasser, chlorhaltige Atmosphére in Schwimmbadhallen oder Atmosphére mit
extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StraBentunneln, in denen
Enteisungsmittel verwendet werden).

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Angaben zum Verwendungszweck Anhang B1
Spezifikationen

71191.18 8.06.01-418/17
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Bemessung:

+  Die Befestigungen missen unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen Ingenieurs bemessen werden.

+  Unter Bericksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktions-
zeichnungen anzufertigen. Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels (z. B. Lage des
Diibels zur Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) anzugeben.

- Die Bemessung der Verankerungen unter statische oder quasistatische Belastung erfolgt in
Ubereinstimmung mit:
"EOTA Technical Report TR 029, Edition September 2010".

Einbau:

+  Nutzungskategorie: trockener oder feuchter Beton (nicht in mit Wasser gefillten Bohriéchern)
- Uberkopfmontage ist zulassig

+  Der Einbau erfoigt durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Angaben zum Verwendungszweck Anhang B2
Spezifikationen

Z1191.18 8.06.01-418/17



Seite 10 der Européischen Technischen Bewertung
ETA-14/0457 vom 14. Dezember 2017

Deutsches
Institut

fir

Bautechnik

DIBt

Tabelle B2: Montagekennwerte Gewindestange, HIT-V-...

HIT-HY 170 mit HIT-V-..., Gewindestange M8 M10 M12 M16 M20 M24
Elementdurchmesser d [mm] 8 10 12 16 20 24
Bohrernenndurchmesser do [mm]| 10 12 14 18 22 28
Bereich der effektiven 60 60 70 80 90 96
Verankerungstiefe und het = hyg [mm]| bis bis bis bis bis bis
Bohrlochtiefe 96 120 144 192 240 288
Maximaler Durchmesser des
Durchgangslochs im Anbauteil " ch [mm]) 9 e UG U e e
Minimale Bauteildicke - [mm] A her + 2-do
Maximales Anzugsdrehmoment Trex [Nm]| 10 20 40 80 150 200
Minimaler Achsabstand Smin [mm]| 40 50 60 80 100 120
Minimaler Randabstand Crin [mm]| 40 50 60 80 100 120
" pei gréBeren Durchgansléchem siehe “TR 029 section 1.1*
HIT-V-...
IA
_!‘ ’
=" 0§
Kennzeichnung: /
58-1 = HIT-V-58 M..xlI
58F-1 = HIT-V-5.8F M...x|
88-1 = HIT-v-88 M..xl
88F -1 = HIT-V-8.8F M...x|
R-I = HIT-V-R M..xl
HCR-I = HIT-V-HCR M ..x|
Injektionssystem Hilti HIT-HY 170
Angaben zum Verwendungszweck Anhang B3
Montagekennwerte
71191.18 8.06.01-418/17
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Tabelle B3: Montagekennwerte Innengewindehiilse HIS-(R)N

Kennzeichnung:

HIT-HY 170 mit HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
HiilsenauBendurchmesser d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4
Bohrernenndurchmesser do [mm] 14 18 22 28
Effektive Verankerungstiefe und a
Bohrlochtiefe het = hy [mm] 90 110 125 170
Maximaler Durchmesser des
Durchgangslochs im Anbauteil " d il 9 12 14 18
Minimale Bauteildicke Pmin [mm] 120 150 170 230
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax [Nm] 10 20 40 80
Einschraubtiefe min-max hy [mm] 8-20 10-25 12-30 16-40
Minimaler Achsabstand Smin [mm] 60 75 90 115
Minimaler Randabstand Cumin [mm] 40 45 55 65
" pei groReren Durchgansldchern siehe “TR 029 section 1.1"
Innengewindehiilse HIS-(R)N...
Per
‘.—_. —
{j%\\ \‘\\\\\\ \\\\\\\ \\\' T \\\\\ \\‘ -l
B IPAL AR RNRAANRAMARNRANARARARNRLAVRARARARAAN AN

Identifizierung - HILTI und

Pragung "HIS-N" (far C-Stah!)

Pragung "HIS-RN" (fir rostfreien Stahl)

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Angaben zum Verwendungszweck Anhang B4
Montagekennwerte
Z1191.18 8.06.01-418/17
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Tabelle B4: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit "

Temperatur im Maximale Verarbeltungszeit Minimale Aushértezeit
Verankerungsgrund T twork teure

-5°C bis 0°C 10 min 12 h
>0°C bis 5°C 10 min 5h
>5°C bis 10°C 8 min 25 h
>10°C bis 20°C 5 min 1,5 h
>20°C bis 30°C 3 min 45 min
>30°C bis 40°C 2 min 30 min

' Die Aushértezeiten gelten nur fir trockenen Verankerungsgrund.
In feuchtem Verankerungsgrund massen die Aushértezeiten verdoppelt werden.

Tabelle B5: Angaben zu Reinigungs- und Setzwerkzeugen

Befestigungselement Bohren und Reinigen Installation
HIT-V-... HIS-N Hammerbohren TEl-! %hél'x_arrg?;o Buarste Stauzapfen
r===fin e = T - D=

GroBe GréBe do [mm] dp [mm] HIT-RB HIT-SZ

8 - 10 - 10 -

10 - 12 12 12 12
12 8 14 14 14 14
16 10 18 18 18 18
20 12 22 22 22 22
24 16 28 28 28 28

Reinigungsalternativen

Handreinigung (MC):

zum Ausblasen von Bohrléchern bis zu
einem Durchmesser von dg < 18 mm und
einer Bohrlochtiefe von hg< 10-d wird die
Hilti-Handausblaspumpe empfohlen.

Druckluftrelinigung (CAC):

Zum Ausblasen mit Druckluft wird die
Verwendung einer Ausblasdiise mit
einem Durchmesser von mindestens
3,5 mm empfohlen.

Automatische Reinigung (AC): —

Die Reinigung wird wahrend dem Bohren -
mit dem Hilti TE-CD und TE-YD

Bohrsystem inklusive Staubsauger

durchgefihrt.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Angaben zum Verwendungszweck Anhang B5
Minimale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit
Reinigungs- und Setzwerkzeuge

Z1191.18 8.06.01-418/17
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Montageanweisung

Bohrlocherstellung
a) Hammerbohren

Bohrloch mit Bohrhammer drehschlagend, unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

b) Hammerbohren mit Hiiti Hohlbohrer Einbau nur im trockenen oder feuchten Beton

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend mit einer
passenden GrdBe Hilti Hohibohrer TE-CD oder TE-YD mit Hilti Staubsaugeranschluss.
Dieses Bohrsystem beseitigt bei Anwendung geméaB der Gebrauchsanweisung des
Hohlbohrers das Bohrmehl und reinigt das Bohrloch wahrend des Bohrvorgangs. Nach
Beendigung des Bohrens kann mit Mértelverfiillung gemaB Montageanweisung
begonnen werden.

Bohrlochreinigung Unmittelbar vor dem Setzen des Diibels muss das Bohrloch frei von Bohrmehl und
Verunreinigungen sein. Schlechte Bohrlochreinigung = geringe Traglasten.

Handrelnigung (MC)  Nur fiir ungerissenen Beton
far Bohrlochdurchmesser dp < 18 mm und Bohrlochtiefen hy < 10-d

n Fir Bohrlochdurchmesser dy < 18 mm und Verankerungstiefen hy < 10-d kann die Hilti
v & Handausblaspumpe verwendet werden.

Das Bohrloch mindestens 4-mal mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund
ausblasen, bis die riickstromende Luft staubfrei ist.

4-mal mit Stahlbiirste in passender GroBe (siehe Tabelle B5) blrsten. Stahlbirste Hilti
HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund einfiihren und
wieder herausziehen (falls notwendig mit Verldngerung).

Die Birste muss beim Einflihren einen Widerstand erzeugen (Birste @ 2 Bohrloch @) —
falls nicht, ist die Birste zu klein und muss durch eine groBere Birste ersetzt werden.

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrlochgrund mindestens 4-mal
ausblasen, bis die rickstromende Luft staubfrei ist.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Angaben zum Verwendungszweck Anhang B6
Montageanweisung

Z1191.18 8.06.01-418/17
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Druckluftreinigung (CAC) f(ir alle Bohrlochdurchmesser dy und Bohrlochtiefen h,

Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund dber die gesamte Lange mit 6ifreier Druckluft (min.
6 bar bei 6 m¥/h,; falls notwendig mit Verlangerung) ausblasen, bis die riickstrémende
Luft staubfrei ist.

2-mal mit Stahlbirste in passender GroBe (siehe Tabelle B5) bursten. Stahlbirste Hilti
HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund einfiihren und
wieder herausziehen (falls notwendig mit Verlangerung).

Die Birste muss beim Einfiihren einen Widerstand erzeugen (Birste @ 2 Bohrioch @) —
falls nicht, ist die Birste zu klein und muss durch eine gréBere Birste ersetzt werden.

Bohrloch erneut vom Bohrlochgrund Gber die gesamte Lange 2-mal mit Druckluft
ausblasen, bis die riickstromende Luft staubfrei ist.

Injektionsvorbereitung

S _!

R

Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben. Den Mischer unter
keinen Umstanden verdndern.

Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Auspressgerétes und des Mortels

Prafen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funktion.
Foliengebinde in die Kassette einfihren und Kassette in HIT-Auspressgerét einsetzen.

Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Der am Anfang
aus dem Mischer austretende Mértelvorlauf darf nicht fiir Befestigungen verwendet
werden. Die Menge des Mdrtelvorlaufes ist abhangig von der Gebindegro Be:

2 Hibe bei 330 ml Foliengebinde,

3 Hibe bei 500 ml Foliengebinde
Injektionssystem Hilti HIT-HY 170
Angaben zum Verwendungszweck Anhang B7
Montageanweisung

Z21191.18

8.06.01-418/17
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Injektion des Mértels vom Bohrlochgrund ohne Luftblasen zu bilden

Injizieren des Mortels vom Bohrlochgrund und wéhrend jedem Hub den Mischer
langsam etwas herausziehen.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfiillen. Nach dem Einsetzen des Befestigungselementes
muss der Ringspalt volistandig mit Mértel ausgefiillt sein.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgeréat betatigen, um
Mértelnachlauf zu vermeiden.

Uberkopfanwendung und/oder Montage bei Verankerungstiefen von he; > 250mm.

Das Injizieren des Mortels bei Uberkopfanwendung ist nur mit Hilfe von Stauzapfen und
Verldangerungen méglich.

HIT-RE-M Mischer, Mischerverlangerung und entsprechenden Stauzapfen HIT-SZ
(siehe Tabelle B5) zusammenfiigen. Den Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund einfiihren
und Mébrtel injizieren. Wahrend der Injektion wird der Stauzapfen Gber den Staudruck
vom Bohrlochgrund automatisch nach auBen geschoben.

Setzen des Befestigungselementes

Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol und anderen
Verunreinigungen ist.

Befestigungselement markieren und bis zur gewiinschten Verankerungstiefe einfihren,
noch bevor die Verarbeitungszeit tyor abgelaufen ist.

Verarbeitungszeit tyok SieheTabelle B4.

Bei Uberkopfanwendung das Element in seiner endgiiltigen Position z.B. mittels Keilen
(HIT-OHW), gegen Herausrutschen sichern.

Last bzw. Drehmoment aufbringen: Nach Ablauf der Aushértezelit t., (sicheTabelle B4)
kann der Anker belastet werden.

Das aufzubringende Drehmoment darf die angegebenen Werte T ., in Tabelle B2 und
Tabelle B3, nicht Gberschreiten.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Montageanweisung

Angaben zum Verwendungszweck Anhang B8

Z1191.18

8.06.01-418/17
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Gewindestangen in Beton

Tabelle C1: Charakteristische Werte der Zugtragféihigkeit fir HIT-V-...,

Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit und Quertragféahigkeit in Beton
Bemessung nach ,EOTA Technical Report TR 029, Edition September 2010*

HIT-HY 170 mit HIT-V-..., Gewindestange M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Montagesicherheitsbeiwert Y2 1,0
Stahlversagen
Charakteristische Stahiwiderstand Ngks [kN] A fi
Kombinlertes Versagen durch Herausziehen und Betonausbruch
Charakteristische Verbundtragfahigkeit im ungerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich I: 40 °C/24 °C Tawe  [IN/Mm? 10,0
Temperaturbereich ll: 80 °C/50 °C TRk uer [N/mm?] 75
Charakteristische Verbundtragfahigkeit im gerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich I: 40 °C/24 °C TRKer INmm?)| - 55 -
Temperaturbereich Il: 80 °C/50 °C Thker [N'mm?]| - 4,0 -
C30/37 1,04
Erhéhungsfaktor flir T, in Beton We C40/50 1,07
C50/60 1,09
Versagen durch Spalten
o h/heg 22,0 1,0 - het "';': ' '
F :2‘?;‘:%5;3‘: 2,0>h/hy >1,3| 46hy-1,8h u]- l\
h/hg 1,3 2,26 hg 100 2280, Cuw
Achsabstand Scr.sp [mm] 2:Cergp
Tabelle C2: Charakteristische Werte der Quertragfahigkeit fiir Gewindestangen,
HIT-V-... in Beton
HIT-HY 170 mit HIT-V-..., Gewindestange M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Stahlversagen ohne Hebelarm
Charakteristische Stahiwiderstand Viks [kN] 0,5 Ag-fik
Stahlversagen mit Hebelarm
Charakteristische Biegemoment M aice [Nm] 1,2 W * fu
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor in Gleichung (5.7) des Technical
Report TR 029 fir die Bemessungvon  k [ 2,0
Verbunddibeln
Injektionssystem Hilti HIT-HY170
Leistungstihigkeit Anhang C1

Z1191.18

8.06.01-418/17
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Tabelle C3: Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit fir Innengewindehiilsen
HIS-(R)N in ungerissenem Beton

HIT-HY 170 mit HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Montagesicherheitsbeiwert Yo [] 1,0
Stahlversagen
HIS-N mit Schraube 8.8 NRk.s [kN] 25 46 67 125
Teilsicherheitsbeiwert YMs.N [-] 1,50
HIS-RN mit Schraube 70 Ngk.s [kN] 26 41 59 110
Teilsicherheitsbeiwert YMs.N {1 1,87
Kombinlertes Versagen durch Herausziehen und Betonausbruch
Charakteristische Verbundtragfahigkeit im ungerissenen Beton G20/25
Temperaturbereich I: 40 °C/24 °C gy [N/mm?] 10,0
Temperaturbereich Il: 80 °C/50 °C  Tryuer [N/mm?] 7,5
C30/37 1,04
Erhéhungsfaktor flr Tryue in Beton Weuer C40/50 1,07
C50/60 1,09
Versagen durch Spalten
h/hg 22,0 1,0 hg "':o "g
zra';‘:;b:]ﬁg‘r‘ 20>h/hg >13| 46hg-18h 3. f
h/hg <13 2,26 he TR e
Achsabstand Screp [mm] 2:Cerep
Injektionssystem Hilti HIT-HY170
Leistungstéhigkeit Anhang C2
Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit in ungerissenem Beton
Bemessung nach ,EOTA Technical Report TR 029, Edition September 2010*
21191.18 8.06.01-418/17
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Tabelle C4: Charakteristische Werte der Quertragfahigkeit fiir Innengewindehiilsen
HIS-(R)N in ungerissenem Beton

Charakteristische Werte der Quertragfahigkeit
Bemessung nach ,EOTA Technical Report TR 029, Edition September 2010*

HIT-HY 170 mit HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Stahlversagen ohne Hebelarm
HIS-N mit Schraube 8.8 Vhks [kN] 13 23 34 63
Teilsicherheitsbeiwert YMsv [ 1,25
HIS-RN mit Schraube 70 VRks [kN] 13 20 30 55
Tellsicherheitsbeiwert YMs.v [-] 1,56
Stahlversagen mit Hebelarm
HIS-N mit Schraube 8.8 M ks [Nm] 30 60 105 266
Teilsicherheitsbeiwert YMs.V [ 1,25
HIS-RN mit Schraube 70 MCeica [Nm]| 26 52 92 233
Teilsicherheitsbeiwert YMs.V [-] 1,56
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor in Gleichung (5.7) des Technical
Report TR 029 fir die Bemessung von k [ 2,0
Verbunddibeln

Injektionssystem Hilti HIT-HY170

Lelstungsfahigkelt Anhang C3

Z1191.18

8,06.01-418/17
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Tabelle C5: Verschiebungen unter Zuglast

HIT-HY 170 mit Gewindestange, HIT-V-... M8 M10 M12 M16 M20 M24
Ungerissener Beton
Verschiebung Bno [mm/(N/mm3)]} 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09
Verschiebung ONe [mm/(N/mm3)]| 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09
Gerissener Beton
Verschiebung dno [mm/(N/mm?)] - 0,07 0,07 0,06 e e
Verschiebung ONe [mm/(N/mm2)] - 0,11 0,11 0,11 - -
Tabelle C6: Verschiebungen unter Querlast
HIT-HY 170 mit Gewindestange, HIT-V-... M8 M10 M12 M16 M20 M24
Verschiebung dvo [mm/(N/mm2)]| 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03
Verschiebung Svor [mm/(N/mm?2)]| 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05
Tabelle C7: Verschiebungen unter Zuglast
HIT-HY 170 mit HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Ungerissener Beton
Verschiebung Sno [mm/(N/mm3)] 0,06 0,07 0,08 0,09
Verschiebung SN [mm/(N/mm?)] 0,06 0,07 0,08 0,09
Tabelle C8: Verschiebungen unter Querlast
HIT-HY 170 mit HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Verschiebung Svo [mm/(N/mm3)] 0,06 0,07 0,08 0,09
Verschiebung Ve [mm/(N/mm2)] 0,06 0,07 0,08 0,09
Injektionssystem Hilti HIT-HY170
Leistungstahigkeit Anhang C4
Verschiebungen

71191.18
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Traduction en francais par Hilti

L’Evaluation Technique Européenne est délivrée par I'organisme d’évaluation technique dans sa langue
officielle. Les traductions de cette Evaluation Technique Européenne dans d’autres langues doivent
correspondre entiérement au document d’origine délivré et doivent étre identifiées comme telles.

Cette Evaluation Technique Européenne doit é&tre communiquée dans son intégralité, y compris en cas
de transmission par voie électronique. Toutefois, une reproduction partielle peut étre autorisée
moyennant l'accord écrit de l'organisme d’évaluation technique ayant délivré le document. Toute
reproduction partielle doit étre identifiée comme telle.

La présente Evaluation Technique Européenne peut étre retirée par 'Organisme d’évaluation technique
l'ayant délivrée, notamment en application des informations de la Commission, conformément a
l'article 25, paragraphe 3, du réglement (UE) n° 305/2011.
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Partie spécifique

1

3.2

3.3

3.4

Description technique du produit

Le systéme d'injection Hilti HIT-HY 170 est une cheville chimique constituée d’une cartouche
avec résine d’injection Hilti HIT-HY 170 et d’'un élément en acier. L’élément en acier se présente
sous la forme d’une tige filetée ou HIT-V avec rondelle et écrou hexagonal dans la plage M8 a
M24 ou douille a filetage intérieur HIS-(R)-N dans la plage M8 & M16.

L’élément en acier est placé dans un trou foré rempli de résine d’injection et est ancré sous I'effet
de la liaison entre la partie métallique, la résine d’injection et le béton.

Une description du produit est donnée a 'annexe A

Définition de l'usage prévu conformément au Document d’Evaluation Européen
applicable

Les performances indiquées a la section 3 ne sont valables que si la cheville est utilisée
conformément aux spécifications et conditions précisées a I'annexe B.

Les vérifications et méthodes d’évaluation sur lesquelles se fonde la présente Evaluation
Technique Européenne reposent sur I'hypothése que la durée de vie de la cheville pour
l'utilisation prévue est d’au moins 50 ans. Les indications relatives a la durée de vie ne doivent
pas étre interprétées comme une garantie donnée par le fabricant, et ne doivent étre considérées
gue comme un moyen pour choisir le produit qui convient a la durée de vie économiquement
raisonnable attendue des ouvrages.

Performances du produit et références aux méthodes utilisées pour cette évaluation
Résistance mécanique et stabilité (BWR 1)

Caractéristique essentielle Performances
Résistance caractéristique sous des charges de Voir les annexes C1 a C3.
traction et de cisaillement

Déplacements sous des charges de traction et de Voir 'annexe C4.
cisaillement

Sécurité en cas d’incendie (BWR 2)

Caractéristique essentielle Performances

Réaction au feu Les ancrages sont conformes aux
exigences de la classe Al.

Résistance au feu Aucune performance évaluée

Hygiéne, santé et environnement (BWR 3)

En ce qui concerne les substances dangereuses, des exigences (p. ex. transposition de la
I€gislation européenne et des dispositions administratives, réglementations et I|égislations
nationales) peuvent s’appliquer aux produits relevant de cette Evaluation Technique Européenne.
Afin de respecter les dispositions du reglement (UE) n° 305/2011, ces exigences doivent
également étre respectées, lorsqu’elles sont applicables.

Sécurité d’utilisation (BWR 4)

Pour la caractéristique essentielle Sécurité d’utilisation, les critéres sont les mémes que pour la
caractéristique essentielle Résistance mécanique et stabilité.
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4 Systéme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP)
appliqué, avec référence a sa base juridique

Conformément au Guide d’agrément technique européen ETAG 001, avril 2013, utilisé comme
Document d’évaluation européen (DEE) en vertu de l'article 66, paragraphe 3, du réglement (UE)
n°® 305/2011, I'acte juridique européen applicable est : [96/582/CE].

Le systeme a appliquer est : 1

5 Détails techniques nécessaires pour la mise en ceuvre du systéme d’évaluation et de
vérification de la constance des performances, selon le Document d’évaluation
européen applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme EVCP sont donnés dans le
plan de contrble déposé aupres du Deutsches Institut fiir Bautechnik.

Délivré a Berlin le 14 décembre 2017 par le Deutsches Institut fir Bautechnik.

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt :
Chef de département Ziegler
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Produit posé

Figure Al :

Tige filetée et HIT-V-...
Marquage de la
profondeur
d’'implantation
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Figure A2 :
Douille a filetage intérieur HIS-(R)N

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Description du produit Annexe Al

Produit posé
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330 ml et 500 ml

Marquage :
HILTI HIT
Numéro et ligne de
production

Date d’expiration
mm/aaaa

Ml MITHY 170

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M
ety tiecratelh

Eléments en acier

Description du produit : résine d’injection et éléments en acier
Résine d’injection Hilti HIT-HY170 : systéme hybride avec agrégat

Hilts HIT-HY 170

M HIT.HY 170

Nom du produit : « Hilti HIT-HY 170 »

AN

S

Tige filetée, HIT-V-... : M8 a M24

Tige filetée standard disponible dans le commerce avec :
* Matériaux et propriétés mécanique selon le tableau Al

conserve.
* Marquage de la profondeur d’implantation

tnietntatutatatntntatutatutat :
AHLHHWNBRHN N & o |
L

Douille a filetage intérieur : HIS-(R)N M8 a M16

rondelle écrou

» Certificat d’inspection 3.1 conformément a la norme EN 10204:2004. Le document doit étre

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Description du produit )
Résine d’injection / Buse mélangeuse / Eléments en acier

Annexe A2
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Tableau Al : Matériaux

Dénomination

Matériau

Parties métalliques en acier zingué

Tige filetée HIT-V-
5.8(F)

Classe de résistance 5.8, fu = 500 N/mm? ; fy = 400 N/mm?
Allongement a la rupture (lo=5d) > 8 % ductile

Acier électrozingué = 5 ym

(F) Galvanisé a chaud = 45 um

Tige filetée HIT-V-
8.8(F)

Classe de résistance 8.8, fu = 800 N/mm?, fy, = 640 N/mm?
Allongement a la rupture (lo=5d) > 12% ductile

Acier électrozingué = 5 um

(F) Galvanisé a chaud =45 um

Douille a filetage
intérieur HIS-N

Acier électrozingué = 5 um

Acier électrozingué = 5 um

Rondelle Galvanisé a chaud = 45 ym
Classe de résistance de I'écrou adaptée a la classe de résistance de la tige
Ecrou filetée

Acier électrozingué = 5 pm
Galvanisé a chaud = 45 ym

Parties métalliques en acier inoxydable

Tige filetée HIT-V-
R

Classe de résistance 70, fu« = 700 N/mm?, fy = 450 N/mm?

Allongement a la rupture (lo=5d) > 8% ductile

Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-
1:2014

Douille a filetage
intérieur HIS-RN

Acier inoxydable 1.4401, 1.4571 EN 10088-1:2014

Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439,1.4362 EN 10088-

Rondelle 1:2014
Classe de résistance de I'écrou adaptée a la classe de résistance de la tige
Ecrou filetée

Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-
1:2014

Parties métalligues en acier a haute résistance ala corrosion

Tige filetée HIT-V-
HCR

Pour < M20 : fu = 800 N/mm?, fx = 640 N/mm?

Allongement a la rupture (lo=5d) > 8 % ductile

Pour > M20 : fu = 700 N/mm?, fy, = 400 N/mm?

Allongement a la rupture (lo=5d) > 8 % ductile

Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Rondelle Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
) Classe de résistance de I'écrou adaptée a la classe de résistance de la tige
Ecrou filetée

Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Description du produit
Matériaux

Annexe A3
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Précisions sur l'usage prévu

Ancrages soumis a:

Charge statique et quasi-statique : M8 a M24

Matériau de support :

Béton armé ou non armé de poids normal, selon la norme EN 206:2013
Classes de résistance C20/25 a C50/60 selon la norme EN 206:2013
Béton fissuré et non fissuré selon le tableau B1

Tableau B1 : Précisions sur 'usage prévu

Ancrages soumis a: HIT-HY 170 avec...
Elément Tige filetée, HIT-V-... HIS-(R)N
—==fn DN
Percage a percussion avec méche
creuse TE-CD ou TE-YD v v
Mode de percage a percussion v v
GO
Charge statique et quasi-statique M8 a M24 M8 a M16
dans du béton non fissuré Tableaux : C1, C2, C5, C6 Tableaux : C3, C4, C7,C8
Charge statique et quasi-statique M10 a M16 i
dans du béton fissuré Tableaux : C1, C2, C5, C6
"re,r_nperatqre du matériau de support 5 °C & 440 °C
a l'installation
Plage de o o (température max. a long terme de +24 °C et
i’ . -40°C a40-°C . R o
Température températures | : température max. a court terme de +40 °C)
en service Plage de o 3 o (température max. a long terme de +50 °C et
! . -40 °C a +80 °C . N o
températures Il : température max. a court terme de +80 °C)

Conditions d’utilisation (conditions environnementales) :

Structures soumises a des conditions internes séches
(acier zingué, acier inoxydable ou acier a haute résistance a la corrosion)

Structures soumises a une exposition atmosphérique extérieure (y compris environnements industriels et
marins) et a des conditions internes d’humidité permanente, s’il n’existe pas de conditions
particulierement agressives (acier inoxydable ou acier a haute résistance a la corrosion)

Structures soumises a une exposition atmosphérique extérieure et a des conditions internes d’humidité
permanente, si d’autres conditions particulierement agressives existent (acier a haute résistance a la
corrosion)

Remarque : Les conditions particulierement agressives incluent par exemple une immersion permanente
ou réguliére dans I'eau de mer ou une zone arrosée par I'eau de mer, une atmosphere chlorée telle que
celle des piscines intérieures ou soumise a une pollution chimique extréme (p. ex. dans les usines de
désulfuration ou les tunnels routiers dans lesquels des produits de déverglacage sont utilisés).

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Spécifications

Annexe B1
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Conception :

e Les ancrages sont congus sous la responsabilité d’un ingénieur expérimenté en ancrages et ouvrages
en béton.

¢ Des plans et des notes de calcul vérifiables sont préparés en tenant compte des charges a ancrer. La
position de la cheville est indiquée sur les plans (position de la cheville par rapport aux renforts ou aux
supports, etc.).

e Les ancrages soumis a des charges statiques ou quasi-statiques sont congus conformément au
document Rapport technique de TEOTA TR 029, édition de septembre 2010.

Pose:
e Catégorie d'utilisation : béton sec et humide (hors trous immergés)
e Pose en hauteur autorisée

e La pose de la cheville est réalisée par du personnel diment qualifié, sous la supervision du responsable
technique du chantier.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

. Annexe B2
Usage prévu

Spécifications
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Tableau B2 : Paramétres de pose de la tige filetée, HIT-V-...

HIT-HY 170 avec tige filetée, HIT-V-... M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Diamétre de I'élément d [mMm]| 8 10 12 16 20 24
Diameétre nominal de la méche d, [mm]| 10 12 14 18 22 28
Plage de profondeur R R R R R .
d’'implantation effective et het =ho  [mm] 60a | 60a | 70a | 80a | 0a | 96a

profondeur du trou foré 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288

Diameétre maximum du trou de

passage dans la piéce a fixerV di [mm]} 9 12 14 18 22 26
. - . her + 30 mm

Epaisseur minimale du béton Rmin [mm] ; 100 mm her + 2do
Couple de serrage maximum Tmax [Nm]| 10 20 40 80 150 200
Espacement minimum Shin [mm]| 40 50 60 80 100 120
Distance au bord minimum Chin [mm]| 40 50 60 80 100 120

1) Pour des trous de passage plus grands, voir le rapport TR 029 section 1.1.

HIT-V-...

u
v

———

_~

Marquage :
58-1 = HIT-V-58 M..XI
5.8F-1 = HIT-V-5.8F M...xI
88-1 = HIT-V-88 M..XI
8.8F-1 = HIT-V-8.8F M...xI
R-1 = HIT-V-R M..x |
HCR -1 = HIT-V-HCR M ..x|

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

. Annexe B3
Usage prévu

Paramétres de pose
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Tableau B3 : Parameétres de pose de la douille a filetage intérieur HIS-(R)N

HIT-HY 170 avec HIS-(R)N M8 M10 M12 M16
Diamétre extérieur de la douille d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4
Diameétre nominal de la méche do [mm] 14 18 22 28
Profondeur d’'implantation

effective et profondeur de het = ho [mMm] 90 110 125 170
percage

D s o | o | 2 | 4 |
Epaisseur minimale du béton  hmin [mm] 120 150 170 230
Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 10 20 40 80
;%’:%‘;Z‘gm"ggt' 'gj";”etage he [mm]|  8-20 10-25 12-30 16-40
Espacement minimum Smin [mm] 60 75 90 115
Distance au bord minimum Chin [mm] 40 45 55 65

D Pour des trous de passage plus grands, voir le rapport TR 029 section 1.1*

Douille a filetage intérieur HIS-(R)N...

Marquage :

Repere d’identification - HILTI et
gravure « HIS-N » (pour I'acier zingué)
gravure « HIS-RN » (pour I'acier

inoxydable)

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Paramétres de pose

Annexe B4
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Tableau B4 : Durée d’utilisation maximum et temps de durcissement minimum?

Température du matériau de Durée d’utilisation maximum Temps de durcissement maximum
support T twork teure
-5°C a 0°C 10 min 12 h
>0°C a 5°C 10 min 5h
>5°C a 10 °C 8 min 25h
>10°C a 20 °C 5 min 15h
>20°C a 30°C 3 min 45 min
>30°C a 40 °C 2 min 30 min

1) Les données concernant le temps de durcissement sont uniquement valides pour le matériau de support sec.
En cas de matériau de support humide, les temps de durcissement doivent étre multipliés par deux.

Tableau B5 : Paramétres des outils de nettoyage et de pose

Elément Percage et nettoyage Pose
Percage a Méche creuse TE- .
HIT-V-... HIS-(R)N percussion YD, TE-YD Brosse Piston
==={i DRI oo e B o [ n=]
Taille Taille do [mm] do [mm] HIT-RB HIT-SZ
M8 - 10 - 10 -

M10 - 12 12 12 12
M12 M8 14 14 14 14
M16 M10 18 18 18 18
M20 M12 22 22 22 22
M24 M16 28 28 28 28

Solutions de nettoyage

Nettoyage manuel (MC) :

Pompe & main Hilti pour le nettoyage de trous de

percage de diameétre do < 18 mm et de :

profondeurs de percage ho< 10-d N _

Nettoyage a air comprimé (CAC) :

Buse d’air avec une ouverture de l'orifice de

minimum 3,5 mm de diamétre

Nettoyage automatique (AC) : = R ——

Le nettoyage est réalisé pendant le percage

avec le systeme de percage Hilti TE-CD et TE-

YD a aspiration intégrée.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu Annexe B5
Durée d'utilisation et temps de durcissement minima

Outils de nettoyage et de pose
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Pose

Percage du trou

a) Percage a percussion

Percez le trou a la profondeur d’'implantation souhaitée, a l'aide d’un perforateur a
percussion en mode rotatif et d’'une méche carbure de taille appropriée.

b) Percage a percussion

avec meche creuse Hilti : Pour béton sec et humide uniquement

Percez le trou a la profondeur d’implantation souhaitée, a I'aide d’'une méche creuse
Hilti TE-CD ou TE-YD de taille appropriée fixée a un aspirateur Hilti. Ce systéme de
percage élimine la poussiére et nettoie le trou lors du pergage lorsqu’il est utilisé
conformément au mode d’emploi. Au terme du percage, passez a I'étape de
préparation de l'injection des instructions de pose.

Nettoyage du trou de

percage

Juste avant de mettre la cheville en place, nettoyez le trou de percage des éventuels
débris et poussiéres. Un trou mal nettoyé offrira des performances en charge
médiocres.

Nettoyage manuel (MC)

Béton non fissuré uniquement
Pour les trous d’'un diamétre do < 18 mm et d’une profondeur de pergage ho < 10-d

1

Vous pouvez utiliser la pompe manuelle Hilti pour évacuer la poussiére des trous de
percage d’'un diametre jusqu’a do < 18 mm et d’'une profondeur d’implantation jusqu’a
het < 10-d.

Soufflez au moins quatre fois depuis le fond du trou de pergage, jusqu’a ce que l'air
renvoyé soit exempt de poussiere visible.

&
@%
l

Faites quatre passages avec la brosse métallique conseillée (voir le tableau B5), en
insérant la brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la rallonge)
avec un mouvement tournant, puis en la ressortant.

Vous devez sentir une résistance naturelle lorsque la brosse pénétre dans le trou de
percage (D brosse = @ trou) ; si ce n’est pas le cas, cela signifie que la brosse est trop
petite et vous devez la remplacer par une d’un diameétre supérieur.

Soufflez a nouveau a l'aide de la pompe manuelle Hilti, au minimum quatre fois,
jusqu’a ce que I'air renvoyé soit exempt de poussiére visible.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Instructions de pose

Annexe B6
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Nettoyage a air comprimé (CAC) pour les trous d’'un diametre do et d’'une profondeur de percage ho

Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de percage (si nécessaire, avec la

8 rallonge de buse), en balayant toute la longueur du trou avec de I'air comprimé exempt
d’huile (min. 6 bars a 6 m3/h), jusqu’a ce que l'air renvoyé soit exempt de poussiére
visible.

Faites deux passages avec la brosse conseillée (voir le tableau B5), en insérant la
brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la rallonge) avec un
mouvement tournant, puis en la ressortant.

Vous devez sentir une résistance naturelle lorsque la brosse pénetre dans le trou de
percage (D brosse = @ trou) ; si ce n’est pas le cas, cela signifie que la brosse est trop
petite et vous devez la remplacer par une d’un diamétre supérieur.

Soufflez @ nouveau a 'air comprimé, au minimum deux fois, jusqu’a ce que I'air
renvoyé soit exempt de poussiere visible.

Préparation de

I'injection
. N Fixez soigneusement la buse de mélange Hilti HIT-RE-M au connecteur de la
cartouche souple (ajustement serré). Ne modifiez pas la buse de mélange.
s o o B | Respectez les instructions d’utilisation fournies avec le systéme d’injection.
- Vérifiez que le porte-cartouche fonctionne correctement. N'utilisez pas des cartouches
R / porte-cartouches endommageés.

Insérez la cartouche souple dans le porte-cartouche et placez ce dernier dans le
systéme d’injection HIT.

— Jetez la résine initiale. La cartouche souple s’ouvre automatiquement lorsque l'injection
démarre. Selon la taille de la cartouche souple, une quantité initiale de résine doit étre
ﬁ éliminée. Les quantités a éliminer sont les suivantes :

== e b 2 pressions pour une cartouche de
330 ml
3 pressions pour une cartouche
- 500 ml

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

. Annexe B7
Usage prévu

Instructions de pose
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Injectez la résine en commengant par le fond du trou de pergage, en évitant de former des poches d’air.

' Injectez la résine en commengant par le fond du trou de pergage, en ramenant

@] lentement la buse mélangeuse vers vous a chaque pression sur le levier.

Remplissez le trou aux 2/3 environ ou selon les besoins pour que I'espace annulaire
entre la cheville et le béton soit complétement rempli de résine, sur toute la profondeur
d’'implantation.

Une fois l'injection terminée, dépressurisez le systéme d’injection en appuyant sur le
levier de détente. Vous éviterez ainsi que la résine ne sorte de fagon inopinée de la
buse mélangeuse.

Pose en hauteur et/ou avec profondeur d’implantation her > 250 mm.

;’ ﬂ Dans le cas d’'une pose en hauteur, l'injection est possible uniquement a l'aide de
| ®LINWANED - rallonges et de pistons. Assemblez la buse mélangeuse HIT-RE-M, la ou les rallonges
= et le piston HIT- SZ de taille appropriée (voir le tableau B5). Insérez le piston jusqu’au

fond du trou et injectez la résine. Lors de l'injection, le piston est naturellement
repoussé vers I'extérieur du trou par la pression de la résine injectée.

Mise en place de I’élément

Avant utilisation, vérifiez que la cheville est séche et exempte d’huile ou d’autres
contaminants. Marquez et positionnez la cheville a la profondeur d'implantation
requise, jusqu’a ce que la durée d'utilisation (twork) Soit écoulée. La durée d'utilisation
twork €St indiquée dans le tableau B4.

Pour une installation en hauteur, servez-vous de pistons et maintenez les piéces
implantées en place, p. ex. a l'aide de cales (HIT-OHW).

Mise en charge de la cheville : Vous pouvez mettre la cheville en charge une fois que
le temps de durcissement teure requis est écoulé (voir le tableau B4).

Le couple de serrage de pose appliqué ne doit pas dépasser les valeurs Tmax
indiquées dans les tableaux B2 et B3.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

. Annexe B8
Usage prévu

Instructions de pose
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Tableau C1 : Valeurs caractéristiques de résistance
traction dans du béton

de latige filetée, HIT-V-... sous des charges de

HIT-HY 170 avec tige filetée, HIT-V-... M8 | Mi0 |m12] m16 | M20 | m24
Coefficient de sécurité a la pose ) [-] 1,0
Rupture de I'acier
Résistance caractéristique de I'acier NRk,s [kN]‘ As * fuk
Arrachement et rupture par cone de béton combinés
Résistance a la rupture caractéristique dans du béton non fissuré C20/25
Plage de températures | : 40 °C/24 °C  treuce  [N/mm?] 10,0
Plage de températures Il : 80 °C/50 °C  traucr [N/mm?] 7.5
Résistance a la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25
Plage de températures | : 40 °C/24 °C  tRr«cr [N/mm?]| - 55 -
Plage de températures Il : 80 °C/50 °C  tr«cr [N/mm?]| - 4,0 -

’ _ C30/37 1,04
ll;at():(téetg:]s d’augmentation pour Trk dans We C40/50 1,07

C50/60 1,09
Rupture par fendage
Distance au h/het 2 2,0 1,0 © het p
bord Cersp 2,0>h/het>1,3 4,6 her-1,8 h 1
[mm] pour h/het< 1,3 2,26 her TV P T
Espacement Scr.sp [mm] 2+Cer,sp
Tableau C2 : Valeurs caractéristiques de résistance de la tige filetée, HIT-V-... sous des charges
de cisaillement dans du béton

HIT-HY 170 avec tige filetée, HIT-V-... | M8 | m10 | mM12 | m16 | M20 | m24
Rupture de I’acier sans bras de levier
Résistance caractéristique de l'acier VRi,s [kN]‘ 0,5 ¢ As * fuk
Rupture de I’acier avec bras de levier
Moment de flexion caractéristique MO%Rx s [Nm]‘ 1,2 « Wer » fuk
Rupture par arrachage de béton
Facteur de I'équation (5.7) du rapport
technique TR 029 pour la conception k [-] 2,0
des chevilles a scellement

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Performances

Valeurs de résistance caractéristiques sous des charges de traction et de cisaillement dans

du béton
Conception conforme au rapport technique de 'EOTA TR 02

Annexe C1

9, édition de septembre 2010
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Tableau C3: Valeurs caractéristiques de résistance de la douille a filetage intérieur HIS-(R)N sous des charges
de traction dans du béton non fissuré

HIT-HY 170 avec HIS-(R)N mMe | Mo | M2 | w16

Coefficient de sécurité a la pose Y2 [] 1,0

Rupture de I’acier

HIS-N avec vis de grade 8.8 NRri,s [kN] 25 ‘ 46 ‘ 67 ‘ 125
Coefficient partiel de sécurité YMs,N [] 1,50
HIS-RN avec vis de grade 70 NRkes [kN] 26 | 41 | s9 | 110
Coefficient partiel de sécurité YMs.N [-] 1,87

Arrachement et rupture par cdne de béton combinés

Résistance a la rupture caractéristique dans du béton non fissuré C20/25

Plage de températures | : 40 °C/24 °C TRK,UCR [N/mm?] 10,0
Plage de températures Il : 80 °C/50 °C TRK,UCR [N/mm?] 7,5
C30/37 1,04
Facteurs d augmentayon pour Trk,ucr dans We e C40/50 1,07
le béton

C50/60 1,09

Rupture par fendage

h/ het 2 2,0 1,0‘hef L

20

Distance au bord 20>h/het>1,3 46het-18h | s

Cer,sp [MM] pour !
h/het < 1,3 2,26 het 10h,  2,26hy G

Espacement Ser,sp [mm] 2+Ccrysp
Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170
Performances Annexe C2

Valeurs caractéristiques de résistance sous des charges de traction dans du béton non fissuré
Conception conforme au rapport technique de 'TEOTA TR 029, édition de septembre 2010




Page 18 de ’Evaluation Technique Européenne
ETE-14/0457 du 14 décembre 2017
Traduction en frangais par Hilti

Tableau C4 : Valeurs caractéristiques de résistance de la douille a filetage intérieur HIS-(R)N sous des charges
de cisaillement dans du béton non fissuré

HIT-HY 170 avec HIS-(R)N | w8 | wmw0 | w12 | w16
Rupture de I'acier sans bras de levier
HIS-N avec vis de grade 8.8 Vies [kN] 13 | 23 | 3 | e
Coefficient partiel de sécurité YMsV [] 1,25
HIS-RN avec vis de grade 70 Vies [kN] 13 | 20 | 3 | 5
Coefficient partiel de sécurité YMsV [] 1,56
Rupture de I'acier avec bras de levier
HIS-N avec vis de grade 8.8 MORis [Nm] 30 | e | 105 | 266
Coefficient partiel de sécurité YMs,V [] 1,25
HIS-RN avec vis de grade 70 MOk [Nm] 26 | 52 | 92 | 233
Coefficient partiel de sécurité YMs,V [] 1,56
Rupture par arrachage de béton
Facteyr de I'équation (5.7) du rapport M
technique TR 029 pour la conception des  k 2,0
chevilles a scellement

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Performances Annexe C3

Valeurs de résistance caractéristiques sous des charges de cisaillement dans du béton non fissuré
Conception selon le rapport technique de 'TEOTA TR 029, édition de septembre 2010
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Tableau C5: Déplacement sous charge de traction

HIT-HY 170 avec tige filetée, HIT-V-... | M8 | m10 | mM12 | M16 | M20 | M24

Béton non fissuré

Déplacement Ano [mm/(N/mm3)]| 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09

Déplacement AN [mm/(N/mm?)]| 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09

Béton fissuré

Déplacement ANo [mm/(N/mm?2)] - 0,07 0,07 0,06 - -

Déplacement AN [mm/(N/mm?)] - 0,11 0,11 0,11 - -

Tableau C6: Deéplacement sous charge de cisaillement

HIT-HY 170 avec tige filetée, HIT-V-... M8 M10 M12 M16 M20 M24

Déplacement Ano [mm/(N/mm?)]| 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03

Déplacement AN [mm/(N/mm2)]| 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05

Tableau C7 : Déplacement sous charge de traction

HIT-HY 170 avec HIS-(R)N ‘ M8 M10 M12 M16

Béton non fissuré

Déplacement ANO [mm/(N/mm?)] 0,06 0,07 0,08 0,09

Déplacement ANeo [mm/(N/mm?)] 0,06 0,07 0,08 0,09

Tableau C8: Déplacement sous charge de cisaillement

HIT-HY 170 avec HIS-(R)N M8 M10 M12 M16

Déplacement ANo [mm/(N/mm?)] 0,10 0,10 0,10 0,10

Déplacement ANeo [mm/(N/mm?)] 0,15 0,15 0,15 0,15
Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Annexe C4

Performances
Déplacements
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Czesc szczegotowa
1 Opis techniczny wyrobu

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 obejmuje kotwe wklejang, kasete z zywicg iniekcyjng Hilti HIT-HY
170 oraz element stalowy. Element stalowy stanowi pret gwintowany lub HIT-V z podktadkg oraz
nakretkg szesciokgtng dostepny w rozmiarze M8 do M24 lub tuleje z gwintem wewnetrznym HIS-(R)-N
dostepng w rozmiarze M8 do M16.

Element stalowy jest umieszczany w nawiercanym otworze wypetnionym zywicy iniekcyjng oraz
kotwiony przez wigzanie chemiczne pomiedzy elementem stalowym, zywicg iniekcyjng i betonem.
Opis wyrobu zostat podany w zatgczniku A.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania, zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny
(EDO)

Wiasciwosci uzytkowe podane w punkcie 3 obowigzujg wytgcznie w przypadku, gdy stosowana jest
kotwa zgodna ze specyfikacjami i warunkami podanymi w zatgczniku B.

Weryfikacja | metody oceny, na ktdrych oparta jest niniejsza Europejska Ocena Techniczna zakfadajg
okres uzytkowania kotwy wynoszacy co najmniej 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania wyrobu
nie stanowig gwarancji udzielanej przez producenta, natomiast stanowig wytgcznie pomoc w doborze
odpowiedniego wyrobu w zaleznosci od ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania danej

konstrukgji.
3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
3.1 Nosnos¢ i statecznos¢ (podstawowe wymagania 1)
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne na obcigzenie wyciggajgce oraz |Patrz zatgczniki C1 do C3
$cinajgce
Przemieszczenia pod obcigzeniem wyciggajgcym oraz Patrz zatgcznik C4
Scinajgcym
3.2 Bezpieczeristwo pozarowe (podstawowe wymagania 2)
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogient Zakotwienia spetniajg wymagania klasy
Al.
Odpornos¢ ogniowa Nie oceniano wtasciwosci uzytkowych w
tym zakresie
3.3 Higiena, zdrowie i sSrodowisko {podstawowe wymagania 3)

Poza szczegblnymi artykutami dotyczacymi substancji niebezpiecznych podanymi w niniejszej
Europejskiej Ocenie Technicznej, mogg obowigzywad inne wymagania dotyczgce wyrobu w tym
zakresie (np. prawodawstwo europejskie i prawo krajowe, przepisy i postanowienia administracyjne).
W celu spefnienia wymagan rozporzadzenia (UE) nr 305/2011, nalezy zapewni¢ zgodnosé z
obowigzujgcymi wymaganiami.

3.4 Bezpieczenstwo uzytkowania (podstawowe wymagania 4) -
,,f,(.m\
' —l TN
Zasadnicze charakterystyki dotyczgce bezpieczenstwa uzytk Qla@i;\;z/ogtafy\ﬁgd‘e} e w Podstawowych
wymaganiach dla prac budowlanych - Nosno$¢ i statecznosff,, /= ’ N

2 2 \(/.2
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4 System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z odniesieniem do jego
podstawy prawnej

Zgodnie z wytycznymi Europejskiej Oceny Technicznej ETAG 001, kwiecien 2013 stosowanej jako
Europejski Dokument Oceny (EDO) wedtug art. 66, par. 3 rozporzadzenia (UE) nr 305/2011, wiasciwe
rozporzadzenie europejskie to: [96/582/WE].

Stosowane systemy: 1

5 Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z wiasciwym Europejskim
Dokumentem Oceny (EDO}
Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w planie kontroli
ztozonym w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej.

Dokument wydany w Berlinie dnia 14 grudnia 2017 r. przez Deutsches Institut fiir Bautechnik.

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt:
Kierownik Dziatu Lange
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DiBt
Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Warunki montazu

Rys. Al:
Pret gwintowany oraz HIT-V-...

Znacznik gtebokosci
zakotwienia

Rys. A2:
Tuleja z gwintem wewngtrznym HIS-(R)N

tny

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Opis wyrobu
Warunki montazu

Zatgcznik Al

Z1192.18
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt
Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Opis wyrobu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170: system hybrydowy z dodatkiem kruszywa
330 ml oraz 500 ml

Oznaczenie:

HILTI HIT

Numer produkcyjny oraz
linia produkcyjna

Data przydatnosci mm/rrrr

Nazwa wyrobu: ,Hilti HIT-HY 170"

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

N @

Pret gwintowany, HIT-V-...: M8 do M24 podktadka

nakretka

Standardowe dostepne na rynku prety gwintowane:

. Materiaty i whasciwosci mechaniczne wedtug tabeli Al.

. Swiadectwo odbioru 3.1 wedtug EN 10204:2004. Dokument nalezy przechowywaé do wgladu.
. Znacznik gtebokosci zakotwienia

Tuleja z gwintem wewnetrznym: HIS-(R)N M8 do M16

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Opis wyrobu Zatacznik A2
Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe

71192.18 8.06.01-418/17
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Tabela Al: Materiaty

Oznaczenie

[Materia{

Czesci metalowe ze stali ocynkowanej

Pret gwintowany
HIT-V-5.8(F)

Klasa wytrzymatosci 5.8, f, = 500 N/mm?; f; = 400 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu (l,=5d) >8% ciagliwosci
Cynkowany galwanicznie 2 5um

(F) Cynkowany ogniowo 245 um

Pret gwintowany
HIT-V-8.8(F)

Klasa wytrzymatosci 8.8, fy = 800 N/mm?, f, = 640 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu (l,=5d) > 12% ciggliwosci
Cynkowany galwanicznie 2 5um

(F) Cynkowany ogniowo 245 um

Tuleja z gwintem
wewnetrznym HIS-N

Cynkowana galwanicznie 2 Sum

Podktadka

Cynkowana galwanicznie 2 5um
Cynkowana ogniowo 245 um

Nakretka

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatos$ci preta
gwintowanego

Cynkowana galwanicznie 2 5um

Cynkowana ogniowo 245 um

Elementy metalowe

ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany,
HIT-V-R

Klasa wytrzymatosci 70, fy = 700 N/mm?, f,; = 450 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu (l,=5d) >8% ciggliwosci
Stal nierdzewna 1.4401,1.4404,1.4578,1.4571,1.4439,1.4362 EN 10088-1:2014

Tuleja z gwintem

wewnetrznym Stal nierdzewna 1.4401,1.4571 EN 10088-1:2014

HIS-RN

Podktadka Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439,1.4362 EN 10088-1:2014
Nakretka Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta

gwintowanego
Stal nierdzewna 1.4401,1.4404,1.4578,1.4571,1.4439,1.4362 EN 10088-1:2014

Elementy metalowe

ze stali o wysokiej odpornosci na korozjg

Pret gwintowany

Dla M20: fy = 800 N/mm?, f,, = 640 N/mm?

HIT-V-HCR Wydtuzenie przy zerwaniu (l,=5d) >8% ciggliwosci

Dla > M20: fy = 700 N/mm?, f, = 400 N/mm?

Wydtuzenie przy zerwaniu {l,=5d) >8% ciggliwosci

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529,1.4565 EN 10088-1:2014
Podktadka Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529,1.4565 EN 10088-1:2014
Nakretka Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta

gwintowanego
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529,1.4565 EN 10088-1:2014

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Opis wyrobu
Materiaty

Zatgcznik A3

Z71192.18
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Wymagania techniczne zamierzonego zastosowania

Zakotwienia podlegaja:
. Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym M8 do M24

Materiatl podtoza:

. Zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym ciezarze wedtug EN 206:2013.
. Klasy wytrzymatosci betonu C20/25 do C50/60 wedtug EN 206:2013.
. Beton spekany i niespekany wedtug tabeli B1.

Tabela B1: Wymagania techniczne zamierzonego zastosowania

Zakotwienia podlegajg: HIT-HY 170 z ...

Elementy Pret gwintowany, HIT-V... HIS-(R)N
e — (T

Wiertarka udarowa z wierttem
rurowym TE-CD lub TE-YD v v

Tryb wiercenia udarowego

. v v

s otatyizne w betorie M do 24 M do M1

o / Tabela: C1, C2, C5, C6 Tabela: C3, C4, C7, C8
niespekanym

Obcigzenia statyczne i M10 do M16

quasi-statyczne w betonie Tabela: C1, C2, C5, C6 -
spekanym

Temperatura materiatu podtoza
przy montazu

od -5°C do +40°C

od -40°C do +40°C (maks. temperatura przy oddziatywaniu
Zakres temperatury I: diugotrwatym +24°C oraz maks. temperatura
Temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +40°C)
eksploatacji od -40°C do +80°C {maks. temperatura przy oddziatywaniu
Zakres temperatury I dfugotrwatym +50°C oraz maks. temperatura
przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80°C)

Warunki uzycia (warunki srodowiskowe):

* Konstrukcje pracujgce w suchych warunkach wewnetrznych

* (stal cynkowana, stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornodci na korozje).

* Konstrukcje narazone na czynniki atmosferyczne (Srodowisko przemystowe i morskie) oraz narazone na
ciagty kontakt z wilgocia, jesli nie wystepuja szczegdlnie agresywne warunki (stal nierdzewna lub stal o
wysokiej odpornosci na korozje).

* Konstrukcje narazone na czynniki atmosferyczne oraz ciggty kontakt z wilgocig, jesli nie wystepuja
szczeg6lnie agresywne warunki (stal o wysokiej odpornosci na korozje).

* Uwaga: Szczegdlnie agresywne warunki obejmujg na przykiad: ciggte lub okresowe zanurzenie w wodzie
morskiej lub prace w strefie rozpryskiwania wody morskiej, atmosfere zawierajgcg chlorki w basenach
krytych lub atmosfere silnie zanieczyszczong chemicznie (np. zaktady odsiarczania lub tunele drogowe, w

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B1
Specyfikacje

71192.18 8.06.01-418/17
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Projektowanie:

e Zakotwienia powinny by¢ projektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w zakresie
zakotwien oraz robdt betonowych.

° Obliczenia oraz schematy powinny byé wykonywane z mozliwoscig weryfikacji oraz z
uwzglednieniem przenoszonych obcigzen. Potozenie kotwy powinno by¢ wskazane na rysunkach
wykonawczych (np. potozenie kotwy wzgledem zbrojenia lub wspornikdw itp.).

. Projektowanie kotew powinno by¢ wykonane dla warunkdw obcigzenia statycznego lub
quasi-statycznego wedtug:

Raport Techniczny EOTA TR 029, wydanie z wrze$nia 2010.

Montaz:

. Kategoria zastosowania: beton suchy lub mokry (otwory niezalane wodg).

. Dopuszczalny montaz nad glowa.

. Montaz kotew powinien by¢ wykonywany przez osoby wykwalifikowane pod nadzorem osoby

odpowiedzialnej za kwestie techniczne na terenie budowy.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B2

Specyfikacje

71182.18 8.06.01-418/17
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DIBt
Deutsches Institut fiir Bautechnik

Tabela B2: Parametry montazu preta gwintowanego HIT-V-...

HIT-HY170 z pretem gwintowanym HIT-V-... M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Srednica elementu d [mm] 8 10 12 16 20 24
Srednica znamionowa wiertta dg [mm]| 10 12 14 18 22 28
oKomiona ota: ibokoici  h=hy [mm| ©0 | 050 | 0370 | 00 | 0390 | ouss
gl ef = Tlo do 96 [do 120|do 144 |do 192|do 240 do 288
otworu
Maksymalna Srednica otworu
przelotowego w elemencie d¢ [mm] 9 12 14 18 22 26
mocowanyml)
Minimalna grubos¢ elementu hes + 30 mm
betonowego [mm] > 100 mm het +2 * do
Maksymalny moment dokrecania Ty [Nm]| 10 20 40 80 150 200
Minimalny rozstaw Srmin [mm]| 40 50 60 80 100 120
Minimalna odlegtos$¢ od krawedzi  Cpy [mm]| 40 50 60 80 100 120
1) wieksze otwory przelotowe, patrz , TR 029, pkt. 1.1”
HIT-V-...
le s
| — @
T e e - e o -
|
Oznaczenia: /
58-1 = HIT-V-58 M. .xi
58F-1 = HIT-V-58F M..x|
88-1 = HIT-V-88 M. .xl
8.8F -1 = HIT-V-8.8F M... x|
R-1 = MIT-V-R M..xl
HCR -1 = HIT-V-HCR M ...x1i

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu

Zatgcznik B3

21192.18
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Tabela B3: Parametry montazu tulei z gwintem wewnetrznym HIS-(R)N

HIT-HY 170 z HIS-(R)N M8 M10 M12 M16

Srednica zewnetrzna tulei d [mm]{ 12,5 16,5 20,5 25,4

Srednica znamionowa wiertta do [mm] 14 18 22 28
; iy -

Czynna g”ebokosc zakotwienia oraz he=h,  [mm] 90 110 125 170

gtebokosé otworu

Maksymalna $rednica otworu

przelotowego w elemencie d; [mm] 9 12 14 18

mocowanyml)

Minimalna grubos¢ elementu ho [mm]| 120 150 170 230

betonowego

Maksymalny moment dokrecania Tenax [Nm] 10 20 40 80

Diugos¢ wkrecanego gwintu min/max  h; [mm]| 8-20 10-25 12-30 16-40

Minimalny rozstaw Smin [mm] 60 75 90 115

Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Cenin [mm] 40 45 55 65

1) wieksze otwory przelotowe, patrz , TR 029, pkt. 1.1”

Tuleja z gwintem wewnetrznym HIS-(R)N...

Oznaczenia:

Oznaczenie identyfikacyjne - HILTI oraz
wyttoczenie ,HIS-N” (stal weglowa)
wytfoczenie ,HIS-RN” (stal nierdzewna)

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie Zatgcznik B4

Parametry montazu 220 A Do
e o, €

R

Z21192.18 8.06.01-418/17
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Tabela B4: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania®

Temperatura materiatu podtoza T: Maksymalny czas roboczy Maksymalny czas utwardzania

twork tcure

od -5°C do 0°C 10 min. 12 godz.
>0°C do 5°C 10 min. 5h

>5°C do 10°C 8 min. 2,5 godz.

>10°C do 20°C 5 min. 1,5 godz.

>20°C do 30°C 3 min. 45 min.

>30°C do 40°C 2 min. 30 min.

"Dane czasu utwardzania obowigzujg wyfgcznie dla suchego materiatu podioza.
W przypadku mokrego materiatu podfoza, czas utwardzania nalezy zwiekszy¢ dwukrotnie.

Tabela B5: Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania

Elementy Wiercenie i czyszczenie Montaz

s | e | Yeebion? [swou| e

Rozmiar rozmiar do [mm] do [mm] HIT-RB HIT-SZ
M8 - 10 - 10 -
M10 - 12 12 12 12
M12 M8 14 14 14 14
M16 M10 18 18 18 18
M20 M12 22 22 22 22
M24 M16 28 28 28 28

Alternatywne metody czyszczenia

Czyszczenie reczne (MC):

Pompa reczna Hilti do przedmuchiwania
otwordw o $rednicy dp < 18 mm oraz
gtebokosci hg <10 - d.

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):
Dysza do sprezonego powietrza o $rednicy
o najmniej 3,5 mm.

Czyszczenie automatyczne (AC):
Czyszczenie podczas wiercenia z uzyciem
systemu Hilti TE-CD oraz TE-YD z
podcisnieniowym urzgdzeniem czyszczgcym.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie Zatacznik BS
Minimalny czas roboczy oraz czas utwardzania
Narzedzia do czyszczenia i osadzania

21192.18
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Montaz
Wiercenie otworow
a) Wiercenie udarowe

Nawierci¢ otwor do wymaganej gltebokosci zakotwienia wiertarkg udarowag w
trybie obrotowo-udarowym z uzyciem odpowiedniego rozmiaru wiertta z
koricdwka z weglika.

—b) Wiertarka udarowa z wierttem rurowym Hilti: Tylko suchy i mokry beton.

Nawierci¢ otwor do wymaganej gtebokosci zakotwienia odpowiednim wierttem
rurowym Hilti TE-CD lub TE-YD z nasadkg podci$nieniowa Hilti. Podczas uzycia
zgodnie z instrukcjg obstugi, system usuwa pyt oraz oczyszcza otwoér podczas
wiercenia. Po zakoriczeniu wiercenia, przej$é do etapu ,,przygotowanie do
uzycia” w instrukcji obstugi.

Czyszczenie otworow Przed osadzeniem kotwy usung¢ pyt oraz inne zanieczyszczenia z otworu.
Zanieczyszczony otwor = staba no$nos¢ pofaczenia.

Czyszczenie reczne (MC) Tylko beton niespekany
otwory o $rednicy do < 18 mm oraz gtebokosci hg < 10-d.

Pompa reczna Hilti moze by¢ stosowana do przedmuchiwania otworéw o
$rednicy dg £ 18 mm oraz gtebokosci do he < 10-d.

Przedmucha¢ co najmniej czterokrotnie od dna otworu do momentu, gdy
strumient powietrza nie zawiera widocznych zanieczyszczen.

Oczysci¢ czterokrotnie odpowiednig szczotkg (patrz tabela BS) przez wtozenie,
obrdt oraz wyjecie szczotki stalowej Hilti HIT-RB (w razie potrzeby z przedtuzka)
z otworu.

Szczotka powinna napotykad opdr podczas wktadania do otworu (@ szczotki > @
otworu} - szczotke o zbyt matej $rednicy nalezy wymienié na szczotke o
odpowiedniej srednicy.

Przedmuchac¢ ponownie pompa reczng Hilti co najmniej czterokrotnie do
momentu, gdy strumien powietrza nie zawiera widocznych zanieczyszczen.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu

Zatgcznik B6

71152.18

8.06.01-418/17
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Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC) dla wszystkich otworéw o $rednicy d, oraz gtebokosci

ho.

Przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu (w razie potrzeby uzy¢ przedtuzki) na
catej dtugodci otworu z uzyciem odolejonego sprezonego powietrza (min. 6 bar
przy natezeniu przeptywu 6 m3/h) do momentu, gdy strumien powietrza nie
zawiera widocznych zanieczyszczen.

Oczyscié¢ dwukrotnie odpowiednig szczotkg (patrz tabela B5) przez wiozenie,
obrét oraz wyjecie szczotki stalowej Hilti HIT-RB (w razie potrzeby z przedtuzky) z
otworu.

Szczotka powinna napotykac opdr podczas wkiadania do otworu (@ szczotki 2 @
otworu) - szczotke o zbyt matej srednicy nalezy wymienié na szczotke o
odpowiedniej Srednicy.

Przedmuchad ponownie dwukrotnie sprezonym powietrzem do momentu, gdy
strumien powietrza nie zawiera widocznych zanieczyszczen.

Przygotowanie do uz

ycia

Zamocowac mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do kasety na opakowanie foliowe.
Nie modyfikowaé mieszacza statycznego.

Przestrzegad instrukcji obstugi dozownika.

Sprawdzié, czy kaseta opakowania foliowego dziata prawidtowo. Nie stosowad
uszkodzonych opakowan foliowych i kaset. Wtozy¢ opakowanie foliowe do
kasety oraz umiesci¢ kasete w dozowniku HIT.

Nie stosowa( poczatkowej partii Zywicy. Opakowanie foliowe jest otwierane
automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W zaleznosci od rozmiaru opakowania
foliowego, nie nalezy stosowac¢ poczatkowej partii zywicy. llosci zywicy, ktérych
nie nalezy stosowac:
2 naciéniecia spustu dozownika  dla opakowania foliowego 330 m,
3 nacisniecia spustu dozownika  dla opakowania foliowego 500 ml

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu

Zatgcznik B7
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonane na zlecenie Hilti

Wprowadzic¢ zywice od dna otworu unikajac tworzenia pustych przestrzeni.

| Wprowadzi¢ zywice od dna otworu, powoli wysuwajgc dozownik przy kazdym
| nacisnigciu spustu.
Wypetni¢ okoto 2/3 otworu lub zgodnie z wymaganiami, aby zapewni¢, ze

% pierscieniowa szczelina pomiedzy kotwa a betonem jest wypetniona zywica na
. catej dtugosci zakotwienia.

Po zakoriczeniu dozowania, zwolni¢ dozownik naciskajac dzwignie odprezajaca.
Pozwoli to zapobiec wyptywaniu zywicy z mieszacza statycznego.

Montaz nad gtowa i/lub montaz przy gtebokosci zakotwienia hes > 250 mm.
W przypadku montazu nad gtowa, dozowanie zywicy jest mozliwe wytgcznie z
uzyciem przedfuzek i koricéwek iniekcyjnych. Uzy¢ mieszacza statycznego
HIT-RE-M, przedtuzek oraz kodcéwek iniekcyjnych HIT-SZ o odpowiednim
rozmiarze (patrz tabela B5). Wprowadzi¢ koricéwke iniekcyjng do dna otworu
oraz rozpocza¢ dozowanie zywicy. Podczas dozowania, kofAcdwka iniekcyjna
powinna by¢ naturalnie wyciskana z otworu pod ci$nieniem zywicy.

Przed montazem upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy oraz nie jest
zanieczyszczony olejem lub innymi pozostatosciami. Oznaczyé oraz osadzié pret
na wymagana gfgboko$¢ zakotwienia do momentu uptyniecia czasu roboczego
twork- Czas roboczy ty.« jest podany w tabeli B4

W przypadku montazu nad gtowa, uzy¢ koricéwek iniekeyjnych i unieruchomié
osadzane prety zbrojeniowe np. klinami (HIT-OHW).

Obcigzenie kotwy: Kotwa moze by¢ obcigzona po uptynieciu wymaganego czasu
utwardzania t,. {patrz tabela B4).

Stosowany moment dokrecania nie powinien przekraczaé wartodci Tray podane;
w tabeli B2 oraz tabeli B3.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu

Zatgcznik B8
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt
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Tabela C1: Nosnosci charakterystyczne preta gwintowanego HIT-V-... pod obcigzeniem
wyciggajacym i w betonie

HIT-HY170 z pretem gwintowanym HIT-V-... M8 M10 | M12 | M16 IM20 M24
Wspdtczynnik bezpieczeristwa dla prac
> Y2 [-] 110
montazowych
Zniszczenie stali
Nosnos¢ charakterystyczna stali Nris [kN] A, T
Potgczona nosnosé na wyrwanie kotwy oraz stozka betonowego
Charakterystyczna no$nosc wigzania w betonie niespekanym C20/25
Zakres temperatury 1: 40°C/24°C Trewer | IN/mMm?] 10,0
Zakres temperatury II: 80°C/50°C Tower | IN/mm?] 7,3
Charakterystyczna no$nos$é wigzania w
betonie spekanym C20/25
Zakres temperatury I: 40°C/24°C Teker | [IN/mMm?] - 5,5 -
Zakres temperatury I1: 80°C/50°C Treer | [N/mm?] - 4,0 -
C30/37 1,04
Wspotczynniki zwiekszajace dla ty w
betonie We €40/50 1,07
C50/60 1,09
Zniszczenie przez roziupywanie
h/hes 2 2,0 1,0 * hy i
Odlegtos¢ od krawedzi c¢.sp[mm] dia 20>h/hg>1,3] 4,6hy-1,8h 13 :
h/het < 1,3 2,26 h 1R B3R oo
Rozstaw Sersp [mm] 2" Cesp

Tabela C2: Nodnosci charakterystyczne preta gwintowanego HIT-V-... pod obcigzeniem
$cinajacym w betonie

HIT-HY 170 z pretem gwintowanym, HIT-V-... | m8 | m10 | m12 [ m16 [ m20 [ m24
Zniszczenie stali bez oddziatywania momentu zginajgcego

Nosnos¢ charakterystyczna stali Vis [kN] ] 0,5+ A - fy

Zniszczenie stali przy oddziatywaniu momentu zginajgcego

Charakterystyczny moment zginajgcy MORk,S [Nm] ] 1,2 We " iy

Wytamanie krawedzi betonu
Wspdtczynnik w réwnaniu (5.7) w
Raporcie Technicznym TR 029
dotyczgcym projektowania kotew
wklejanych

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170
Wiasciwosci uzytkowe

Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajacym oraz $cinajgcym w Zatacznik C1
betonie Projektowanie wedtug raportu technicznego EOTA TR 029,
wrzesnia 2010.
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Tabela C3: Nosnosci charakterystyczne tulei z gwintem wewnetrznym HIS-(R)N pod
obcigzeniem wyciggajgcym w betonie niespekanym

HIT-HY 170 z HIS-(R)N M8 M10 mMi12 Mi6
Wspofczynnik bezpieczeristwa dla prac
montazowych Y2 ] 10
Zniszczenie stali
HIS-N ze $rubg klasy 8.8 Niee (kN] 25 a6 | 67 | 125
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs N [-] 1,50
HIS-RN ze $rubg klasy 70 Ngk,s [kN] 26 41 59 110
Czesciowy wspétczynnik bezpieczedstwa Vs N [-] 1,87
Pofaczona nosnos¢ na wyrwanie kotwy oraz stozka betonowego
Charakterystyczna nosno$¢ wigzania w betonie niespekanym €20/25
Zakres temperatury 1: 40°C/24°C Trkuer  LN/mm?] 10,0
Zakres temperatury 11: 80°C/50°C Treuer  LIN/mm?] 7,5

C30/37 1,04
\é\;izz’gzzynnlkl zwiekszajgce dla Try e W eer C40/50 1,07

C50/60 1,09
Zniszczenie przez roztupywanie

h/hg22,0 1,0« hg ity
Odlegtosc¢ od krawedzi ¢, sp[mm] dla 20>h/hg>1,3] 4,6he-1,8 h 13} g
h/het< 1,3 2,26 h Whe 226beCo

Rozstaw Ser.sp [mm] 2 Corsp

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe

wrzesnia 2010.

Nosnosci charakterystyczne pod obcigzeniem wyciggajacym w betonie
niespekanym Projektowanie wedtug raportu technicznego EOTA TR 029, wygl_an'{z

Zalgcznik C2
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obcigzeniem Scinajgcym w betonie niespekanym

Tabela C4: Nosnosci charakterystyczne tulei z gwintem wewnetrznym HIS-(R)N pod

HIT-HY 170 z HIS-(R)N | M8 | mwo [ mi2 | mis
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego

HIS-N ze $rubg klasy 8.8 Viks [kN] 13 23 34 63
Czesciowy wspdtczynnik

bezpieczeristwa Yoy g L2

HIS-RN ze $rubg klasy 70 Vri,s [kN] 13 20 30 55
Czesciowy wspotczynnik

bezpieczeristwa Yotsy ] 1,56

Zniszczenie stali przy oddziatywaniu momentu zginajgcego

HIS-N ze $rubag klasy 8.8 MORk‘S [Nm] 30 60 105 266
Czesciowy wspotczynnik

bezpieczenstwa Yasy g 1,25

HIS-RN ze $ruba klasy 70 M s [Nm]| 26 52 92 233
Czesciowy wspdtczynnik

bezpieczeristwa Yaasy [ 1,56

Wytamanie krawedzi betonu

Wspdtczynnik w réwnaniu (5.7) w

Raporcie Technicznym TR 029 dla  k [-] 2,0

projektowania kotew wklejanych

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe

Projektowanie wedtug raportu technicznego EOTA TR 029, wydani
2010.

Nos$nosci charakterystyczne pod obcigzeniem $cinajacym w betonie niespekanym [Zafacznik €3
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HIT-HY170 z pretem gwintowanym HIT-V-... M8 M10 M12 M16 M20 M24

Beton niespekany

Przemieszczenie Sno [mm/(N/mm?3})]| 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09

Przemieszczenie Snen [mm/(N/mm?)] 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09

Beton spekany

Przemieszczenie Sno [mm/(N/mm?)] - 0,07 0,07 0,06 - -

Przemieszczenie Snon [mm/(N/mm3)] - 0,11 0,11 0,11 - -

Tabela C6: Przemieszczenie pod obcigzeniem $cinajacym

HIT-HY 170 z pretem gwintowanym, HIT-V-... M8 M10 M12 M16 M20 M24
Przemieszczenie Svo [mm/(N/mm?)] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03
Przemieszczenie Sves [mm/(N/mm?3)]| 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05

Tabela C7: Przemieszczenie pod obcigzeniem wyciggajacym
HIT-HY 170 z HIS-(R)N M8 M10 M12 M16

Beton niespekany

Przemieszczenie Sneo [mm/{N/mm3)] 0,06 0,07 0,08 0,09

Przemieszczenie Snen [mm/{N/mm?)] 0,06 0,07 0,08 0,09

Tabela C8: Przemieszczenie pod obcigzeniem $cinajgcym

HIT-HY 170 z HIS-(R)N M8 M10 Mi12 Mi1e
Przemieszczenie Ovo [mm/{N/mm?2)] 0,10 0,10 0,10 0,10
Przemieszczenie Sves [mm/{N/mm?)] 0,15 0,15 0,15 0,15

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C4
Przemieszczenia

Ja, Marek Kqdzielski, nizej podpisany TEUMACZ PRZYSIEGLY jezyka angielskiego, poSwiadczam
niniejszym zgodno$é tej wersji ttumaczenia z trescig okazanego mi oryginalnego dokumentu w
jezyku angielskin.-----

Warszawa, dnia 8 sierpnia 2018 roku.-----
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