DETALLES CONSTRUCTIVOS

Refuerzo estructural con fibras de carbono
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Conector/Cordén Carbotec. Método extendido central.
Insuficiente longitud de anclaje en prolongacion recta
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CBT.TEJ.004.B Refuerzo continuo a cortante de viga descolgada
) de hormigoén armado con Tejido Carbotec.

Conectores/Cordones extendidos laterales
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: A de hormigodn armado con Tejido Carbotec.
Conectores/Cordones extendidos centrales
CBT.TEJ.005.B Refuerzo discontinuo a cortante de viga descolgada
de hormigodn armado con Tejido Carbotec.
Conectores/Cordones extendidos laterales
CBT.TEJ.006.A Refuerzo continuo a cortante de viga descolgada
de hormigdn armado con Tejido Carbotecy a
momento positivo con Lamina Carbotec.
Conectores/Cordones extendidos centrales
CBT.TEJ.006.B Refuerzo continuo a cortante de viga descolgada
de hormigdn armado con Tejido Carbotecy a
momento positivo con Lamina Carbotec.
Conectores/Cordones extendidos laterales
CBT.TEJ.007.A Refuerzo discontinuo a cortante de viga descolgada
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CBT.TEJ.007.B Refuerzo discontinuo a cortante de viga descolgada
de hormigdn armado con Tejido Carbotecy a
momento positivo con Lamina Carbotec.

Conectores/Cordones extendidos laterales

ADVERTENCIA LEGAL

Sistema apto para los usos establecidos en la ficha técnica correspondiente y en las condiciones y limitaciones definidas en la misma; Grupo Puma no se hace
responsable en ningun caso de la aplicacién del sistema.

Este documento contiene dibujos técnicos sobre la colocacion del Sistema Carbotec; estos detalles requieren de su adaptacion al proyecto y a las exigencias o
peculiaridades de cada situacion u obra por lo que Grupo Puma no se hace responsable de los errores derivados de la idoneidad del producto o sistema para la
obra en cuestion, ni de la incorrecta solucion o colocacion del mismo, debiendo en todo caso el redactor del proyecto de obra, la direccién técnica o responsable de
la obra, o subsidiariamente el instalador/aplicador, cerciorarse de los términos adecuados de colocacion segun las condiciones existentes en la obra en cuestion y

atenerse en todo caso a lo expresamente sefialado en las fichas técnicas o catdlogos técnicos de los productos o sistemas que prevalecerdn, en todo caso, en caso

>
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de discrepancia sobre lo dispuesto en el presente documento.
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CBT.GEN.OO1

LIJADO SUPERFICIAL PARA ELIMINAR LECHADAS DEBILES, SUCIEDAD, MANCHAS, PARTES DISGREGADAS, ETC

RECOMENDACION:

Abrir el poro del soporte cementoso
mediante lijado superficial para

favorecer el correcto anclaje de las
resinas empleadas para la fijacion de
los refuerzos de fibra de carbono. Es

importante volver a limpiar el polvo
ROTAFLEX B
generado por esta operacion.

INYECCION DE FISURAS MAYORES DE 2MM Y REPERFILADO DE LA SUPERFICIE CON MORTERO DE REGULARIZACION

DETALLE CONSTRUCTIVO

NOTA: Ver Manual de Puesta en Obra para mas informacién sobre la aplicacion del Sistema Carbotec.

MORTERO DE REGULARIZACION

RECOMENDACION:

Limpiar convenientemente la
superficie de la fisura, para asegurar
el correcto funcionamiento del
mortero de sellado, y la superficie a
regularizar.

MORTERO DE SELLADO

>

grupopuma

tan fabricados med proc pultrusi de filamentos de fibra arbono dispu
po Puma no se hace sab errores d una incorrecta solucion o colocacién de:



CBT.GEN.002

LIJADO SUPERFICIAL PARA ELIMINAR LECHADAS DEBILES, SUCIEDAD, MANCHAS, PARTES DISGREGADAS, ETC

RECOMENDACION:

Abrir el poro del soporte cementoso

ROTAFLEX . . _
mediante lijado superficial para

favorecer el correcto anclaje de las
resinas empleadas para la fijacion de
los refuerzos de fibra de carbono. Es

importante volver a limpiar el polvo
generado por esta operacion.

REDONDEO DE ARISTAS VIVAS FORMANDO UNA CIRCUNFERENCIA DE 2,5 CM DE RADIO MiNIMO

DETALLE CONSTRUCTIVO

NOTA: Ver Manual de Puesta en Obra para mas informacién sobre la aplicacion del Sistema Carbotec.

ARISTA REDONDEADA

ROTAFLEX

grupopuma

El Tejido Carbot omMp O por un ibra i en una trama de hilo de vidrio. Grupo
Puma no se hac able OS error S ac



CBT.GEN.OO3

CORTAR A LA LONGITUD INDICADA EN EL PROYECTO TECNICO

ROTAFLEX

ROLLO DE CORDON CARBOTEC

APLICAR EL ADHESIVO CARBOTEC IMPREGNANTE SOBRE LOS FILAMENTOS DEL CORDON CARBOTEC PARA
RIGIDIZAR LA ZONA QUE SERVIRA DE VASTAGO DE ANCLAJE
RECOMENDACION:

Dejar uno o dos extremos sin

DETALLE CONSTRUCTIVO

NOTA: Ver Manual de Puesta en Obra para mas informacién sobre la aplicacion del Sistema Carbotec.

impregnar y retirar la rejilla textil en

€s0s puntos.
Espolvorear arido de silice seco en el

vastago mientras el adhesivo esta
aun fresco, al objeto de crear
rugosidad.

Utilizar un peso durante la aplicacion
del Adhesivo Carbotec Impregnante
para asegurar una directriz recta en
el vastago de anclaje.

BROCHA

VASTAGO IMPREGNADO EN
ADHESIVO CARBOTEC IMPREGNANTE

ZONA DE FILAMENTOS FLEXIBLES
(sin rejilla textil)

/J\VV
}5/

grupopuma

ar anclajes estructurales. Grupo Puma no se hace



02 LAM

LAMINA CARBOTEC
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) No colocar mas de tres laminas superpuestas. Entre laminas superpuestas, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Lamina siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

) Cuando se coloque més de un laminado en paralelo, se deben distribuir uniformemente en la anchura del elemento a reforzar.

dlculo.

un ca

X: longitud de anclaje seg

PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

Cuatro ldminas superpuestas“ Seis ldminas superpuestasm

y
Dos laminas superpuestas!” yen para\elo[z) en paralelo(z)

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve laminas superpuestasm

Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

CBT.LAM.O01.A

SITUACION DEL REFUERZO

SOPORTE: VIGA PLANA

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

LAMINA CARBOTEC

an fabricados mediante un proceso de pultrt
po Puma no se hace onsable d

/J\VV
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n una
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PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO CBT.LAM.004.A

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

Cuatro ldminas superpuestas” Seis laminas superpuestas y Z '/% ﬁ
Dos laminas superpuestas’! y en paralelo? en paralelo? | — j, ) W— /T
v —
; -

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve laminas superpuestasm

Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

SITUACION DEL REFUERZO
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an fabricados mediante un proceso de pultrt . a de carbono d C n una
po Puma no se hace onsable d vados de un S i sistema.
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W No colocar mas de tres ldminas superpuestas. Entre laminas superpuestas, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Lamina siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

) Cuando se coloque més de un laminado en paralelo, se deben distribuir uniformemente en la anchura del elemento a reforzar.

PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

Cuatro ldminas superpuestas(” Seis ldminas superpuestasm

Dos laminas superpuestas!” yen paralelo[z) en paralelo(z)

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve laminas superpuestas
Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

y

(1)

CBT.LAM.007.A

SITUACION DEL REFUERZO

LAMINA CARBOTEC

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL DE VIGUETAS SEMIRRESISTENTES

ediante un proceso de pu : a partir de filamento
po Puma no S 1 on e una incor

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

grupopuma

n una
a.
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W No colocar mas de tres ldminas superpuestas. Entre laminas superpuestas, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Lamina siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

) Cuando se coloque més de un laminado en paralelo, se deben distribuir uniformemente en la anchura del elemento a reforzar.

PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

Cuatro ldminas superpuestas(” Seis ldminas superpuestasm

Dos laminas superpuestas!” yen paralelo[z) en paralelo(z)

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve laminas superpuestas
Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

y

(1)

CBT.LAM.008.A

SITUACION DEL REFUERZO

LAMINA CARBOTEC

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL DE VIGUETAS AUTORRESISTENTES

ediante un proceso de pu : a partir de filamento
po Puma no S 1 on e una incor

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

grupopuma

n una
a.
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W No colocar mas de tres ldminas superpuestas. Entre laminas superpuestas, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Lamina siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

) Cuando se coloque més de un laminado en paralelo, se deben distribuir uniformemente en la anchura del elemento a reforzar.

PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

Cuatro ldminas superpuestas(” Seis ldminas superpuestasm

Dos laminas superpuestas!” yen paralelo[z) en paralelo(z)

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve laminas superpuestas
Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

y

(1)

CBT.LAM.009.A

SITUACION DEL REFUERZO

LAMINA CARBOTEC

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL DE VIGUETAS IN SITU

ediante un proceso de pu : a partir de filamento
po Puma no S 1 on e una incor

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

grupopuma

n una
a.
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) No colocar mas de tres laminas superpuestas. Entre laminas superpuestas, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Lamina siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

) Cuando se coloque més de un laminado en paralelo, se deben distribuir uniformemente en la anchura del elemento a reforzar.

PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

Cuatro ldminas superpuestas“ Seis ldminas superpuestasm

Dos laminas superpuestas!” yen para\elo[z) en paralelo(z)

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve ldminas superpuestas
Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

y

(1)

CBT.LAM.O10.A

SITUACION DEL REFUERZO
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LAMINA CARBOTEC

SOPORTE:
FORJADO RETICULAR DE CASETONES RECUPERABLES

an fabricados mediante un proceso de pultrusion a partir de filamentos de fi
po Puma no se hace onsable d e una incor SC

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA
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W No colocar mas de tres ldminas superpuestas. Entre laminas superpuestas, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Lamina siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

) Cuando se coloque més de un laminado en paralelo, se deben distribuir uniformemente en la anchura del elemento a reforzar.

PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

Cuatro ldminas superpuestas(” Seis ldminas superpuestasm

Dos laminas superpuestas!” yen paralelo[z) en paralelo(z)

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve laminas superpuestas
Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

y

(1)

CBT.LAM.O12.A

SITUACION DEL REFUERZO

LAMINA CARBOTEC

SOPORTE:
LOSA ARMADA

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

}w

grupopuma




COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EL CENTRO DEL CBT.LAM.O13.A

SOPORTE

conector/corddn en
lextremo de lamina | dngulo recto /% A
I L

planta

seccion
%o

I

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL

N

CONECTOR/CORDON CARBOTEC
| EXTENDIDO CENTRAL

DETALLE CONSTRUCTIVO

| LAMINA CARBOTEC

.
s

X: separacion de anclaje segun calculo.

/J\VV
}\/

grupopuma

stan fabric D < nen nuna
po Puma no se h ofc g ¢ ema.



DETALLE CONSTRUCTIVO

COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EXTREMO DEL CBT.LAM.O14.A

SOPORTE

conector/cordén en
lextremo de lamina

planta

angulo recto
1 J = '/%\ A |

seccion

|
al
1
N
E\
d|
\
’:

2

A

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

IN

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL

N

| LAMINA CARBOTEC

| VIGA DE CIERRE DE VANO

| CONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO CENTRAL
EN EXTREMO

Lz
YNy ;

/J\VV
}\/
grupopuma

pultru N gle n una
ror U U O N ema.



COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EXTREMO DEL CBT.LAM.014.D
SOPORTE

conector/cordon en
lextremo de lamina ‘ angulo recto /% 2
I Z_ |

‘ | ) — ] —
\ 4 M — M
-7/ N

seccion
\

planta
2

T

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

. ﬁ ) SOPORTE: VIGA PLANA

el Enipae PR ADHESIVO CARBOTEC LAMINA
I

/ LAMINA CARBOTEC

DETALLE CONSTRUCTIVO

EXTENDIDO CENTRAL

CONECTOR/CORDON CARBOTEC
/ / EN EXTREMO

/J\VV
}\/
grupopuma

pultru Ntos n una
rores U & U O N ema.




COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EXTREMO DEL CBT.LAM.O14.E

SOPORTE
conector/cordon en
lextremo de lamina ‘ angulo recto /% 2
[ Z |
‘ | ﬁ — -/ — ‘
C \ 7 -
2 S| N .7
5 : -
a o o
| | [

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

o L e SOPORTE: VIGA DE DESCUELGUE

> : ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

DETALLE CONSTRUCTIVO

LAMINA CARBOTEC

CONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO CENTRAL
EN EXTREMO

/J\VV
}\/
grupopuma

pultru Ntos n una
rores U & U O N ema.




COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EXTREMO DEL CBT.LAM.O15.A
SOPORTE

conector/cordén en

lextremo de l[amina dngulo recto dngulo obtuso

i i ~ '/%\ A |

seccion

|
al
1
N
E\
d|
\
’:

seccion

planta
2
2
®
-

AN
DN

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

IN

N

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL

DETALLE CONSTRUCTIVO

LAMINA CARBOTEC

| VICA DE CIERRE DE VANO

| CONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO LATERAL
EN EXTREMO

/J\VV
}\/
grupopuma

n una
ema.




COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EXTREMO DEL

SOPORTE

conector/cordén en
lextremo de lamina

planta

dngulo recto

dngulo obtuso

CBT.LAM.O15.D

seccion

seccion

=)
®
2

-\)
(<)

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

. ﬁ ) SOPORTE: VIGA PLANA

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

, / LAMINA CARBOTEC

DETALLE CONSTRUCTIVO

EXTENDIDO LATERAL

CONECTOR/CORDON CARBOTEC
/ / EN EXTREMO

/J\VV
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grupopuma

pultru Ntos n una
rores U & U O N ema.




DETALLE CONSTRUCTIVO

COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EXTREMO DEL

SOPORTE

conector/cordén en
lextremo de lamina

planta

seccion

dngulo recto

dngulo obtuso

seccion

.~ 2 A0

[

CBT.LAM.O15.E

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

SOPORTE: VIGA DE DESCUELGUE

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

LAMINA CARBOTEC

CONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO LATERAL
EN EXTREMO

pultru
rores

/J\VV
}\/
grupopuma

n una
ema.



COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EL CENTRO DEL CBT.LAM.O16.A

SOPORTE

conector/corddn en
lextremo de lamina | dngulo recto /% A
I L

planta
seccion
s

I

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL

| CONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO CENTRAL

I IR

—— |

| N4

DETALLE CONSTRUCTIVO

| A e

—— (] | LAMINA CARBOTEC
| (como refuerzo para el anclaje)

I,
v

| LAMINA CARBOTEC

| ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

[
| Sz |
N4

X: separacion de anclajes segun calculo.
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grupopuma



COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EXTREMO DEL CBT.LAM.O17.A
SOPORTE

conector/cordon en
lextremo de lamina ‘ dngulo recto /% 2
I Z_ |

‘ | ) — ] —
\ 4 M — M
/ N

seccion

planta
2

A

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

DETALLE CONSTRUCTIVO

LAMINA CARBOTEC

CONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO CENTRAL

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

VIGA DE CIERRE DE VANO

. I
N LAMINA CARBOTEC
-77//“\\%- (como refuerzo para el anclaje)

/J\VV
}\/
grupopuma

pultru N gle n una
ror U U O N ema.




COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EN EXTREMO DEL CBT.LAM.O18.A
SOPORTE

conector/cordén en
lextremo de lamina

dngulo recto dngulo obtuso /% A

I i <

seccion

|
al
1
N
E\
d|
\
’:

planta
seccion
=3
®
-

2

AN
DN

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

SOPORTE:
FORJADO UNIDIRECCIONAL

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

DETALLE CONSTRUCTIVO

LAMINA CARBOTEC

CONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO LATERAL

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

LAMINA CARBOTEC
(como refuerzo para el anclaje)

VIGA DE CIERRE DE VANO

/J\VV
}\/
grupopuma

n una
ema.




PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO CBT.LAM.021.A

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

SOPORTE ﬁ

Cuatro ldminas superpuestas(” Seis ldminas superpuestasmy = 1\ ﬁ |

Dos laminas superpuestas’! y en paralelo? en paralelo? — ﬁ § w— /T —
7 —
N Q -/ N 7
—
SOPORTE

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve laminas superpuestasm

Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

SITUACION DEL REFUERZO
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ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

PILAR DE HORMIGON
LAMINA CARBOTEC

SOPORTE: FORJADO RETICULAR

W No colocar mas de tres ldminas superpuestas. Entre laminas superpuestas, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Lamina siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

) Cuando se coloque més de un laminado en paralelo, se deben distribuir uniformemente en la anchura del elemento a reforzar.

grupopuma

a partir de filamentos ora 3 ono dispue n una
una incor i i ema.



PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE VARIOS LAMINADOS DE REFUERZO CBT.LAM.021.B

Una ldamina Dos laminas en paralelo? Tres laminas en para\elo[z)

SOPORTE ﬁ

Cuatro ldminas superpuestas(” Seis ldminas superpuestasmy = 1\ ﬁ |

Dos laminas superpuestas’! y en paralelo? en paralelo? — ﬁ § w— /T —
7 —
N Q -/ N 7
—
SOPORTE

Seis ldaminas Superpuestasm % Nueve laminas superpuestasm

Tres laminas superpuestas!” en paralelo? y en paralelo®

SITUACION DEL REFUERZO
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ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

PILAR DE HORMIGON
LAMINA CARBOTEC

SOPORTE: LOSA ARMADA

W No colocar mas de tres ldminas superpuestas. Entre laminas superpuestas, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Lamina siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

) Cuando se coloque més de un laminado en paralelo, se deben distribuir uniformemente en la anchura del elemento a reforzar.

grupopuma

ediante un proceso de pu S a partir de filamentos ora 3 ono disp n una
po Puma no > 1 on e una incor i ema.



03 TEJ

TEJIDO CARBOTEC

.

}az
grupopuma




A

001.

™
1]
-

CBT.

() pE TEJIDOS CARBOTEC

SUPERPOSICION

\

1

SITUACION DEL REFUERZO

(3)

(4)

REALIZACION DE SOLAPES

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS

Tres tejidos superpuestos

Dos tejidos superpuestos

Un tejido

SOPORTE:

PILAR CUADRADO
TEJIDO CARBOTEC
Impregnante)

(tomado con Adhesivo Carbotec

Seccion comprimida
por el confinamiento
en pilar cuadrado

EFECTIVIDAD DEL CONFINAMIENTO
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() pE TEJIDOS CARBOTEC

SUPERPOSICION

Un tejido
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Tres tejidos superpuestos

Dos tejidos superpuestos

SOPORTE:

PILAR RECTANGULAR
Impregnante)

TEJIDO CARBOTEC

(tomado con Adhesivo Carbotec
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SUPERPOSICION® DE TEJIDOS CARBOTEC CBT.TEJ.003.A

/%\
= — —
\ s S s
N N~
\./

SITUACION DEL REFUERZO

Un tejido Dos tejidos superpuestos Tres tejidos superpuestos

REALIZACION DE SOLAPES”

SOPORTE:
PILAR CIRCULAR

EFECTIVIDAD DEL CONFINAMIENTO

o
2
=
v
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=
()}
F 4
]
v
1|
-
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u
a

TEJIDO CARBOTEC
(tomado con Adhesivo Carbotec
Impregnante)

Seccion comprimida
por el confinamiento
en pilar circular

@) No colocar mas de tres tejidos superpuestos. Entre tejidos superpuestos, es necesario aplicar el Adhesivo Carbotec Impregnante siguiendo las indicaciones de su ficha técnica.

“ Los posibles solapes a realizar con tejido de fibra de carbono tendran, al menos, 20 cm de longitud. Los solapes se realizaran en el sentido de las fibras.

grupopuma

cciona envuelt una trama de hilo de vidrio. Grupo



COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO CENTRAL CBT.TEJ.004.A

SOBRE TEJIDO CARBOTEC EN EXTREMO DEL SOPORTE
! ~ alzado | ~seccion |

*
L

b ap 4 a s B a

SITUACION DEL REFUERZO

|
CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Bo
>
N

Filamentos flexibles

3
>
IS
3
N
>
3

Vastago rigido

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS®
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SOPORTE: VIGA DE DESCUELGUE

CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO CENTRAL EN EXTREMO

TEJIDO CARBOTEC BULONADO
(tomado con Adhesivo Carbotec Impregnante)

= SOPORTE:

S ‘."‘ 9 l VIGA DE DESCUELGUE

4 A— __ZONECTOR/CORDON CARBOTEC
. EXTENDIDO CENTRAL
EN EXTREMO

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

B) £n refuerzos de secciones a cortante o confinamientos que posean aristas vivas, se deberd proceder al redondeo de dichas aristas formando una circunferencia de, al menos, 2,5 cm de radio.
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grupopuma

en una trama de hilo de vidrio. Grupo
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B) £n refuerzos de secciones a cortante o confinamientos que posean aristas vivas, se deberd proceder al redondeo de dichas aristas formando una circunferencia de, al menos, 2,5 cm de radio.

COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO LATERAL
SOBRE TEJIDO CARBOTEC EN EXTREMO DEL SOPORTE

! alzado

v - | seccion | _seccion |

5
4

conector/corddén en
extremo de tejido

=4
>
I
3
[
>
I
3
N

IN
>
3
o
>
IS
I
>
b

5 4 5

TEJIDO CARBOTEC BULONADO
(tomado con Adhesivo Carbotec Impregnante)

CBT.TEJ.004.B

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

Vastago rigido

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS®

SOPORTE: VICGA DE DESCUELGUE
CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO LATERAL EN EXTREMO

=—1 CONECTOR/CORDON —— =

: i CARBOTEC g
Sa, b0ai® EXTENDIDO LATERAL
‘ EN EXTREMO

(@ngulo recto)

ii}_

SOPORTE:
VICA DE DESCUELGUE

CONECTOR/CORDON
CARBOTEC
EXTENDIDO LATERAL
EN EXTREMO
(dngulo obtuso)

SOPORTE:
VIGA DE DESCUELGUE

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

en una trama de hilo de vidrio. Grupo

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)
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grupopuma



COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO CENTRAL CBT.TEJ.005.A

SOBRE TEJIDO CARBOTEC EN EXTREMO DEL SOPORTE
| ___aglzado ] ~seccion |

b ap 4 a s B a

SITUACION DEL REFUERZO

conector/cordén en extremo de tejido
CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Bo
>
N

Filamentos flexibles

3
>
IS
3
N
>
3

Vastago rigido

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS®
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SOPORTE: VIGA DE DESCUELGUE

CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO CENTRAL EN EXTREMO

TEJIDO CARBOTEC BULONADO
(tomado con Adhesivo Carbotec Impregnante)

= SOPORTE:

S ‘."‘ 9 l VIGA DE DESCUELGUE

A A\G,ONECTOR/CORDON CARBOTEC

. —// EXTENDIDO CENTRAL
| EN EXTREMO

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

B) £n refuerzos de secciones a cortante o confinamientos que posean aristas vivas, se deberd proceder al redondeo de dichas aristas formando una circunferencia de, al menos, 2,5 cm de radio.

X: separacion de anclajes segun calculo.

/J\VV
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grupopuma

en una trama de hilo de vidrio. Grupo



COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO LATERAL CBT.TEJ.005.B

SOBRE TEJIDO CARBOTEC EN EXTREMO DEL SOPORTE

! alzado seccion | seccion |
B T T D 5 T I a T R I o o A a4
- a AN a »
A N N £
a0 . 3 \ . “ot NA \
\ a ‘ | AN
‘ %] i 5a %
2 5 |
[ » ~ | »
‘ 2 5 Lo
5 S .
R \
, 5
‘ I b a
. 5 a B
K ” ‘ 2 5
| | —_ 2 SITUACION DEL REFUERZO
conector/cordon en ‘dngu/o recto ‘dngu/o obtuso
extremo de tejido <
J CONECTOR/CORDON CARBOTEC
Iy a A . 4 IS . D o4 A
4 54 4 A . PR N a,
I s E ) s 4 B g Filamentos flexibles
4 A A 3 45
S 4 b ° a Iy = b C
< b A . : ab A < -
IS A . » A 4 A . o 4
A S . a A 5. ) . Vastago rigido
s )
RN g 1 & A I . . . o a- B

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS®
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SOPORTE: VIGA DE DESCUELGUE

CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO LATERAL EN

TEJIDO CARBOTEERIREMADO
(tomado con Adhesivo Carbotec Impregnante)

(&ngulo recto)

= — CONECTOR/CORDON — : = _— ; .
P CARBOTEC S S CONECTOR/CORDON
" ol EXTENDIDO LATERAL | Rt b CARBOTEC
I . a }I _ EN EXTREMO _ _ g s - _ EXTENDIDO LATERAL
= S § : : : - EN EXTREMO

(dngulo obtuso)

SOPORTE:

VIGA DE DESCUELGUE SOPORTE:

VIGA DE DESCUELGUE

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

B) £n refuerzos de secciones a cortante o confinamientos que posean aristas vivas, se deberd proceder al redondeo de dichas aristas formando una circunferencia de, al menos, 2,5 cm de radio.

X: separacion de anclajes segun calculo.

/J\VV
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grupopuma

as en una trama de hilo de vidrio. Grupo
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COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO CENTRAL

SOBRE TEJIDO CARBOTEC EN EXTREMO DEL SOPORTE

~seccion

b b a

| ___alzado |

— -
w

CBT.TEJ.006.A

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

IN
>
LIS
IS
o
>
I
>
'S
3
I

4

Filamentos flexibles

Vastago rigido

TEJIDO CARBOTEC BULONADO

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS®

SOPORTE: VIGA DE DESCUELGUE
LAMINA CARBOTEC
ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO CENTRAL EN EXTREMO

(tomado con Adhesivo Carbotec Impregnante)

SOPORTE:
VIGA DE DESCUELGUE

b, b v

SR /

ONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO CENTRAL
EN EXTREMO

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

LAMINA CARBOTEC

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

B) £n refuerzos de secciones a cortante o confinamientos que posean aristas vivas, se deberd proceder al redondeo de dichas aristas formando una circunferencia de, al menos, 2,5 cm de radio.

€

/J\VV
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grupopuma

una trama de hilo de vidrio. Grupo



COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO LATERAL
SOBRE TEJIDO CARBOTEC EN EXTREMO DEL SOPORTE

CBT.TEJ.006.B

! alzado seccion | seccion |
L B W 77477&7 AR
° £
A 'S N £
AAA 3 \ . “oﬁ A \
‘ - ‘ 4 A\ e
D b a %
a s . | R
[+ » | s
- b AA B
: » z
R \ ]
’ :
5, 54
PO : a &
B ‘ & p
E —_ 2 SITUACION DEL REFUERZO

conector/corddn en

extremo de tejido CONECTOR/CORDON CARBOTEC

=4
>
I
3
[
>
I
3
N

Filamentos flexibles

IN
>
3
IS
o

>

I

>
'S
3
I

Vastago rigido

4 5

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS®
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SOPORTE: VICA DE DESCUELGUE
LAMINA CARBOTEC

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO LATERAL EN EXTREMO

TEJIDO CARBOTEC BULONADO
(tomado con Adhesivo Carbotec Impregnante)

= — - ‘ 4 CONECTOR/CORDON =
CARBOTEC
08 o © EXTENDIDO LATERAL
IEARES VI EN EXTREMO
(&ngulo recto)

s

4. - | —
. . . g
et
B

| : “ ADHESIVO CARBOTEC
: LAMINA

SOPORTE:
VICA DE DESCUELGUE

LAMINA CARBOTEC

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

B) £n refuerzos de secciones a cortante o confinamientos que posean aristas vivas, se deberd proceder al redondeo de dichas aristas formando una circunferencia de, al menos, 2,5 cm de radio.

en una trama de hilo de vidrio. Grupo

CONECTOR/CORDON
CARBOTEC
EXTENDIDO LATERAL
EN EXTREMO
(dngulo obtuso)

SOPORTE:
VIGA DE DESCUELGUE

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

LAMINA CARBOTEC

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)
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COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO CENTRAL CBT.TEJ.007.A

SOBRE TEJIDO CARBOTEC EN EXTREMO DEL SOPORTE
! ~ alzado \ ~ seccion \

b ap 4 a s B a

SITUACION DEL REFUERZO

conector/cordén en extremo de tejido
CONECTOR/CORDON CARBOTEC

Filamentos flexibles

3
>
IS
3
N
>

Vastago rigido

5 4 5

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS®
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SOPORTE: VICA DE DESCUELGUE
LAMINA CARBOTEC

ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO CENTRAL EN EXTREMO

TEJIDO CARBOTEC BULONADO
(tomado con Adhesivo Carbotec Impregnante)

= SOPORTE:
VIGA DE DESCUELGUE

ONECTOR/CORDON CARBOTEC
EXTENDIDO EN EXTREM

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

LAMINA CARBOTEC

B) £n refuerzos de secciones a cortante o confinamientos que posean aristas vivas, se deberd proceder al redondeo de dichas aristas formando una circunferencia de, al menos, 2,5 cm de radio.

X: separacion de anclajes segun calculo.
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en una trama de hilo de vidrio. Grupo
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B) £n refuerzos de secciones a cortante o confinamientos que posean aristas vivas, se deberd proceder al redondeo de dichas aristas formando una circunferencia de, al menos, 2,5 cm de radio.

X: separacion de anclajes segun calculo.

COLOCACION DEL CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO LATERAL

SOBRE TEJIDO CARBOTEC EN EXTREMO DEL SOPORTE
! alzado

seccion |

conector/corddén en
extremo de tejido

seccion |

CBT.TEJ.007.B

SITUACION DEL REFUERZO

CONECTOR/CORDON CARBOTEC

IN
=4
>
> N
LIS
IS
[ 3
[
>
I
>
3
I
>
I
>
I
3

Filamentos flexibles

Vastago rigido

4 5

TEJIDO CARBOTEC BULONADO

= = - : : 5 CONECTOR/CORDON

CARBOTEC
08 Ggp EXTENDIDO LATERAL
IEARES VI EN EXTREMO

m L]
-

(dngulo recto)

5 o “a 8
. . . g
et
B

SOPORTE:
VICA DE DESCUELGUE

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)

LAMINA CARBOTEC

ADECUACION DE ARISTAS VIVAS®

SOPORTE: VIGA DE DESCUELGUE
LAMINA CARBOTEC
ADHESIVO CARBOTEC LAMINA

CONECTOR/CORDON CARBOTEC EXTENDIDO LATERAL EN EXTREMO

(tomado con Adhesivo Carbotec Impregnante)

CONECTOR/CORDON
CARBOTEC
EXTENDIDO LATERAL

EN EXTREMO
(dngulo obtuso)

SOPORTE:
VIGA DE DESCUELGUE

ADHESIVO CARBOTEC
LAMINA

LAMINA CARBOTEC

TEJIDO CARBOTEC
BULONADO

(tomado con Adhesivo
Carbotec Impregnante)
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TRATO PERSONALIZADO

Desde la OFICINA TECNICA de GRUPO PUMA, ponemos a tu disposicién un

asesoramiento profesional y personalizado, mediante un departamento
integrado por un conjunto de técnicos que estan a tu disposicién para ayudarte
a definir adecuadamente las especificaciones de los sistemas constructivos a
prescribir en tu proyecto de arquitectura o ingenieria, ademas de asesorarte

convenientemente durante tu puesta en obra.

Para ello, tienes a tu disposicidn los siguientes recursos:

- Banco de detalles constructivos

- Biblioteca BIM para software Revit

- Presencia en los principales bancos de precios: Cype, ACAE Presto y Precio

Centro de la Construccion.

- Asistencia personalizada a: técnicos, aplicadores especializados, distribuidores

y particulares.

Teléfono de atencion al cliente:

95710 2210

607203400 WWW.grupopuma.com
oficinatecnica@grupopuma.com grupopuma@grupopuma.com




ADVERTENCIA LEGAL

Sistema apto para los usos establecidos en la ficha técnica correspondiente y en las condiciones y limitaciones definidas en la
misma; Grupo Puma no se hace responsable en ningun caso de la aplicacion del sistema.

Este documento contiene dibujos técnicos sobre la colocacion del Sistema Carbotec; estos detalles requieren de su adaptacion
al proyecto y a las exigencias o peculiaridades de cada situacion u obra por lo que Grupo Puma no se hace responsable de los
errores derivados de la idoneidad del producto o sistema para la obra en cuestion, ni de la incorrecta solucion o colocaciéon del
mismo, debiendo en todo caso el redactor del proyecto de obra, la direccion técnica o responsable de la obra, o
subsidiariamente el instalador/aplicador, cerciorarse de los términos adecuados de colocacion segun las condiciones existentes
en la obra en cuestion y atenerse en todo caso a lo expresamente sefialado en las fichas técnicas o catalogos técnicos de los
productos o sistemas que prevaleceran, en todo caso, en caso de discrepancia sobre lo dispuesto en el presente documento.
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