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O painel para mezaninos



SOBRE AFINSA

Depois de mais de 80 anos de
experiéncia no processamento de madeira,
renovamos a aposta em explorar novos
caminhos que nos permitam avancar na
oferta de produtos cada vez mais técnicos
e especificos.

Com entusiasmo e avalizados por uma
ampla trajetdria no desenvolvimento de
produtos derivados de madeira, queremos
partilhar consigo as vantagens que cada
vez mais pressupoe o uso da ‘madeira
técnica” nos seus projetos e envolvé-lo
numa aposta conjunta e de futuro nestes
materiais.

ih

Uma nova geracao de madeira técnica fabricada pela FINSA mediante um processo de prensagem continua.

Um produto inovador e exclusivo protegido pela patente n° PCT/EP99/09984 (European Patent Office).

0 Superpan € formado por faces de fibra e interior de particulas de madeira.

Esta composicdo tnica diferencia-o dos restantes painéis existentes no mercado e confere-Ihe propriedades fisicas e mecanicas superiores.

A gama de painéis estruturais da FINSA.




SUPERPAN TECH P6

Um painel a base de madeira de altas prestagoes € alta resisténcia.

Classificado como painel estrutural da classe técnica P6: painel
estrutural de alto desempenho para ambiente seco, constitui uma
solucdo Gnica no mercado dos painéis estruturais.

SUPERPAN TECH P4

Classificado como painel estrutural classe técnica P4: painel
estrutural para ambiente seco.

Particulas de madeira

J

Fibra de madeira

APLICACOES i VANTAGENS

Construcdo de mezaninos industriais 0fo Alta resisténcia mecanica

Construcdo de lajes . : Igual resisténcia em qualquer diregdo do
Plataformas de armazenamento e estantes il paing|
industriais 0 =Instalacdo rapida e fécil com ferramentas
Reabilitago e renovagdo de espacos | lconvencionais para madeira
Construcio-residencial z I Importanteﬂpoupanga de tempo e custos
/@9—‘@1‘ 1 | ][ |_de instalagdo
Sistemas Consirutive Eae— | | Excelente relagdo qualidade/preco

! [ Versatilidade de formatos

?l | Vastas possibilidades de revestimento

______ 0 : Superficie lisa e compacta, admite pintura
— I o|[ ou revestimento diretos
g \[[=0tima fixacdo de parafusos ou pregos
(
" i1

OPGOES DE SERVICO

Superpan Tech P6 esta disponivel nas sequintes dimensges: Superpan Tech P4 esta disponivel nas seguintes dimensdes:
N° de painéis N° de
por palete painéis por
Formato (mmxmm) ./ Espessura (mm) - 38 palete
2400x600 TG2* 2% Formato (mmxmm) ./ Espessura (mm) - 30
2400%600 TG2* BLANCO SUPER 1C 2% 2400x900 TG4™ GRIS | ANTIDESLIZANTE / BLANCO SUPER 32

*TG2=Sistema de encaixe macho-fémea em dois topos longitudinais.  1a4= Sistema de encaixe macho-fémea nos quatro topos.
Possibilidade de fornecimento com encaixes macho-fémea nos quatro topos (TG4).

Possibilidade de fornecimento de superficie lixada com grao 40 (para melhoria das propriedades antideslizantes).
Qualquer outra variedade (também disponivel para ambientes himidos, na versdo P5), formato ou espessura: pedido minimo de um camido
completo. p—— ——————

CORTE
Solicite cotagdo para pegas a medida.




Superpan Tech P4
CARACTERISTICAS TECNICAS

Espessura (mm

TESTE PROPRIEDADE ST T () 7 UNIDADES
EN 323  |Densidade (¢ orientativo 730 |700/680| 670 665 |660/640) kg/m?
EN 319 |Tragdo interna 0,40 0,35 0,30 0,25 0,20 N/mm2
EN 310 |Resisténcia a flexdo 23 21 20 19 18 N/mm?
EN 310  |Médulo de elasticidade 2900 | 2800 | 2500 | 2200 | 2000 | N/mm2
EN 311 |Tragdo superficial >0,8 1,0 N/mm?
EN 317 [Inchamento em agua 24 horas 16 5 ] 15 [ 15 [ 14 %
EN 322  |Humidade 8+3 %
EN 320  |Resisténcia ao arranque de parafuso. Topos 700 N
EN 320  |Resisténcia ao arranque de parafuso. Faces 900 N
EN 120  |Teor de formaldeido classe E-1<8,0 mg/100g
TOLERANCIA EM DIMENSOES NOMINAIS
EN 324-1 |Espessura +0,30 mm
EN 324-1 |Comprimento e largura +5 mm
EN 324-2 |Esquadria +2 mm/m
EN 324-2 |Retiddo do bordo £15 mm/m

Estes valores fisico-mecédnicos cumprem a classificagao P4 definida na norma europeia EN 312:2010,
TABELA 6: Painéis estruturais para utilizagdo em ambiente seco.

PROPR/EDADES MECANICAS (conforme a EN 12369-1)

CERTIFICACOES

PROPRIEDADE |

ESPESSURA (mm)

[ Baf3 [ 13a20 [ 20a25 | 2532 [ 32240 } UNIDADES Superpan Tech P4 dispde de:
Resisténcia (caracteristica)
Flexdo f_, 14,2 125 108 92 75 N/mm Marcagdo CE
Tragdo f 89 79 6,9 6,1 50 N/mm?2 Emitida pela AENOR c E
Compressao f_ 12,0 111 9,6 9,0 7,6 N/mm? n° 0099/CPD/A65/0008
Cisalhamento em espessura f 6,6 6,1 55 48 44 N/mm?
Cisalhamento em plano f 18 16 14 1.2 11 N/mm? Selo de qualidade AITIM 24-4-04
Rigidez média
Flexdo £ 3200 2900 2700 2400 2100 N/mm?
Tragdo E | 1800 1700 1600 1400 1200 N/mm?
Compressao E 1800 1700 1600 1400 1200 N/mm2
Cisalhamento, em espessura G, | 860 830 770 680 600 N/mm?
Densidade caracteristica 650 600 550 550 500 kg/m? Certificacdo de cadeia de custodia

As propriedades mecanicas do painel Superpan Tech P4 foram testadas de acordo com a norma EN 789 no
laboratério da Unidade conjunta INIA-AITIM, em abril de 2012, tendo obtido os seguintes resultados:

PEFC ndmero 14-35-00006
FSC nmero TT-COC-003279

ESPESSURA (mm)
PROPRIEDADE 18 2 7% D UNIDADES ©
Resisténcia caracteristicaa flexao f . | 14,87 17,83 10,94 23,89 N/mm? I l 1
Maodulo de elasticidade a flexdo E 4108 4272 3793 4402 N/mm? PEFC FSC
DURABILIDADE

0Os painéis Superpan Tech P4 estdo aptos para a classe de servigo 1 e classe de uso 1 e 1 segundo a EN 312.

REAGAO A0 FOGO
Qualquer outra qualidade, classe D-s2, d0 ou D, -s, segundo a EN 13986.

PROPRIEDADES FISICAS

Condutividade térmica: 0,12 W/m°K, segundo a EN 13986. Calor especifico: 1700 J/kg°K.

Fator de resisténcia a difusdo de vapor de dgua: 20, segundo a EN 13986.

Resisténcia ao deslizamento, para painel revestido com antideslizante, segundo a UNE-ENV 12633:2003
ANEXO A: CLASSE 2. Angulo critico de deslizamento, sequndo a DIN 51130:210 APT5: R10.




Superpan Tech P6
CARACTERISTICAS TECNICAS

TESTE PROPRIEDADE 523 13340 UNIDADES
EN 323 Densidade (¢do orientatvo) 670 650 kg/m3
EN 319 Tragdo interna 0,35 0,30 N/mm?
EN 310 Resisténcia a flexdo 22 20 N/mm?
EN 310 Médulo de elasticidade 2800 | 2800 | N/mm?
EN 311 Tragdo superficial >1,0 N/mm?
EN 317 Inchamento em dgua 24 horas 14 ] 13 %
EN 322 Humidade 8+3 %
EN 320 Resisténcia ao arranque de parafuso. Topos 800 N
EN 320 Resisténcia ao arranque de parafuso. Faces 1000 N
EN 120 Teor de formaldeido classe E-1<8,0 | mg/100g
TOLERANCIA EM DIMENSOES NOMINAIS
EN 324-1  |Espessura +0,30 mm
EN 324-1  |Comprimento e largura +5 mm
EN 324-2  |Esquadria +2 mm/m
EN 324-2  |Retiddo do bordo £15 mm/m
Estes valores fisico-mecanicos cumprem a classificagdo P6 definida na norma europeia EN 312:2010,
TABELA 6: Painéis estruturais de alto desempenho para utilizagdo em ambientes secos.

CERTIFICACOES PROPRIEDADES MECANICAS (conforme a en 12369-1)
Superpan Tech P6 dispde de: PROPRIEDADE }WVW‘ UNIDADES
Resisténcia (caracterfstica)
Marcagéo CE Flexao f mok 12,5 1,7 N/mm?
Emitida pela AENOR c E Tragdo f, 83 78 N/mm?
n° 0099/CPD/A65/0008 Compressao f oo 12,2 119 N/mm?
Gisalhamento em espessuraf 6,5 6,0 N/mm2
Selo de qualidade AITIM 24-4-04 Cisalhamento em plano f 17 17 N/mm?
Rigidez média
A FlexdoE | 3300 3100 N/mm?
Tragao E | 1900 1800 N/mm?
Compressdo E 1900 1800 N/mm?
Cisalhamento, em espessura G | 950 900 N/mm?
Certificacdo de cadeia de custodia Densidade caracteristica 550 500 kg/m?
PEFC ndmero 14-35-00006 i . )
FSC nimero TT-COC-003279 As prop’n‘edades r.necamcas. do painel Superpan Tech P6 foram testadas de acord.o com a norma EN 789 no
laboratério da Unidade conjunta INIA-AITIM, em abril de 2012, obtendo os seguintes resultados:
o PROPRIEDADE ES;&ESSURA (TS‘) UNIDADES
” Resisténcia caracteristica a flexdo 1 23,15 20,11 N/mm?
PEFC FSC Médulo de elasticidade a flexao E __ 3966 3822 N/mm2
DURABILIDADE
0Os painéis Superpan Tech P6 estdo aptos para a classe de servigo 1 e classe de uso 1, segundo a EN 312.
REAGAO A0 FOGO

Superpan Tech P6 de 38 mm, revestido nas duas faces, com GRIS | antideslizante, é classe B, -s,
Qualquer outra qualidade, classe D-s2, d0 ou DFL -s1 segundo a EN 13986.

PROPRIEDADES FISICAS (conforme a EN 13986)
Condutividade térmica: 0,12 W/m°K. Calor especifico: 1700 J/kg°K.
Fator de resisténcia a difusdo de vapor de dgua: 20.




GUIA DE APLICACAO
EMPILHAMENTO

max. 150 mm Devem ser empilhados horizontalmente sobre superficies planas,
convenientemente separados do solo e com suficiente nimero de
suportes para evitar que os painéis inferiores entrem em carga.
Recomenda-se a colocagdo de barrotes intermédios a cada 15/20

15 ou 20 painéis Painéis para facilitar a ventilagdo. Estes devem ser colocados sobre a
vertical dos barrotes inferiores. Recomenda-se que os barrotes sejam
colocados paralelamente aos lados menores e a todo o comprimento
da pilha. Recomenda-se que a margem livre nas extremidades dos
painéis ndo ultrapasse os 150 mm.
Sempre que as paletes sejam empilhadas recomenda-se o alinha-
mento vertical dos suportes para evitar deformagdes.
Recomenda-se a cobertura da parte superior da pilha ou lote.

ARMAZENAMENTO

Os painéis devem ser armazenados em locais fechados e secos,
em pilhas compactas protegidos do sol e da chuva e de salpicos
de produtos quimicos.

0 armazenamento no exterior é desaconselhado.
Com o tempo seco ndo se aconselha o armazenamento no
exterior por mais de 3 dias.

AMBIENTAGAQ

Aconselha-se a prévia ambientagdo dos painéis as con-
digOes do seu lugar de instalagdo, jd que o seu teor de
humidade varia em funcdo das condig0es higrotérmicas
do ambiente em que se encontram.

Recomenda-se um periodo minimo de uma semana,
mas poderia Ser necessario um prazo maior.

As dimensdes dos painéis derivados da madeira
aumentam quando recebem humidade do ar em que se
encontram e diminuem quando a perdem. As varia- Possibilidade de ambientagao com
cOes excessivas do teor de humidade podem originar barrotes separadores

alteragOes dimensionais indesejaveis, podendo originar
curvaturas, deformacdes ou abertura das juntas entre
painéis depois de aplicados.

Variacdo dimensional correspondente a uma variagao
do teor de humidade de 1% nos painéis

Comprimento % Largura % Espessura %
0,03 0,04 05

A correcta ambientagdo prévia reduz as variagoes
dimensionais.




CORTE E PERFILAGEM

A qualidade de mecanizagdo das superficies diminui quando aumenta o teor de humidade.
Quando for necessaria uma maior precisdo, recomenda-se que 0s painéis sejam cortados
para a medida final ap6s serem submetidos ao periodo de ambientacdo para igualar 0s

teores de humidade entre painéis e local de instalagdo. /.
Mecanizagdo com ferramentas elétricas Sentido de avango
Recomenda-se a utilizagdo de ferramentas e serras de carboneto de tungsténio ou diaman- @ [:>

te para uma maior vida Util.

Recomenda-se a utilizacdo de serras com dentes alternados para o corte.
Recomenda-se a colocagdo dos discos de corte das serras circulares o mais baixo possivel O % {}
para evitar esmilhamento quando a serra sai pela parte inferior do painel.

Se a velocidade de avanco for muito lenta, os utensilios de corte tm uma carga de corte
insuficiente e a extremidade da ferramenta desgasta-se prematuramente. Com uma veloci-  Sentido de avango

Sentido de rotagdo do disco ) Face super/or ou decorativa

dade de avango muito rapida, os topos resultantes do corte ficam rugosos e fibrosos. IZ:>

A posicdo do painel durante a mecanizagdo é importante. Recomenda-se que 0s painéis - |
estejam devidamente apoiados e pressionados fortemente contra a mesa de corte e as

guias para evitar vibragoes. @

Se 0 painel estiver revestido, recomenda-se colocar o painel relativamente aos discos da
serra de forma a que se ataque sempre primeiro a face decorativa.

FIXACAO

Recomenda-se utilizar preferencialmente pregos com haste em espiral de cabega plana ou outro tipo de
pregos ou parafusos com uma capacidade de fixagdo superior.

Recomenda-se a utilizacdo de materiais de fixacdo e ferragens resistentes a corrosao quando utilizados em
clase de servigo 2. Os materiais resistentes a corrosao sdo 0 ago galvanizado ou zincado, 0 ago inoxidével
austenitico, o bronze com fdsforo e o bronze com silicio.

Recomenda-se que o comprimento minimo dos pregos ou parafusos seja de 50 mm ou 2 vezes a espessu-
ra do painel, caso esta dltima dimensdo seja superior.

Recomenda-se que o didmetro dos pregos ou parafusos seja no minimo 0,16 vezes a espessura do painel.
Em caso de fixacdo de painéis sobre uma estrutura metdlica, recomenda-se utilizar pregos ou parafusos
autorroscantes. Recomenda-se que 0s parafusos sejam de cabega ranhurada auto-perfurantes e autorros-
cantes.

Recomenda-se embutir 0s pregos e parafusos 2 mm a 3 mm relativamente a superficie do painel. Em caso
de utilizagdo como pavimento é preferivel ndo selar os orificios das fixagdes.

A menos que os calculos estruturais requeiram separacdes ou distribuicdes diferentes, recomenda-se:

Separagdo méxima das fixagdes (mm) Distancia minima
Distancias entre fixagoes sobre as vi- | relativamente ao
gotas, varas ou montantes que sejam |  topo do painel
apoios intermédios dos painéis (mm)
300 8

Distancias entre fixagOes no
perimetro dos painéis

Depois da fixacdo recomenda-se a pro-
tegdo de possiveis danos provocados
por variacOes de humidade, de areia e
residuos gerados durante os trabalhos
de construgdo utilizando polietileno
ou papel adequado.




USO EM MEZANINOS
ELAJES

A escolha do painel para um fecho estrutural de laje sobre vigotas depende das solicitagfes ds carga
exigidas, das caracteristicas mecnicas e da classe de servigo.

Recomenda-se utilizar painéis derivados de madeira apenas nos fechos de lajes correspondentes as
classes de servigo 1.

COLOCAGAQ EM OBRA

Preparacdo da estrutura

Recomenda-se alinhar e nivelar as vigotas de apoio, 0s travessoes e 0S apoios dos
topos.

Recomenda-se que a madeira, 0s painéis derivados da madeira e 0s elementos estrutu-
rais ndo sejam expostos desnecessariamente a condigOes climéticas mais severas do que
as que encontrardo durante a sua vida Gtil.

Recomenda-se que as vigotas e 0s travessoes permitam apoiar 0s topos dos painéis em
pelo menos 18 mm.

Mecanizagdo dos topos
Os painéis de topos retos requerem uma folga entre painéis e todos 0s seus lados devem
apoiar sobre as vigotas ou travessoes.

Espessura superior a 30 mm Juntas de dilatagéo

1 ) Tendo em conta o teor da humidade do painel, é necessario deixar uma junta de
(8 dilatago.
b | Nos painéis com sistema de encaixe macho/fémea, recomenda-se deixar uma folga

6,
Espessuras 16 e 19 mm

no perimetro do fecho de lajes para permitir a possivel expansao devida a migragoes
de humidade de elementos de construgdo com 0s quais Se encontrem em contacto.

E aconselhavel que esta seja no minimo de 10 mm em cada topo ou de 1,5 mm

por metro de comprimento de painel. Recomenda-se que as juntas sejam deixadas
livres e tapadas por um rodapé ou preenchidas com uma banda comprimivel de

um material como cortica ou painel de fibras isolante. Para os fechos de lajes de
grandes dimensoes, de comprimento superior a 7 m, podem ser necessarias juntas
de dilatacdo intermédias.

Nos painéis de topo reto recomenda-se deixar também uma junta de dilatagao de 2-3
mm entre cada painel.

65

7

52
Detalhe do sistema de encaixe
macho-fémea

Colagem

Recomenda-se colar com um adesivo adequado de
PVAC ou similar todas as juntas dos fechos de lajes rea-
lizadas com painéis derivados da madeira com encaixe
macho/fémea, para evitar os ruidos na sua utilizagdo.
(Caso se deseje uma fixacdo extra resistente

pode utilizar-se uma cola PVAC D4.

0s painéis, sejam com sistema de encaixe macho/
fémea ou de topos retos, podem também ser colados as
vigotas de madeira em que Se apoiam.




COLOCAGAQ DE SUPERPAN TECH
EM FECHOS DE LAJES

Recomenda-se colocar 0s painéis com sistema de encaixe macho-fémea
transversalmente relativamente as vigotas, com os seus lados me-

nores apoiados sobre uma vigota ou outro apoio de topo.
Recomenda-se que 0s painéis de topos retos
sejam apoiados continuamente nos seus
quatro lados, ficando os lados
menores apoiados sobre as U /
I /

vigotas € 0S maiores nos travessoes ou !

tapa-juntas.

Todos os topos do perimetro do painel ou 0s \ S

obtidos por corte devem assentar sobre as vigotas I'

ou 0s travessoes. /'

Recomenda-se que as juntas do lado menor dos
painéis sejam colocadas alternadas seja qual
for o tipo de topo.

PRE-DIMENSIONAMENTO PARA CARGAS

Cargas para pré-dimensionamento em kN/m2, segundo recomendagdes do Eurocédigo 5 (EN 1995
1-1), com coeficiente de majoracdo de cargas 1.5.

SUPERPAN TECH P6 38 MM
Cargas uniformemente distribuidas, classe de servico 1.

I Cargas de média duragao Cargas de longa duragao
Y A—N (de 1 semana a 6 meses) (6 meses a 10 anos)
Carga uniformemente distribuida, | Distancia entre apoios, L (mm) | | Distancia entre apoios, L (mm)
vao simples em kN/m? 400 500 600 400 500 600
Carga tltima 86,87 | 5560 38,61 62,05 39,71 27,58
o L/150 33,38 17,09 9,89 22,25 11,39 6,59
Carga limite
para L/200 25,96 13,29 7,69 17,31 8,86 513
deformagdo /300 1854 | 949 | 549 1236 | 633 | 366
(I Cargas de média duragdo Cargas de longa duragdo
A A AN (de 1 semana a 6 meses) (6 meses a 10 anos)
Carga uniformemente distribuida, | Distancia entre apoios, L (mm) Distancia entre apoios, L (mm)
véo duplo, em kN/m? 400 500 600 400 500 600
Carga (iltima 86,87 55,60 38,61 62,05 39,71 27,58
- L/150 80,33 | 41,13 23,80 53,56 27,42 15,87
Carga limite
para L/200 62,48 31,99 18,51 41,65 21,33 12,34
(GO L/300 4463 | 2285 | 1322 || 2975 | 1523 | 882

Cargas pontuais aplicadas numa area de 50 x 50 mm, para estudo em condicdo de estados-limite
dltimos, classe de servico 1, coeficiente de majoragdo de cargas 1.5.

Distancia entre apoios, L (mm)
400 500 600

Cargas de média duragdo 447 419 4,09

Cargas de longa duragao 3,19 2,99 292

Garga pontual, em kN

NOTA: Estes valores foram obtidos
mediante modelo de célculo para cargas
uniformemente distribuidas para painel
com pelo menos trés apoios e todos
0s vdos de igual comprimento sujeitos
a carga em simultneo. Tratam-se de
cargas de pré-dimensionamento que
ndo eximem o técnico responsavel

da obra de comprovar a adequaco

do dimensionamento ao projeto ou a
obra mediante 0s oportunos calculos
normativos.




Mezaninos industriais e
solucdes de armazenagem




EXPERIENCIAS DE UTILIZAGAO




DELEGACOES FINSA

ESPANA

Santiago de Compostela

(@ +34981993101
&) +3498105 0705

™ noroeste@finsa.es

LaRioja

(© +34941203500

55 +34941203932
™ norte@finsa.es

PORTUGAL

LUSO FINSA {Perafita - Matosinhos}

@) +351225574080

&) +351225574089
™ luso@finsa.es

IRELAND

FINSA FOREST PRODUCTS {Scariff}

(@ +353(0) 61640409
&) +353(0)61921129

™ commercial-fip@finsa.es

POLSKA
FINSA POLSKA {Gdynia}

(@ +4858 6273200

[[E5) +48 586273209
™ polska@finsa.es

Madrid

@ +34912126100
) +34915338343
™ centro@finsa.es

Valencia

© +34961202013
59 +3496 1211051
™ levante@finsa.es

FRANCE
FINSA FRANCE {Morcenx}

(@ +33558825900
=) +33558079136

™ finsafrance@finsa.com

UNITED KINGDOM
FINSA UK {Merseyside}

(@ +44 1516512400

[[&5) +44 151651 2405
™ uk@finsa.es

UAE.
FINSA MIDDLE EAST {Dubai]

@ +9714 8809511
[[E5] +971 48809556

™ finsame@finsa.es

solucoes em madeira

Barcelona

@ +34937038100
E) +34 937038119
™ catalunya@finsa.es

Sevilla

@ +3495502 3100
5] +34 9544402 37
™ sur@finsa.es

ITALIA
FINSA ITALIA {Monticello d Alba}

(@ +390173 64607

=) +390173 64698
M italia@finsa.es

NEDERLAND
FINSA BV {Vlissingen}

(@ +31118471222

53] +3111847 2400
™ holland@finsa.es

EXPORT {Santiago de Compostela}

(@ +34981050033
[[E5] +349810507 06
™ export@finsa.es






