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Regulacién electronica
Funcionamiento Silencioso

Bajas revoluciones en ventilador

Grupo hidraulico incorporado

DEscRrIPCION

GAMA

Las Bombas de Calory Equipos de Refrigeracién Aire exterior/Agua Series
IWB - QWB - RWB son unidades de construccién compacta, desarro-
lladas a partir de las Series RWA - IWA - QWA, incluyendo un grupo
hidraulico de una instalacién tradicional (bomba de circulaciéon, deposito
deinercia, vaso de expansion, etc).

Estos equipos monobloc y compactos presentan grandes ventajas: facili-
dad deinstalacion, ausencia de sala de maquinas y simplificacion de mon-
taje.

Todas las unidades son probadas y ensayadas en fabrica.

SERIES

Serie RWB

Equipo de producciéon de agua fria, condensado por aire con grupo hi-
drdulico.

Serie IWB

Equipos Bomba de Calor reversibles aire/agua con grupo hidraulico, para
funcionamiento a temperaturas exteriores negativas (superiores a -7 °C).
Desescarche por inversién de ciclo.

Serie QWB

Equipos Bomba de Calor no reversibles aire/agua con grupo hidraulico,
para funcionamiento a temperaturas exteriores positivas (superiores a 2,5
°C BH), para la produccién de agua caliente.
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* Equipos 1 circuito frigorifico, 1 compresor, 3 modelos:
95/120/155.

Equipos 1 circuito frigorifico, 2 compresores, 4 modelos:
195/225/255/315.

Equipos 2 circuitos frigorificos, 2 compresores, 1T modelo:
370.

Equipos 2 circuitos frigorificos, 4 compresores, 4 modelos:
450/510/630/740.

LIMITES DE FUNCIONAMIENTO

BOMBAS DE CALOR REFRIGERACION
AGUA AGUA
SERIES AIRE (T2 de impulsion AIRE (T de impulsién)
MAX. | MIN. | MAX.| MIN. | MAX.| MIN.  MAX.| MIN.

IWB [22BH®™-7BH® 55 | 30 | 44 | 14® | 209 | 50

QWB |22 BH™ 2,5BH| 55 30 - - - -

RWB | - - - —~ | 44 | 149 20@ | 50

(1) Enequipos con vélvula de expansion termostatica con punto M.O.P, temperatura
méaxima exterior 32 °C BH.

(2) Con compresor scroll, consultar tablas de potencias.

(3) Enequipos con regulacion de presién de condensacion, funcionamiento hasta -7°C BH.

(4) Temperatura méxima de salida con regulacion estandar 15°C. Para funcionamiento
a temperaturas superiores se requiere cambio de regulacion.

(5) Temperatura minima de salida. Para funcionamiento hasta -5°C, se requiere agua
glicolada y cambio de bomba.
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ComMPOSICION DE LOS EQUIPOS

de agua fria y bombas de calor

WB

Equipamiento estandar

- Carrocerfa de chapa de acero galvanizada con pintura poliéster secada al
horno. Chasis autoportante.

Circuito exterior

- Motoventilador(es) helicoidal(es), acoplamiento directo, con proteccién
interna, motores de dos velocidades.
- Bateria tubos de cobrey aletas de aluminio.

Circuito interior

- Intercambiador de placas de acero inoxidable soldadas, aislado térmica-
mente.

Circuito frigorifico

- Uno, dos o cuatro compresores, herméticos de pistén excepto en los
modelos 370y 740 con compresores Scroll, montados sobre amorti-
guadores, con tratamiento sonoro.

- Silenciador de descarga de gas, excepto modelos con Scroll.
- Resistencia de carter (Series IWBy QWB).

- Valvula expansién termostatica, con igualacion externa.

- Filtro deshidratador antidcido.

- Deposito de liquido (sélo Serie IWB).

- Valvula de inversion de cuatro vias (sélo Serie IWB).

- Carga completa de refrigerante R-407c.

Grupo hidraulico

- Deposito de inercia térmica, construido en chapa de acero negro, pin-
tadoy aislado térmicamente.

- Grupo motobomba centrifuga multicelular.

- Vaso de expansion cerrado.

- Valvula de sequridad tarada a 4 Bar.

- Filtro con malla de acero inoxidable.

- Purgador automético de aire.

- Termo-mandmetros bimetalicos.

- Valvulas de corte.

- Resistencia anti-hielo.

Protecciones

- Presostatos alta y baja presion, rearme automatico.

- Control de circulacion de agua (Series IWB 'y RWB), mediante interrup-
tor de caudal.

- Proteccién anti-hielo, integrada en la regulacion.

- Interruptor general de puerta.

- Interruptor automatico circuito de mando.

- Fusibles de proteccién de linea de alimentacion de compresor (es) y
motoventilador(es).

Cuadro eléctrico

- Cuadro eléctrico completo, totalmente cableado.
- Toma detierra general.
- Contactor(es) de compresor(es) y de motoventilador(es).

Modelos 95 al 155:

Regulacién electrénica GESDOM (ver manual)

Sistema de control con microprocesador constituido por:

Placa de control

e Control de pardmetros de funcionamiento y gestién de seguridades.

* |ogica de detencion de falta de fredn y fallo de sondas.

® Regulacion presion de condensacion mediante sonda baterfa exterior.

e Temporizacion anti-corto-ciclo.

e Compensacion de la consigna en funcion de temperatura exterior
(opcional).

Termostato Electréonico: GESDOM 3P
* Modos de funcionamiento: frio o calor.
e Visualizacion de consignas, hora y temperatura de retorno de agua.

* Modificacién de los parametros de funcionamiento (consignas, dife-
rencial y temporizaciones).

® Programacion horaria y diaria. Modo de reduccién nocturna.
e Sefializacién de alarma.

Modelos 195 al 740S:

Regulacién electrénica S92 (ver manual)

Sistema de control con microprocesador constituido por:

Placa de control

 Control de pardmetros de funcionamiento y gestion de seguridades.

e Sonda de temperatura para maniobra de desescarche.

e Temporizacion anti-corto-ciclo.

* Posibilidad de comunicacién con un sistema de gestion centralizada
(opcional).

e Posibilidad de conexién con el médulo de mando y sefalizacién
GESREM (opcional).

Termostato Electronico: GESDOM 12P

* Modos de funcionamiento: frio o calor.

* Modificacion de los pardmetros de funcionamiento (consignas, dife-
rencial y temporizaciones).

® Programacion horaria y diaria. Modo de reduccién nocturna.

e Indicacion del tipo de alarma mediante cédigos.

Opcionales

- Bateria de tubos de cobre y aletas de cobre, o aletas de aluminio con
recubrimiento de poliuretano.

- Rejilla de proteccion de la baterfa.

- Opcionales para regulacion y otras regulaciones.

- Termostato electrénico de regulacién agua fria-caliente hasta 4 etapas,
para mando conjunto de varias unidades.

- Funcionamiento agua glicolada -5°C.

- Regulacion presion de condensacion.

- Controlador de caudal.

- Presion de trabajo para el circuito hidraulico 6-8 Bar.
- Bomba dereserva.

- Cambio de resistencia antihielo de depdsito.

- Conexiones hidraulicas flexibles.

- Soportes antivibratorios de caucho.

- Recuperacion de calor de gases calientes (serie WM).
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de agua fria y bombas de calor

CARACTERISTICAS TECNICAS

SERIE RWB - IWB - QWB 95 120 155 195 225 255
Potencia Frigorifica (1) (kW) 18,0 23,0 30,0 36,1 41,0 47,3
Potencias i ncia Absorbida (3) (kW) 8,2 11,1 13,8 17,0 19,8 22,9
refrigeracion
Rendimiento EER 2,2 2,1 2,2 2,1 2,1 2,1
Potencia Calorifica (2) (kW) 19,9 25,8 30,5 39,7 43,6 51,5
Potencias .\ ncia Absorbida (3) (kW) 7,5 10,2 12,6 15,6 18,0 21,1
calefaccién
Rendimiento COP 2,7 2,6 2,4 2,5 2,4 2,4
Caudal aire nominal (m3/h) 8.000 13.000 13.000 20.000 20.000 26.000
Presion estat. disp. (mm.c.a.) -
Ti HELICOIDAL
Ventilador PO
circuito Numero / Diametro 1x630 1x710 1x800 800 + 630
exterior
. 2.000/1.250
Potencia (W) 690 /480 980 /700 2.000/1.250 + 690 /480
. 880/660
Velocidad (r.p.m.) 900 /690 900/ 680 880/660 900 / 690
Tipo CENTRIFUGA MULTICELULAR
Numero 1
Grupo Potencia (W) 430 790 1.000 1.160 1.020
motobomba
Caudal (m3/h) 3,1 4,0 5,2 6,2 7.1 8,1
Presion disponible (m.c.a.) 10 16,6 12 14,8 15,2 12,9
Tipo CERRADO
Vasode —\ 1imen (1) 12 20
expansion
Presion llenado (kg/cm?) 1,5
Depésito inercia, volumen (l) 100 ‘ 150 225
Resistencia anti-hielo, potencia (W) 1.000
Conexiones Tipo ROSCA GAS
hidréulicas  pjametro 11/4" ‘ 112" 2"
Vaciado Diametro 3/4" ‘ 1"
Tipo HERMETICO DE PISTON
Compresor  Numero 1 ‘ 2
Numero circuitos 1
Intensidad méx. 230 V /11l ph /50 Hz (A) - 53,9 61,9 - - -
Absorbida 400 v /111 ph /50 Hz (A) 28,9 34,7 43,7 54,2 59,6 65,8
Carga IWB (kg) 10,0 13,0 16,0 17,0 18,3 20,0
Refrigerante
(R407-c) Carga QWB (kg) 3,6 4,0 4,9 5,4 5,9 6,7
Carga RWB (kg) 5,8 6,5 8,3 9,5 10,0 10,8
Largo (mm) 1.733 2.058 2.058 2.714 2.714 2.714
Dimensiones Ancho (mm) 975 1.051 1.051 1.018 1.018 1.018
Alto (mm) 1.239 1.359 1.359 1.064 1.064 1.064
En vacio (kg) 346 435 435 600 610 750
Peso
En funcionamiento (kg) 485 595 595 854 864 1.008

(1) Potencia frigorifica dada para unas condiciones de temperatura de salida de agua de 7 °Cy 35 °C de T? exterior.
(2) Potencia calorifica dada para unas condiciones de temperatura de salida de agua de 50 °Cy 6 °C BH de temperatura exterior.
(3) Potencia total absorbida por compresor y motoventiladores en las condiciones nominales.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

SERIE RWB - IWB - QWB 315 370 450 510 630 740
Potencia Frigorifica (1) (kW) 59,5 71,0 82,0 94,6 119,4 142,0
Potencias i ncia Absorbida (3) (kW) 28,3 31,4 39,6 43,7 54,5 60,8
refrigeracion
Rendimiento EER 2,1 2,3 2,1 2,2 2,2 2,3
Potencia Calorifica (2) (kW) 61,0 82,5 87,2 103,0 122,0 165,0
Potenlei,s Potencia Absorbida (3) (kW) 25,9 31,2 36,0 40,1 49,7 60,4
calefaccién
Rendimiento COP 2,4 2,6 2,4 2,6 2,5 2,7
Caudal aire nominal (m3/h) 28.000 40.000 44.000 46.000 50.000 72.000
Presion estat. disp. (mm.c.a.) --
Tipo HELICOIDAL
Ventilador 5
circuito NuUmero / Diametro 800 + 630 2 x 800 2x910 (800 _:(71 0)
exterior 2%
Potencia (W) 2000/ ) o 2 x (2.000/ 1.250) 2 x (1.650 / 1.000) (2.000/1.250
+ 980/700)
. 880/660 880/ 660
Velocidad (r.p.m.) 900 / 690 880/660 860/660 900 / 680
) ; CENTRIFUGA
Tipo CENTRIFUGA MULTICELULAR MONOCELULAR
Numero 1 2 1
Grupo .
motobomba Potencia (w) 1.620 1.000 1.160 1.020 1.620 3.000
Caudal (m¥h) 10,2 12,2 14,1 16,3 20,5 24,4
Presion disponible (m.c.a.) 15,4 12 12,1 12,7 14,8 13,6
Tipo CERRADO
Vasode i imen (1) 24 35 48 80
expansion
Presion llenado (kg/cm?) 1,5
Deposito inercia, volumen (l) 375 725
Resistencia anti-hielo, potencia (W) 1.000 2.000
Conexiones Tipo ROSCA GAS BRIDA PN-16
hidraulicas  pjametro 2 212" 21/2"
Vaciado Diametro 1" 11/8"
) HERMETICO 2 -
Tipo DE PISTON SCROLL HERMETICO DE PISTON SCROLL
Compresor  Numero 2 4
NuUmero circuitos 1 2
Intensidad max. .\, /1 oh /50 Hz (A) 84,6 85,9 119,2 128,0 165,6 166,6
absorbida
Carga IWB (kg) 24,8 26,3 28,0 42,0 52,0 46,0
Refrigerante
(R407-c) Carga QWB (kg) 7.4 8,1 9,8 10,7 12,9 28,5
Carga RWB (kg) 12,5 15,6 19,0 22,0 27,5 27,8
Largo (mm) 2.914 2.925 3.007 3.007 3.007 3.620
Dimensiones Ancho (mm) 1.018 1.206 2.212 2.212 2.212 2.271
Alto (mm) 1.380 1.586 1.295 1.295 1.610 1.623
En vacio (kg) 820 890 1.185 1.315 1.415 1.800
Peso
En funcionamiento (kg) 1.261 1.330 1.970 2.100 2.200 2.600

(1) Potencia frigorifica dada para unas condiciones de temperatura de salida de agua de 7 °Cy 35 °C de T@ exterior.
(2) Potencia calorifica dada para unas condiciones de temperatura de salida de agua de 50 °Cy 6 °C BH de temperatura exterior.
(3) Potencia total absorbida por compresor y motoventiladores en las condiciones nominales.
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DENOMINACION

SERIE

MODELO

L]

EJEMPLO lWB 95

| - Bomba de calor WB - Equipos aire/agua Bomba de calor—
R- Equipo soélo frio Ventilador helicoidal reversible Modelo
Q- Equipo s6lo calor y grupo hidraulico Equipo Aire/Agua
INTENSIDADES MAXIMAS (A)
SERIE RWB - IWB - QWB 95 120 155 195 225 255
GRUPO 230 V /Il ph /50 Hz - 2,4 2,4 2,9 3,6 3,5
MOTOBOMBA 400 v /11l ph /50 Hz 1,1 1,4 1,4 1,7 2,1 2
RESISTENCIA 230V/1 ph /50 Hz 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
ANTI-HIELO
230 V /Il ph/50 Hz 35 43 51 - - -
COMPRESOR
400 V /1l ph /50 Hz 22 27 36 2x22 22 +27 2x27
VENTILADOR 230V /1l ph /50 Hz 2,7 4 4 -- - -
EXTERIOR 400 V /11l ph /50 Hz 1,3 1,8 1,8 4 4 4+1,3
230V /1ll ph/50 Hz - 53,9 61,9 - - -
TOTAL
400 V /Il ph /50 Hz 28,9 34,7 43,7 54,2 59,6 65,8
SERIE RWB - IWB - QWB 315 370 450 510 630 740
GRUPO
400V /11l ph/50 H 2,8 , , 2x2 2x2,8 5,95
MOTOBOMBA /M ph/ z 2x1,7 2x2,1 X X
RESISTENCIA 30 v /1 ph/50 Hz 45 4,5 9 9 9 9
ANTI-HIELO
COMPRESOR 400 V /1l ph /50 Hz 2x36 2x35 2x(22 + 27) 4x27 4 x 36 4 x 35
VENTILADOR 400 V /11l ph /50 Hz 4+1,3 2x4 2x4 2x3,5 2x3,5 2x(4+1,8)
EXTERIOR P ' ' ' '
TOTAL 400 V /Il ph/50 Hz 84,6 85,9 119,2 128,0 165,6 166,6
REGULACION
REGULACION 95 120 155 | 195 225 255 315 370 450 510 630 740
REGULACION FRIiO (RWB /IWB) 12 °C 12-13°C
REGULACION CALOR (IWB / QWB) 45 °C 44 - 45 °C
SEGURIDAD ANTIHIELO (RWB / IWB) 40C 4°C

NOTA: Regulacién de salida de fabrica: es necesario verificar el caudal de agua, comprobando que las temperaturas de salida de agua estan dentro de los limites
de funcionamiento. Otros valores de regulacién estan permitidos una vez verificado que el caudal y las temperaturas permanecen dentro de los limites de trabajo.

NOTA: En los modelos 195 al 740S la regulacién de frio y de calor es de dos etapas.

NOTA: El instalador debe prever dos hilos de 0,75 mm? para colocar un interruptor paro-marcha para el control exterior del equipo. En los equipos IWB debe
prever ademas tres hilos de 0,75 mm? para colocar un conmutador de seleccion de funcionamiento frio-calor.

CLIMATIZACION - REFRIGERACION - TRATAMIENTO DE AIRE - INTERCAMBIOS TERMICOS - Vers. WB - 6805 R - 2005 - 02 - E




CIATESA EqUIpos de producciéon clllrE = @@uﬂ@
de agua fria y bombas de calor WB

PotenciA FriGoriFica (kW)

TEMPERATURA AIRE EXTERIOR
RWB Temperatura salida o o o o o o
IWB de agua fria en °C 29 °C 32°C 35°C 38 °C 40 °C 44 °C
Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa
4 | 12,75 595 11,20 605 | 11,60 630 | 10,90 645 1040 655 955 6,70
-2 14,10 6,20 H 13,35 625 12,75 655 11,95 6,70 11,50 6,80 10,50 7,00
Agua glicolada
0 1530 6,40 14,60 645 13,90 6,75 13,10 690 @ 12,55 695 11,50 730
2 16,55 6,55 1585 6,65 1520 695 1420 715 13,60 730 | 12,55 7,60
5 18,40 680 | 17,50 695 16,85 730 | 1595 755 | 1540 7,75 | 14,10 810
95
6 19,170 6,90 | 18,20 705 17,30 740 | 16,45 765 | 1585 785 | 14,60 825
7 19,75 700 | 189 715 18,00 750 17,05 780 | 16,35 800 | 1510 840
Agua pura
8 20,25 7,170 | 19,35 725 1850 760 | 17,50 790 | 16,95 815 | 1585 855
10 21,30 730 | 2055 745 | 1965 780 | 1880 815 | 1830 835 | 17,20 880
12 22,40 7,50 | 21,50 7,65 | 20,65 800 | 20,05 835 | 19,55 860 | 18,80 9,70
-4 15,90 800 | 1515 820 | 1460 840 @ 13,65 860 | 13,10 870 @ 11,85 9,00
-2 17,60 810 | 16,85 845 16,20 870 | 1505 895 | 1450 9,70 @ 13,10 9,40
Agua glicolada
0 19,30 845 | 1835 870 17,70 9,00 | 16,60 925 | 1565 945 | 14,40 9,80
2 20,90 870 @ 20,00 900 | 19,170 930 | 1800 9,60 | 17,15 9,80 @ 1565 10,10
5 23,45 9,05 | 22,40 940 | 21,50 9,80 | 20,15 710,70 | 18,85 10,30 17,50 10,70
120
6 24,20 9,20 | 23,20 9,60 | 22,15 9,90 | 20,80 170,20 | 19,90 10,40 18,20 10,80
7 25,00 9,40 | 23,90 9,80 | 23,00 170,70 | 21,55 10,40 | 20,65 10,60 18,85 11,00
Agua pura
8 25,50 9,60 | 24,50 10,00 | 23,45 10,30 | 22,05 10,60 | 21,10 10,80 19,30 17,20
10 26,65 9,90 | 25,55 10,20 24,40 10,60 23,10 10,90 | 22,25 11,170 @ 20,35 11,50
12 27,80 10,30 | 26,55 10,60 25,50 10,90 24,10 11,30 23,25 11,50 | 21,50 11,90
-4 20,85 10,20 | 20,05 10,40 19,30 710,60 18,20 10,90 17,45 11,170 16,00 117,50
-2 22,90 710,50 22,00 70,75 21,15 11,00 19,95 11,30 | 19,10 171,50 17,55 12,00
Agua glicolada
0 24,95 10,80 | 23,95 11,710 23,20 171,30 21,80 17,70 20,85 117,95 19,00 12,50
2 27,00 171,15 26,10 11,45 | 25,15 11,75 | 23,55 12,10 | 22,60 12,35 20,65 12,90
5 30,20 77,65 | 29,20 12,00 28,15 12,40 | 26,30 12,80 | 25,15 13,20 | 22,80 13,60
155
6 31,15 71,80 | 30,10 712,15 | 29,00 12,60 | 27,20 13,00 | 26,10 13,25 | 23,55 13,80
7 32,25 11,95 | 31,15 12,35 30,00 72,80 28,15 13,20 26,80 13,45 | 24,35 14,00
Agua pura
8 33,00 72,715 | 31,85 12,55 30,80 13,00 28,85 13,40 | 27,55 13,65 | 25,15 14,20
10 34,65 12,55 | 33,50 13,00 | 32,25 13,40 | 30,40 13,80 | 29,00 13,85 26,60 14,50
12 36,35 173,00 35,55 13,35 33,70 13,70 | 31,85 14,00 | 30,60 14,70 @ 28,15 14,80

Pf: Potencia frigorifica en kW
Pa: Potencia absorbida por el compresor en kW
Se puede interpolar entre los valores de la tabla, nunca extrapolar
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de agua fria y bombas de calor

PotenciA FriGoriFica (kW)

TEMPERATURA AIRE EXTERIOR
RWB Temperatura salida o o o o o o
IWB de agua fria en °C 29 °C 32°C 35°C 38 °C 40 °C 44 °C
Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa
-4 25,55 11,90 | 22,45 12,10 | 23,20 12,60 21,85 1290 20,85 13,710 19,10 13,40
-2 28,30 12,40 26,70 12,50 25,55 13,10 | 24,00 13,40 23,00 13,60 21,05 14,00
Agua glicolada
0 30,60 72,80 29,25 12,90 27,90 13,50 | 26,35 13,80 | 25,15 13,90 23,00 14,60
2 33,15 13,70 | 31,80 13,30 | 30,40 13,90 28,45 14,30 27,30 14,60 25,15 15,20
5 36,85 13,60 | 3510 13,90 | 33,75 14,60 32,00 15170 | 30,80 1550 28,30 16,20
195
6 38,20 13,80 | 36,45 14,10 | 34,95 14,80 | 32,95 1530 31,80 1570 29,25 16,50
7 39,60 14,00 37,75 14,30 | 36,10 15,00 | 34,15 1560 | 32,75 16,00 30,25 16,80
Agua pura
8 40,55 14,20 | 38,80 14,50 | 37,05 15,20 | 35,10 1580 | 33,95 16,30 | 31,80 17,10
10 42,70 14,60 | 41,15 14,90 | 39,40 1560 | 37,65 16,30 | 36,65 16,70 34,50 17,60
12 44,85 15,00 | 43,10 1530 | 41,35 16,00 | 40,15 16,70 | 39,20 17,20 37,65 1820
-4 28,65 14,15 | 26,35 14,45 | 26,15 14,90 24,55 1525 23,50 1545 21,40 15,90
-2 31,70 14,50 30,20 174,90 28,95 1545 27,05 1585 26,00 16,70 23,60 16,60
Agua glicolada
0 34,55 15,05 32,95 1535 31,60 1595 29,70 1635 28,15 16,60 2590 17,30
2 37,45 15,45 | 3580 1585 | 34,30 16,45 32,20 1695 30,75 1730 28,15 17,90
5 41,85 16,05 | 39,90 16,55 | 38,30 17,30 | 36,10 17,85 34,20 1825 | 31,60 19,00
225
6 43,25 16,30 | 41,35 16,85 | 39,45 17,50 | 37,25 18,05 | 35,70 1845 32,75 19,25
7 44,80 16,60 | 42,80 17,15 | 41,00 1780 | 38,60 1840 | 36,95 1880 33,90 19,60
Agua pura
8 45,75 16,90 | 43,85 17,45 | 41,90 18,10 39,55 1870 38,00 179,15 | 3515 19,95
10 47,95 17,40 | 46,00 17,85 | 44,05 1860 | 41,85 19,25 | 40,50 19,65 37,55 20,50
12 50,15 18,00 | 48,05 18,45 | 46,15 19,10 | 44,10 19,85 | 42,80 20,30 40,20 27,20
-4 32,75 16,00 31,20 16,40 30,05 16,80 | 28,10 17,20 | 26,95 17,40 24,40 18,00
-2 36,25 16,20 34,70 16,90 | 33,35 17,40 31,00 1790 29,85 1820 26,95 1880
Agua glicolada
0 39,75 16,90 37,80 17,40 | 36,45 18,00 34,10 1850 32,15 1890 29,65 19,60
2 43,00 17,40 41,10 1800 39,35 1860 | 37,00 19,20 | 35,25 19,60 32,15 20,20
5 48,25 18,10 | 46,10 18,80 | 44,20 19,60 | 41,45 20,20 | 38,75 20,60 | 36,05 21,40
255
6 49,80 18,40 | 47,70 19,20 | 45,55 19,80 | 42,85 20,40 | 40,90 20,80 | 37,40 21,60
7 51,55 18,80 | 49,25 19,60 | 47,30 20,20 | 44,40 20,80 | 42,45 21,20 38,75 22,00
Agua pura
8 52,50 179,20 | 50,40 20,00 | 48,25 20,60 | 45,35 21,20 | 43,40 21,60 | 39,75 22,40
10 54,85 19,80 52,50 20,40 50,20 21,20 | 47,50 21,80 | 45,75 22,20 | 41,85 23,00
12 57,15 20,60 54,65 21,20 52,50 21,80 | 49,60 22,60 | 47,85 23,00 | 44,20 23,80

Pf: Potencia frigorifica en kW
Pa: Potencia absorbida por el compresor en kW
Se puede interpolar entre los valores de la tabla, nunca extrapolar
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CIATESA EqUIpos de producciéon @ﬁ[?@ . @@uﬂ@

de agua fria y bombas de calor WB

PotenciA FriGoriFica (kW)

TEMPERATURA AIRE EXTERIOR
RWB Temperatura salida o o o o o o
IWB de agua fria en °C 29 °C 32°C 35°C 38 °C 40 °C 44 °C
Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa
-4 41,30 20,40 | 39,75 20,80 38,20 21,20 36,10 21,80 34,55 22,20 31,65 23,00
-2 45,35 21,00 43,60 21,50 41,90 22,00 39,55 22,60 37,85 23,00 34,75 24,00
Agua glicolada
0 49,40 21,60 | 47,50 22,20 45,95 22,60 43,25 23,40 41,30 23,90 37,65 25,00
2 53,45 22,30 51,70 22,90 | 49,80 23,50 | 46,70 24,20 | 44,75 24,70 | 40,90 25,80
5 59,85 23,30 | 57,90 24,00 | 55,80 24,80 | 52,10 25,60 | 49,80 26,40 45,15 27,20
315
6 61,75 23,60 59,65 24,30 | 57,50 25,20 | 53,85 26,00 | 51,70 26,50 | 46,70 27,60
7 63,90 23,90 | 61,75 24,70 59,50 2560 5580 26,40 53,10 26,90 | 48,25 28,00
Agua pura
8 65,45 24,30 63,10 25,10 | 61,00 26,00 | 57,15 26,80 | 54,60 27,30 | 49,80 28,40
10 68,70 25,10 | 66,40 26,00 63,90 26,80 60,20 2760 57,50 27,70 | 52,70 29,00
12 72,00 26,00 | 70,45 26,70 66,80 27,40 63,10 2800 60,60 2820 | 5580 29,60
-4 51,30 22,70 51,10 23,90 51,00 2520 49,45 26,70 48,35 27,70 | 46,40 29,80
-2 54,70 23,00 @ 54,50 24,30 54,30 2560 52,65 27,10 51,50 2810 | 49,45 30,20
Agua glicolada
0 58,25 23,40 57,75 24,60 | 57,45 26,20 | 55,90 27,70 | 54,70 28,60 | 52,65 30,70
2 61,95 23,70 61,45 2510 | 61,05 26,60 | 59,40 28,10 | 58,05 29,00 5590 37,10
5 67,80 24,20 | 67,50 2550 67,20 27,00 65,25 2850 63,30 29,60 | 61,00 317,80
370
6 71,80 24,60 | 70,25 2580 68,95 2720 67,00 2870 6505 29,80 | 62,80 3200
7 73,95 24,70 72,30 26,00 | 71,00 27,40 | 68,90 2890 | 66,90 30,00 | 64,65 3220
Agua pura
8 75,80 24,90 | 73,95 26,30 72,30 27,80 70,15 29,30 68,10 30,40 | 65,85 32,60
10 79,15 25,30 77,00 26,90 | 75,00 2850 | 72,90 29,90 | 70,65 30,90 | 68,80 33,00
12 82,85 25,60 | 80,70 27,40 77,75 29,20 75,70 30,50 73,55 31,40 | 71,80 33,50
-4 57,50 2830 52,90 2890 52,50 29,80 49,25 30,50 47,13 30,90 | 42,90 31,80
-2 63,60 29,00 60,55 29,80 58,05 30,90 54,20 31,70 52,10 32,20 | 47,30 33,20
Agua glicolada
0 69,35 30,70 66,10 30,70 63,40 371,90 59,60 32,70 | 56,50 33,20 51,90 34,60
2 75,10 30,90 | 71,85 31,70 68,80 32,90 64,55 33,90 61,70 34,60 56,50 35,80
5 83,90 32,70 | 80,10 33,70 | 76,85 34,60 72,40 3570 68,60 36,50 63,40 3800
450
6 86,80 32,60 | 82,95 33,70 | 79,15 3500 | 74,70 36,10 | 71,65 36,90 66,30 3850
7 89,90 33,20 | 85,85 34,30 82,00 3560 77,40 36,80 74,15 37,60 68,00 3920
Agua pura
8 91,75 33,80 87,95 34,90 | 84,10 36,20 | 79,30 37,40 | 76,25 3830 | 70,50 39,90
10 96,20 34,80 | 92,35 35,70 88,35 3720 83,90 3850 81,25 39,30 | 75,30 41,00
12 | 100,60 36,00 | 96,35 36,90 92,55 3820 88,50 39,70 85,85 40,60 80,65 42,40

Pf: Potencia frigorifica en kW
Pa: Potencia absorbida por el compresor en kW
Se puede interpolar entre los valores de la tabla, nunca extrapolar
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CIATESA Eqmpos de produccién @ﬁ[?@ . @@uﬂ@

de agua fria y bombas de calor

PotenciA FriGoriFica (kW)

TEMPERATURA AIRE EXTERIOR
RWB Temperatura salida o o o o o o
IWB de agua fria en °C 29 °C 32°C 35°C 38 °C 40 °C 44 °C
Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa Pf Pa
-4 | 6550 32,00 | 62,40 32,80 | 60,10 33,60 | 56,20 34,40 | 53,90 34,80 @ 48,85 36,00
-2 72,50 32,40 | 69,40 33,80 | 66,65 34,80 | 62,00 3580 | 59,70 36,40 | 53,90 37,60
Agua glicolada
0 79,45 33,80 | 75,60 34,80 | 72,85 36,00 | 68,20 37,00 | 64,35 37,80 | 59,30 39,20
2 86,05 34,80 | 82,20 36,00 | 78,80 37,20 | 74,05 3840 | 70,55 39,20 | 64,35 40,40
5 96,50 36,20 | 92,25 37,60 | 88,35 39,20 | 82,95 40,40 | 77,50 41,20 | 72,10 42,80
510
6 99,60 36,80 | 95,35 3840 | 91,10 39,60 | 85,65 40,80 | 81,80 41,60 | 74,80 43,20
7 103,10 37,60 | 98,45 39,20 | 94,60 40,40 | 88,75 41,60 | 84,90 42,40 | 77,50 44,00
Agua pura
8 105,05 38,40 | 100,80 40,00 | 96,50 471,20 | 90,70 42,40 | 86,80 43,20 | 79,45 44,80
10 | 109,70 39,60 | 105,05 40,80 | 100,40 42,40 | 94,95 43,60 | 91,45 44,40 | 83,70 46,00
12 | 114,35 41,20 | 109,30 47,40 | 105,05 43,60 | 99,20 45,20 | 95,75 46,00 | 88,35 47,60
-4 82,90 40,80 | 79,85 41,60 | 76,75 42,40 | 72,50 43,60 | 69,40 44,40 | 63,65 46,00
-2 | 91,10 42,00 | 87,60 43,00 | 84,10 44,00 | 79,45 45,20 | 75,95 46,00 | 69,75 48,00
Agua glicolada
0 99,25 43,20 | 95,35 44,40 | 92,25 45,20 | 86,80 46,80 | 82,95 47,80 | 75,60 50,00
2 107,35 44,60 | 103,90 45,80 | 103,90 47,00 | 93,80 48,40 | 89,90 49,40 | 82,15 51,60
5 120,15 46,60 | 116,30 48,00 | 112,00 49,60 | 104,65 57,20 | 100,00 52,80 | 90,70 54,40
630
6 124,05 47,20 | 119,75 48,60 | 115,50 50,40 | 108,15 52,00 | 103,90 53,00 | 93,80 55,20
7 128,30 47,80 | 124,05 49,40 | 119,40 571,20 | 112,00 52,80 | 106,60 53,80 | 96,90 56,00
Agua pura
8 131,40 4860 | 126,75 50,20 | 122,50 52,00 | 114,50 53,60 | 109,70 54,60 | 100,00 56,80
10 | 138,00 50,20 | 133,35 52,00 128,30 53,60 | 120,95 55,20 | 115,50 55,40 | 105,80 58,00
12 | 144,55 52,00 | 141,45 53,40 | 134,10 54,80 | 126,75 56,00 | 121,70 56,40 | 112,00 59,20
-4 102,60 45,40 102,20 47,80 | 102,00 50,40 | 98,90 53,40 | 96,75 55,40 | 92,80 59,60
-2 | 109,40 46,00 | 109,05 4860 | 108,65 57,20 | 105,30 54,20 | 102,95 56,20 | 98,90 60,40
Agua glicolada
0 116,45 46,80 | 115,50 49,20 | 114,90 52,40 | 111,75 55,40 | 109,45 57,20 | 105,30 67,40
2 123,90 47,40 | 122,90 50,20 | 122,15 53,20 | 118,80 56,20 | 116,05 58,00 | 111,75 62,20
5 135,60 48,40 | 135,00 57,00 | 134,45 54,00 | 130,55 57,00 | 126,60 59,20 | 121,15 63,60
740
6 143,60 49,20 | 140,50 57,60 | 137,95 54,40 | 134,05 57,40 | 130,15 59,60 | 125,65 64,00
7 147,90 49,40 | 144,60 52,00 | 142,00 54,80 | 137,75 57,80 | 133,85 60,00 | 129,35 64,40
Agua pura
8 151,65 49,80 | 147,90 52,60 | 144,60 55,60 | 140,30 59,60 | 136,20 60,80 | 131,70 65,20
10 | 158,30 50,60 | 154,00 53,80 | 150,05 57,00 | 149,30 59,80 | 141,30 671,80 | 137,55 66,00
12 |165,70 57,20 | 161,40 54,00 | 155,55 59,40 | 151,45 67,00 | 142,25 62,80 | 143,60 67,00

Pf: Potencia frigorifica en kW
Pa: Potencia absorbida por el compresor en kW
Se puede interpolar entre los valores de la tabla, nunca extrapolar
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CIATESA EqUIpos de producciéon clllrE = @@uﬂ@
de agua fria y bombas de calor WB

Potencia caloririca (kW)

TEMPERATURA SALIDA DE AGUA CALIENTE EN °C

QwB Temperatura aire

IWB exterior °C BH 35°C 40 °C 45°C 50 °C 55 oC

Pc Pa Pc Pa Pc Pa Pc Pa Pc Pa

20 32,55 6,40 31,15 6,90 29,70 7,40 28,35 7,80 27,25 8,30

15 30,00 6,20 27,80 6,60 26,55 7,00 25,15 7,40 24,45 7,90

Funcionamiento
QWB e IWB 10 25,50 6,05 24,40 6,40 23,30 6,70 22,30 7,10 21,80 7,40
95 6 22,65 5,90 21,70 6,20 20,95 6,50 19,90 6,80 19,60 7,10

2,5 20,55 5,70 19,70 6,00 18,85 6,30 18,00 6,50 17,50 6,80

Funcionamiento | O | 1905 560 | 1820 580 1740 610 1655 630 | 1610 6,50

s6lo IWB 5 | 1620 530 1540 550 | 1465 570 | 13,90 590 13,25 6,00

20 41,05 8,60 39,45 9,20 37,80 9,90 37,15 10,50 34,65 11,10

15 35,90 8,30 34,75 8,80 33,60 9,40 32,55 10,00 31,25 10,60

Funcionamiento
QWB e IWB 10 32,20 810 30,85 8,60 29,90 9,10 28,75 9,60 27,90 10,00
120 6 28,65 7,80 28,55 8,30 26,65 8,70 25,80 9,20 25,20 9,60
2,5 26,05 7,50 25,10 7,90 24,15 8,30 23,40 8,70 22,65 9,10

Funcionamiento | © | 2425 740 2330 770 2255 800 | 21,70 840 20,90 880

solo IWB 5 | 2065 700 1975 730 | 1900 750 1835 780 | 17,50 810

20 48,70 11,00 46,40 11,90 44,35 12,70 42,10 13,60 40,85 14,00

15 43,45 10,60 41,60 11,30 39,75 12,00 37,90 12,80 36,90 13,30

Funcionamiento
QWB e IWB 10 38,15 10,30 36,65 10,90 35,15 11,60 33,75 12,20 32,85 12,80
155 6 33,90 10,00 32,65 10,50 31,65 11,20 30,50 11,60 29,80 12,20
2,5 30,95 9,70 29,50 10,10 28,55 10,60 27,65 11,10 26,60 11,60

Funcionamiento | O | 2875 940 | 27,65 980 | 2660 1030 2565 10,70 = 2505 11,20

solo IWB 5 | 2445 900 @ 2345 930 | 2260 960 | 21,60 10,00 21,05 10,40

20 65,00 12,80 62,15 13,80 59,30 14,80 56,60 15,60 54,35 16,60

15 59,85 12,40 55,50 13,20 53,00 14,00 50,15 14,80 48,85 15,80

Funcionamiento
QWB e IWB 10 50,90 12,10 48,65 12,80 46,55 13,40 44,45 14,20 43,50 14,80
195 6 45,20 11,80 43,30 12,40 41,80 13,00 39,70 13,60 39,15 14,20
2,5 41,05 11,40 39,35 12,00 37,60 12,60 35,90 13,00 34,95 13,60

Funcionamiento | O | 3800 771,20 3630 17,60 3475 1220 33,05 12,60 32,10 13,00

sélo IWB -5 32,30 10,60 30,80 11,00 29,25 11,40 27,75 11,80 26,40 12,00

Pc: Potencia calorifica en kW
Pa: Potencia absorbida por el compresor en kW
Se puede interpolar entre los valores de la tabla, nunca extrapolar
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CIATESA Eqmpos de produccién @ﬁ[?@ . @@uﬂ@

de agua fria y bombas de calor

Potencia caloririca (kW)

TEMPERATURA SALIDA DE AGUA CALIENTE EN °C

QwWB Temperatura aire

IWB exterior °C BH 35°C 40 °C 45°C 50 °C 55 °C

Pc Pa Pc Pa Pc Pa Pc Pa Pc Pa

20 70,10 15,00 67,20 16,10 64,30 17,30 62,40 18,30 58,95 19,40

15 62,75 14,50 59,55 15,40 57,30 16,40 54,95 17,40 53,05 18,50

Funcionamiento
QWB e IWB
225 6 48,85 13,70 47,85 14,50 45,30 15,20 43,60 16,00 42,70 16,70

10 54,95 14,15 52,60 15,00 50,65 15,80 48,60 16,70 47,30 17,40

2,5 44,40 13,20 42,70 13,90 40,95 14,60 39,45 15,20 38,25 15,90

Funcionamiento O | 41.25 13,00 41,40 1350 @ 38,05 14,10 3640 1470 3525 1530

solo IWB 5 | 3505 71230 3350 12,80 32,05 1320 30,70 13,70 29,25 14,10

20 81,70 17,20 78,45 18,40 75,25 19,80 73,90 21,00 68,95 22,20

15 71,45 16,60 69,15 17,60 66,90 18,80 64,80 20,00 62,15 21,20

Funcionamiento
QWB e IWB
255 6 57,00 15,60 56,80 16,60 53,00 17,40 51,50 18,40 50,15 19,20

10 64,05 16,20 61,35 17,20 59,45 18,20 57,20 19,20 55,50 20,00

2,5 51,85 15,00 49,95 15,80 48,10 16,60 46,55 17,40 45,05 18,20

Funcionamiento O | 4825 1480 4635 1540 44,85 1600 @ 43,15 1680 41,60 17,60

solo IWB 5 | 41,05 1400 3935 1460 | 37,80 1500 | 36,50 1560 @ 34,75 16,20

20 97,25 22,00 92,70 23,80 88,65 25,40 84,10 27,20 81,65 28,00

15 86,70 21,20 83,00 22,60 79,35 24,00 75,70 25,60 73,75 26,60

Funcionamiento
QWB e IWB
315 6 67,80 20,00 65,35 21,00 63,20 22,40 61,00 23,20 59,50 24,40

10 76,20 20,60 73,25 21,80 70,20 23,20 67,40 24,40 65,65 25,60

2,5 61,80 19,40 59,00 20,20 57,05 21,20 55,30 22,20 53,20 23,20

Funcionamiento 0 | 57.45 1880 5530 19,60 = 53,20 20,60 = 51,30 21,40 50,05 22,40

solo IWB 5 | 48,80 1800 @ 46,90 1860 @ 4515 1920 4320 20,00 42,15 20,80

20 106,80 271,30 | 105,70 23,80 104,45 26,20 | 103,20 28,80 101,45 37,90

15 99,85 20,90 98,50 23,30 97,05 25,70 95,40 28,20 94,00 31,30

Funcionamiento
QWB e IWB
370 6 84,55 20,20 83,70 22,60 83,00 24,80 82,50 27,20 81,85 30,30

10 90,90 20,40 89,45 22,70 87,70 25,10 86,20 27,60 84,45 30,80

2,5 77,75 19,80 77,35 22,20 76,75 24,50 76,35 26,90 75,70 29,80

Funcionamiento ~ © | 73.15 19,50 = 72,85 21,90 = 72,45 24,20 - - - -

solo IWB -5 | 67,60 19,10 = 67,10 21,60 66,50 23,80 - - - -

Pc: Potencia calorifica en kW
Pa: Potencia absorbida por el compresor en kW
Se puede interpolar entre los valores de la tabla, nunca extrapolar
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CIATESA EqUIpos de producciéon clllrE = @@uﬂ@
de agua fria y bombas de calor WB

Potencia caloririca (kW)

TEMPERATURA SALIDA DE AGUA CALIENTE EN °C
35°C 40 °C 45°C 50 °C 55 °C
Pc Pa Pc Pa Pc Pa Pc Pa Pc Pa

QwB Temperatura aire
IWB exterior °C BH

20 140,25 30,00 | 134,40 32,20 | 128,60 34,60 | 127,65 36,60 117,85 38,80

15 125,50 29,00 119,15 30,80 | 114,60 32,80 @ 109,90 34,80 | 106,05 37,00

Funcionamiento
QWB e IWB
450 6 97,70 27,40 95,75 29,00 90,65 30,40 87,20 32,00 85,35 33,40

10 109,90 28,30 | 105,15 30,00 @ 101,35 317,60 97,20 33,40 94,65 34,80

2,5 88,80 26,40 85,35 27,80 81,95 29,20 78,80 30,40 76,50 31,80

Funcionamiento O | 8245 2600 79,00 2700 76,10 2820 72,85 29,40 70,45 30,60

solo IwB = 70,10 24,60 67,00 25,60 64,15 26,40 61,40 27,40 58,50 28,20

20 163,40 34,40 156,95 36,80 | 143,00 39,60 @ 147,80 42,00 137,95 44,40

15 142,90 33,20 | 138,30 3520 127,05 37,60 | 129,60 40,00 124,25 42,40

Funcionamiento
QWB e IWB
510 6 114,00 31,20 113,60 33,20 94,80 34,80 103,00 36,80 100,30 38,40

10 128,05 32,40 | 122,75 34,40 | 113,00 36,40 | 114,40 3840 | 110,95 40,00

2,5 103,75 30,00 99,95 31,60 91,35 33,20 93,10 34,80 90,05 36,40

Funcionamiento O | 9650 29,60 92,70 30,80 89,70 32,00 86,25 3360 83,20 3520

solo IWB = 82,10 28,00 78,65 29,20 75,60 30,00 72,95 31,20 69,55 32,40

20 194,50 44,00 | 185,40 47,60 | 177,30 50,80 | 166,30 54,40 163,25 56,00

15 173,45 42,40 166,10 45,20 158,70 48,00 151,35 57,20 147,45 53,20

Funcionamiento
QWB e IWB
630 6 135,55 40,00 130,60 42,00 126,40 44,80 122,00 46,40 119,00 48,80

10 152,35 47,20 | 146,40 43,60 140,45 46,40 | 134,80 4880 | 131,30 57,20

2,5 | 123,60 3880 | 118,00 40,40 114,10 42,40 | 110,60 44,40 | 106,40 46,40

Funcionamiento 0 | 11480 3760 110,60 39,20 | 106,40 41,20 | 102,50 42,80 100,05 44,80

sélo IWB 5 | 97,60 3600 93,75 3720 90,25 3840 @ 86,40 40,00 84,25 41,60

20 213,60 42,60 @ 211,40 47,60 @ 208,90 52,40 | 206,40 57,60 | 202,90 63,80

15 199,70 41,80 | 197,00 46,60 | 194,170 57,40 | 190,80 56,40 | 188,00 62,6

Funcionamiento
QWB e IWB
740 6 169,10 40,40 167,40 45,20 166,00 49,60 165,00 54,40 163,70 60,60

10 181,80 40,80 | 178,90 45,40 | 175,40 50,20 | 172,40 5520 | 168,90 61,60

2,5 155,50 39,60 154,70 44,40 153,50 49,00 | 152,70 53,80 151,40 59,60

Funcionamiento 0 | 14630 39,00 | 14570 43,80 | 144,90 4880 14430 53,20 - -

s6lo IWB 5 | 13520 3820 134,20 43,20 133,00 47,60 131,70 52,00 - -

Pc: Potencia calorifica en kW
Pa: Potencia absorbida por el compresor en kW
Se puede interpolar entre los valores de la tabla, nunca extrapolar
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CIATESA Eqmpos de produccién @ﬁ[?@ . @@uﬂ@

de agua fria y bombas de calor

EsQuEMA DE DIMENSIONES (mm)

RWB / QWB /IWB - 95/ 120 /| 155

& > .
s ® ] ., . ., %b‘
B OO 1\o
® AB
= - cl @ -
H
o)
o (¢
A Desaglie D E
depdsito
| F 15mnmi f
| E, 1
| o18mm
‘ B 500mm
) o
. 500mm
! 500mm
77777777 . Espacio libre a respetar para las operaciones de
,,,,,,,, . mantenimiento y puesta en marcha del equipo
MODELOS A B C D E F G H | J
95 1.733 975 1.239 55 865 29 1.675 896 200 77
120/ 155 2.058 1.051 1.359 55 941 29 2.000 887 200 77

LEYENDA:

:> CIRCULACION DE AIRE

ACOMETIDA ELECTRICA Y CUADRO ELECTRICO

INTERRUPTOR DE PUERTA

ENTRADA DE AGUA
SALIDA DE AGUA

PEBS
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CIATESA EqUIpos de producciéon clllrE = @@uﬂ@
de agua fria y bombas de calor WB

RWB /| QWB / IWB - 195/ 225 | 255 | 315
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[ e e e e e e e | [ e e s e e H
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o [ e e e e e e e | p [ e e s s e d
o [e) o o
Desagie
ZM10 G G F depésito E D
} 500mm }
3 q |
; 500mm :
! E$> ESTE VENTILADOR !
; SOLO EXISTE EN LOS ;
‘ MODELOS 255y 315 ;
1 : :
| & < somm
' 1000mm 3
v/ . Espacio libre a respetar para las operaciones de
/S . mantenimiento y puesta en marcha del equipo
MODELOS A B C D E F G H | J
195/ 225/ 255 2.714 1.018 1.064 41,5 935 105 1.252 797,5 150 77,5
315 2.914 1.018 1.380 41,5 935 105 1.352 1104,5 150 77,5

LEYENDA:

I::> CIRCULACION DE AIRE

ACOMETIDA ELECTRICA Y CUADRO ELECTRICO

INTERRUPTOR DE PUERTA

ENTRADA DE AGUA
SALIDA DE AGUA

PROS
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CIATESA Eqmpos de produccion alre = agua

de agua fria y bombas de calor

RWB | QwB | IWB - 370

& o oo T
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CcrTrTrrrrrrrI> ﬁ E 1
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LEYENDA:

CIRCULACION DE AIRE
ACOMETIDA ELECTRICA Y CUADRO ELECTRICO

INTERRUPTOR DE PUERTA

ENTRADA DE AGUA
SALIDA DE AGUA
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450/510 3.007 2212 | 1.295 42 2,128 | 1085 | 1.395 605 250 117 1.090
630 3.007 2212 | 1.610 42 2,128 = 108,5 | 1.395 605 250 117 1.405

LEYENDA:

:> CIRCULACION DE AIRE

*& ACOMETIDA ELECTRICA Y CUADRO ELECTRICO

INTERRUPTOR DE PUERTA

[1\  ENTRADADE AGUA
[2  SALIDADE AGUA
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RWB | QwWB | IWB - 740
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1500mm
MODELOS A B C D E F G H | J K L
740 3.620 2.271 1.623 43 2.177 115 1.104 398 305 177 1.376 3.542

LEYENDA:

E> CIRCULACION DE AIRE

*& ACOMETIDA ELECTRICA Y CUADRO ELECTRICO

INTERRUPTOR DE PUERTA
[1\  ENTRADADE AGUA
[2  SALIDADE AGUA
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CAPACIDAD DE AGUA EN LA INSTALACION

SERIE RWB - IWB - QWB 95 120 | 155 195 225 255 315 370 450 510 630 @ 740

DEPOSITO DE INERCIA, CAPACIDAD (I) 100 150 150 | 225 | 225 | 225 | 375 | 375 725 | 725 | 725 | 725

VASO DE EXPANSION, CAPACIDAD (l) 12 20 20 20 20 20 24 35 48 48 48 80

CAPACIDAD MAXIMA AGUA 40°C** | 750 | 1.000 | 1.000 900 900 = 900 | 1.400 1.750 | 2.500 | 2.500  2.500 | 4.400

A *
DE LA INSTALACION () *  pGua s0oc *** | 450 | 600 = 600 = 500 = 500 500 750 850 | 1.200 1.200 1.200 2.300

*  lacapacidad de agua de la instalacién indicada en esta tabla, corresponde a la méxima que admite la instalacion en funcién del vaso de expansion
montado en el equipo. Para este apartado se ha tenido en cuenta el volumen del deposito de inercia. En caso de que la capacidad de la instalacién
sea superior, es necesario anadir un vaso de expansion suplementario en la instalacion en funcion del volumen de esta.

**  Estatemperatura corresponde a la que debe alcanzar el circuito con el equipo parado. Este caso se debe considerar en los equipos solo frio Serie RWB.

*** Esta temperatura corresponde a la maxima que puede alcanzar el circuito en funcionamiento en Bomba de Calor.

LiMITES DE FUNCIONAMIENTO
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Temperatura de salida de aguaen®C

Funcionamiento QWB

Las Bombas de Calor Aire-Agua modelos QWB no reversibles, no disponen de sistema de desescarche por inversién de ciclo. La formacién de hielo en la
baterfa exterior se produce incluso a temperaturas exteriores positivas, la eliminacién de la escarcha formada se realiza por medio de un presostato que
para el funcionamiento del compresor y mantiene en marcha el ventilador exterior, la propia temperatura del aire exterior es la que va eliminando el hielo
formado, hasta que sube la presion del circuito frigorifico y el presostato vuelve a funcionamiento normal.

La formacion de hielo varia segtin las condiciones de funcionamiento de la instalacién, y de la temperatura y humedad del aire exterior. Del mismo modo,
la duracién del tiempo de parada de compresor, es variable seguin el hielo formado y la temperatura del aire exterior.
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PERDIDAS DE CARGA Y PRESIONES DISPONIBLES
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Caudal (m’/h)
MODELO 95 | 120/155 195 225 255 315 370 450 510 630 740

Presiones grupo motobomba A B C D E F G H | J K
Pérdidas de carga en el circuito hidraulico a b d e f g i j k

EJEMPLO DE CALCULO:

Modelo IWB-120, Caudal 4.800 I/h:
Pérdida de carga en circuito hidraulico: 4,5 m.c.a.
Presién grupo motobomba: 18 m.c.a.

Presion disponible: 18-4,5=13,5m.c.a.
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FUNCIONAMIENTO AGUA GLICOLADA

COEFICIENTES DE CORRECCION REGIMEN POSITIVO REGIMEN NEGATIVO
Potencia frigorifica E1 0,98 Segun tabla de potencias
Caudal de agua fria E2 1,05 1,1
EVAPORADOR
Resistencia al paso del agua E3 1,15 1,3
Régimen medio °C 12/7 Ver grafico
Potencia calorifica E1 0,97 -
Caudal de agua caliente E2 1,05 -
CONDENSADOR
Resistencia al paso del agua E3 1,10 -
Régimen medio °C 35/40 -
Proteccion antihielo con agua glicolada: Punto de congelacion
Concentracién % 0 10 20 30 40
Etilen-glicol °C 0 -3,8 -8,3 -14,5 -23,3
Propilen-glicol °C 0 -2,7 -6,5 -11,4 -20,0

EJEMPLO DE SELECCION

AGUA GLICOLADA EN EL EVAPORADOR
Régimen positivo - Funcionamiento antihielo
DATOS

- Equipo: RWB-120

- Refrigerante: R-407¢

- Temperatura de entrada de agua fria: +12°C

- Temperatura de salida de agua fria: +7°C
AT = +5°C

- Temperatura de aire exterior: 35 °C

- Glicol: 30%

DETERMINAR

- Potencia frigorifica.

- Caudal de agua glicolada.

- Presién disponible.

SOLUCION

Segun tabla de potencias:

- Potencia frigorifica: 23,0 kW

- Coeficiente de correccion E1=0,98

- Potencia frigorifica corregida:
Pfc = 23,0 x 0,98 x 860 = 19.384 kcal/h

- Caudal de agua fra:
Q=19.384/5=3.8771/h =3,87m3/h

- Coeficiente de correcion E2 =1,05

- Caudal corregido: 3,87 x 1,05 = 4,07 mé/h

- Resistencia al paso del agua: AP = 3,4 m.c.a.

- Coeficiente de correcciéon E3 =1,15

- Resistencia al paso agua corregida:
AP=3,4x115=3,9m.ca

- Presion disponible: 19,8-3,9=15,9 m.c.a

Vers. WB - 6805R -2005-02 - E

AGUA GLICOLADA EN EL EVAPORADOR
Régimen negativo

DATOS

- Equipo: RWB -155

- Refrigerante: R-407¢

- Temperatura de entrada de agua fria: -1°C

- Temperatura de salida de agua fria: -4 °C
AT= 3°C

- Temperatura aire exterior: 32 °C

- Glicol: 30%

DETERMINAR

- Potencia frigorifica.

- Caudal de agua glicolada.

- Presién disponible.

SOLUCION

Segun la tabla de potencias:

- Potencia frigorifica: 20,05 kW

- Potencia frigorifica: 20,05 x 860 = 17.243 kcal/h

- Caudal de agua fria:
Q=17.243/3=5.7481/h = 5,75m%*/h

- Coeficiente de correcion E2=1,1

- Caudal corregido: 5,75x 1,1=6,3 m3/h

- Resistencia al paso del agua: AP = 6,5 m.c.a.

- Coeficiente de correccion E3=1,3

- Resistencia al paso del agua corregida:
AP=6,5x13=8,45m.ca.

- Presién disponible: 14,1-8,45=5,65 m.c.a
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CIRCUITO HIDRAULICO, ESQUEMA DE PRINCIPIO

Modelos 95, 120, 155, 195, 225, 255 y 315

DN I

3

2

Modelos 95, 120, 155, 195, 225, 255 y 315 con bombas gemelas

LEYENDA

RESISTENCIA BOMBADE | VALVULA DE VACIADO
B\IEEFLZgéXISBIADOR ANV ELECTRICA Q CIRCULACION [>Q INTERRUPCION CIRCUITO

INERCIA TERMICA

PRESOSTATO DEPOSITO DE VALVULA DE
TERMO-MANOMETRO 10 DirereNcAL 8 EXPANSION N ReTencion 0 srioa

CONTROLADOR PURGADOR %v VALVULA DE FILTRO DE
<:> DEPOSITO DE DE CAUDAL DE AIRE seGURDAD M yaLLA

Nota: Controlador de caudal sélo en Series IWBy RWB.
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D

Modelo 370 con bombas gemelas

. g D

Modelo 370

=

A
e

i

i @@@%

LEYENDA

RESISTENCIA BOMBADE _ VALVULA DE VACIADO
D ERCANDIADOR NV ELECTRICA Q CIRCULACION DY INTERRUPCION CIRCUITO

INERCIA TERMICA
PRESOSTATO DEPOSITO DE VALVULA DE
TERMO-MANOMETRO 10 DiFereNCIAL 8 EXPANSION N RETENCION D BRIDA

Nota: Controlador de caudal sélo en Series IWBy RWB.

CONTROLADOR D PURGADOR %v VALVULA DE FILTRO DE
<:> DEPOSITO DE DE CAUDAL DE AIRE SEGURIDAD M \aLLA
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Modelos 450, 510 y 630

Y, E : )9
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Modelos 450, 510 y 630 con bombas gemelas

LEYENDA

RESISTENCIA BOMBA DE VALVULA DE VACIADO
DTERCAMBIADOR NVVN ELECTRICA Q CIRCULACION DY INTERRUPCION CIRCUITO

INERCIA TERMICA
, PRESOSTATO DEPOSITO DE VALVULA DE
@ TERMO-MANOMETRO 10 DiFgRenciAL 8 EXPANSION N ReTencioN D BRIDA

Nota: Controlador de caudal sélo en Series IWBy RWB.

CONTROLADOR PURGADOR [~ VALVULADE FILTRO DE
<:> DEPGSITO DE DE CAUDAL DE AIRE seGURDAD M MALLA
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Modelo 740

Modelo 740 con bombas gemelas

LEYENDA

AAAA RESISTENCIA BOMBADE _ VALVULA DE. VACIADO
D ERCANBIADOR ELECTRICA CIRCULACION DY INTERRUPCION CIRCUITO

CONTROLADOR @ PURGADOR %v VALVULA DE FILTRO DE
DEPOSITO DE DE CAUDAL DE AIRE SEGURIDAD I!'I MALLA
INERCIA TERMICA
PRESOSTATO DEPOSITO DE N VALVULA DE D

@ TERMO-MANOMETRO DIFERENCIAL EXPANSION RETENCION BRIDA

Nota: Controlador de caudal sélo en Series IWBy RWB.
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NIVEL DE PRESION SONORA

El nivel de presién sonora del equipo, medido a 5 metros de distancia, en campo libre, directividad 2 y a 1,5 metros del suelo es:

RWB - QWB - IWB 95 120 155 195 225 255 315 370 450 510 630 740

dB(A) 60,6 61,1 61,4 65,3 68,5 67,3 67,5 72,2 71,5 69,2 69,4 75,3

COMPORTAMIENTO A LA CORROSION

En el circuito hidraulico y en particular, en los intercambiadores de placas, se pueden presentar problemas de corrosién debido a las caracteristicas del agua
y asuvariacion.

Se recomienda que el agua de llenado de los circuitos hidraulicos esté filtrada y tratada en caso de que sea necesario.

El circuito hidraulico de los equipos esta realizado en tubo de cobre. Las placas del intercambiador son de acero inoxidable AlSI-316, y el material empleado
para la soldadura de las placas es el cobre.

A continuacion se indica en una tabla el comportamiento a la corrosion para el cobre y el acero inoxidable AISI-316 frente al agua con distintas
composiciones:

Agua contenido Concentracion (mg/l) | AlSI 316 | Cobre
Sustancias organicas + 0
< 500 S/cm + +
Conductividad eléctrica
> 500 S/cm + -
<2 + +
NH3 2-20 + 0 * Max. 60°C
> 20 + - + Buena resistencia en condiciones normales.
0 Puede existir problemas de corrosion, en particular si inter-
< 300 + + vienen otros factores
Cloruros * :
> 300 0 + - Noaconsejable.
. . <5 0 + En instalaciones a circuito abierto, si no es posible mantener
Sulfitos, libres de cloruros - .
>5 0/- 0 las condiciones del agua dentro de los valores indicados en la
tabla anterior, es necesario instalar un intercambiador que
) . <10 + + independice el circuito del equipo del circuito de agua a tratar,
Hierro en solucién usando materiales compatibles con dichas caracteristicas, ace-
> 10 + 0 L o
ros inoxidables o titanio.
<20 + 0
Acido carbonico libre 20-50 + -
50 + -
<1 + +
Manganeso en solucion
> 1 + 0
<6 0 +
Valor de pH 6-9 o/+ +
>9 + 0
<2 + +
Oxigeno
> 2 + +
<70 + +
Sulfatos 70 - 300 + 0
> 300 - -
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RECOMENDACIONES DE MONTAJE

Implantacion

Las Bombas de Calor aire/agua y los equipos de produccion de agua fria condensados por aire series, RWB - QWB - IWB, son unidades para instalar en
el exterior.

Es necesario prever el espacio minimo alrededor del equipo, indicado en los esquemas de dimensiones, para las operaciones de mantenimiento y el
funcionamiento normal. Ningtin obstéculo debera impedir la aspiracion de aire en la bateria, ni dificultar la impulsién del ventilador (estos equipos realizan
laimpulsion de aire vertical).

Se debe estudiar con cuidado la situacion del equipo, escogiendo un emplazamiento adecuado a las exigencias del entorno (integracion en el lugar,
proyeccion de ruidos, etc.).

En especial, se evitara instalar los equipos en zonas de paso y en aquellos lugares donde puedan circular personas menores de 14
anos. Si es necesario se protegera el acceso a los equipos con un cercado o vallado adecuado.

Todas las unidades reciben la carga completa de refrigerante y son probadas en fabrica.

Conexiones eléctricas

Las indicaciones necesarias para el conexionado eléctrico se indican en el esquema eléctrico que se adjunta con el equipo.

Estas conexiones se realizan seglin las normas en vigor. El cuadro eléctrico de mando y control estd completamente cableado, solamente es necesario
realizar la acometida eléctrica general (las protecciones debe preverlas el instalador: interruptor general, diferencial, etc.). El instalador debe realizar un
mando a distancia del equipo y disponer de indicadores de funcionamiento y fallo. En las unidades reversibles prever un conmutador para la seleccién del
modo de funcionamiento (Frio o en Bomba de Calor).

El mando de la bomba de circulacién de agua esté realizado en el cuadro eléctrico del equipo. La bomba de circulacién de agua esta en funcionamiento
continuo, excepto corte por mando exterior.

Conexiones hidraulicas

El equipo incluye los elementos principales de los circuitos hidraulicos, valvula de seguridad, depésito de expansién, bomba de circulacién, depésito de
inercia, filtro hidrdulico, etc. El instalador debe prever el llenado del circuito hidraulico y conexiones flexibles entre el equipo y la tuberia del circuito, a fin
de eliminar la transmisién de vibraciones, y evitar roturas y esfuerzos en el equipo o las tuberfas, al estar montada la unidad sobre soportes o bancada
antivibratoria.

Se debe respetar obligatoriamente el sentido de circulacién de agua sefialado en el equipo.

En instalaciones a circuito abierto, si no es posible mantener las condiciones del agua dentro de los valores indicados en la tabla de
comportamiento a la corrosion, es necesario instalar un intercambiador que independice el circuito del equipo del circuito de agua
a tratar, usando materiales compatibles con dichas caracteristicas, aceros inoxidables o titanio.

Prever la proteccion del equipo y de la instalacion contra congelacion cuando la temperatura exterior sea baja y el equipo no funcione:
agua con anticongelante, vaciado de la instalacion, etc.

Seguridades

Los equipos disponen de los elementos de regulacion y seguridad necesarios; termostatos de regulacion de temperatura de agua fria y sondas, termostato
anti-hielo, presostatos de alta y de baja presién, filtro deshidratador, temporizacion anti-corto-ciclo y controlador de circulacion de agua (flow-switch),
proteccion térmica de motocompresor y motoventiladores, etc.

Asimismo a los equipos puede incorporarseles distintos opcionales para funcionamiento en condiciones especiales: regulacién de presién de condensacion
por presostato todo/nada o proporcional por variacién de tension. Esta regulacién es necesaria siempre que el equipo deba actuar en produccién de agua
fria con temperaturas exteriores inferiores a +14 °C.
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Puesta en marcha

Ala puesta en marcha de los equipos se pueden originar problemas de funcionamiento, muchos de ellos originados por las condiciones en que se realiza
la puesta en funcionamiento:

* Falta de caudal de agua. Diferencias de temperaturas muy elevadas entre entrada y salida de agua del equipo originadas por:

- Purga de aire insuficiente.

- Bomba de circulacién de agua pequefia o girando en sentido contrario.

- Otras situaciones que impidan la correcta circulacién de agua.
* Falta de carga térmica en la instalacion. Se alcanzan rapidamente los valores limites de funcionamiento originado por:

- Funcionamiento incorrecto del sistema emisor (Fan-Coil, climatizadores intercambiadores, etc.).
* Recirculacion de aire en la unidad originado por algtin obstaculo en la aspiracién o en la impulsién de este.
Para evitar este tipo de problemas, antes de la puesta en marcha del equipo es necesario verificar las conexiones eléctricas e hidraulicas, comprobar el
correcto funcionamiento de la bomba de circulaciéon de agua, el llenado y purgado del circuito hidréulico, etc.
Es necesario mantener la alimentacién eléctrica general al equipo unas horas antes de ponerlo en marcha, para que entre la resistencia del carter del
compresor.
Durante los periodos de funcionamiento del equipo no se debe cortar la alimentacion eléctrica general al mismo, el paro debe realizarse desde el mando
adistancia. La resistencia del carter debe estar siempre bajo tension (salvo paradas prolongadas del equipo).
Nota: Comprobar que el caudal de agua en el circuito es constante y suficiente (ver limite de funcionamiento evaporador). En caso de
existir variacion de caudal, (regulacion por valvulas de dos vias, cierre y apertura de circuitos), es necesario montar una valvula
diferencial de presion o montar bombas de circulacion en cada circuito.

Instalacion de equipos en paralelo

En instalaciones de potencia media o alta, o donde se necesita montar varios equipos en paralelo, se puede realizar un control de todos ellos por medio
de un termostato electrénico con 4 etapas de regulacidon como maximo.

El termostato se instalara en una unidad, a la que llamaremos unidad principal, que interconectaremos con el resto de unidades.

El termostato realizard el control de funcionamiento de cada unidad y de cada etapa de potencia de forma coordinada, en funcién de la demanda de
potencia. El termostato asegura la funcién anti-corto-ciclo y de forma automaética la conmutacion del orden de marcha-paro de cada etapa, de manera
que se igualen los tiempos de funcionamiento de cada compresor.

Recuperacion de gases calientes

La serie IWM esta constituida por equipos bomba de calor aire-agua reversibles con recuperacion de calor de los gases calientes y el grupo hidraulico
incorporado.

El equipo dispone de un intercambiador de placas donde se realiza la produccién de agua fria o caliente, una baterfa exterior que actiia como
condensadora o evaporadora, un intercambiador de gases calientes - agua donde se produce el agua caliente de recuperacién y un circuito hidraulico
formado por : bomba de circulacion de agua fria o caliente, depdsito de inercia térmica, filtro, depdsito de expansion, valvula de seguridad, etc.

El circuito hidraulico de recuperacion de gases calientes incorpora la bomba de circulacién de agua y la regulacién de temperatura.

La recuperacién de gases calientes permite producir agua a mayor temperatura que en el condensador (>50°C) con lo que se puede acumular agua
caliente sanitaria a temperaturas compatibles con las exigencias de la norma UNE 100.-030-94 sobre prevencién de la legionela en las instalaciones.
Los modos de funcionamiento son:

1. Funcionamiento produccion de agua fria condensado por aire

En este modo de funcionamiento los gases calientes que proceden del compresor pasan por el recuperador y ceden el calor al agua caliente antes de
entrar en el condensador de aire donde se realiza el proceso de condensacién del fluido frigorifico. El agua caliente obtenida es gratuita y se mejora el
rendimiento del equipo.

En el caso de no tener demanda de agua caliente de recuperacion, el equipo funciona como productor de agua fria normal, evacuando todo el calor
en el condensador de aire.
2. Funcionamiento bomba de calor aire-agua

En este modo de funcionamiento la recuperacién de calor de los gases calientes reducen la potencia obtenida en el condensador, por tanto, no se
produce una mejora del rendimiento de la instalacion, Unicamente conseguimos una produccién de agua caliente a alta temperatura.

En el caso de no tener demanda de agua caliente de recuperacion, el equipo funcionaria como una bomba de calor normal, con toda la producciéon de
agua caliente en el condensador.
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