SEPARADOR HIDRAULICO
1. Descripcion

Separador hidraulico completo con conexiones roscadas hembra, purgador
automatico con valvula de retencion y llave para drenaje de sedimentos. La
funcién de este componente es separar el circuito primario de la caldera o
enfriadora del circuito secundario.

El separador hidraulico actua como by-pass entre la impulsion y el retorno y
permite asegurar que no haya interferencias entre las bombas de varios
circuitos, mejorando la circulacién del fluido y asegurando el funcionamiento
de cada circuito segun las condiciones de disefio del proyecto.

Ademas de estas funciones, el separador hidraulico elimina el aire mediante
el purgador y las impurezas presentes en la instalacion a través de un filtro
interno situado en la entrada de la impulsion. Esta propiedad permite al agua
llegar al circuito secundario y a los correspondientes circuladores libre de
sustancias dafinas y de burbujas de aire, disminuyendo asi las posibilidades
de averias en los circuitos de distribucion.
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5. Funcionamiento del separador hidraulico

Si se considera un sistema sin separador, con 3 circuitos que absorben el agua de una misma tuberia (Fig.
2), en el supuesto de que las bombas 1 y 2 estén en funcionamiento aspirando agua del colector de
impulsién, aumentara la diferencia de presion (AP) entre el suministro y el retorno.

Por lo tanto, estando la bomba 3 parada, habrd un movimiento de agua contrario al sentido habitual en la
tuberia de la bomba 3. Esto hace que la bomba 3, en el momento de ponerse en marcha, tenga que trabajar
en condiciones anémalas a muy bajo caudal o se rompa, ya que debe superar la caida de presion generada
por las otras dos.

CIRCUITO SECONDARIO

CIRCUITO PRIMARIO

Figura 1. Instalacién sin desequilibrios, con separador Figura 2. Instalacién sin separador hidraulico. Con las bombas 1y 2 funcionando

hidraulico. y la 3 parada, se aprecia el sentido contrario al normal del fluido (en amarillo)
provocado por el desequilibrio.

Con el uso de un separador hidraulico bien dimensionado, este problema queda resuelto. Instalado entre la
central térmica y los colectores de distribucion, mantiene el salto de presion entre ida y retorno
practicamente nulo (Ap = 0), evitando asi que se produzcan circulaciones en sentido opuesto a las de
disefio.

En el caso de tener mas caudal en el circuito primario que en el secundario, como es el caso de los sistemas
de baja temperatura, una parte del agua pasa directamente por el by-pass hacia el retorno, yendo a parar de
nuevo al primario (Fig. 3); en este caso, la temperatura de retorno de la caldera se eleva y puede ayudar a
prevenir la condensacion de humos. En el caso de requerir mas caudal en el circuito secundario que el
disponible en el primario, se recircula el retorno del secundario de nuevo (Fig. 4); entonces, el agua que
circula por el secundario lo hara a una temperatura inferior a la del primario, por lo que sera necesario tener
esto en cuenta en la fase de disefio del proyecto.

Fig.4

Fig.3




6. Caracteristicas constructivas

En el interior del cuerpo se ha instalado una rejilla, disefhada para ayudar a eliminar los lodos y el aire
contenidos en el sistema.

Fig.5 Fig.6

En la (Fig. 5) se muestra una seccién del separador hidraulico donde se puede ver la rejilla interna. Esta representado también el flujo del agua en condiciones
normales de conexion, es decir, con la impulsion en la parte alta (alta temperatura) y el retorno en la parte baja (baja temperatura).

La rejilla, atravesada por el flujo del agua, provoca una desaceleracion de las burbujas de aire, que
ascienden y son expulsadas por el purgador de forma automatica. Las impurezas se precipitan hacia el
fondo, donde pueden ser evacuadas a través de la valvula de vaciado.

La eliminacion de sedimentos se realiza
a través de una valvula en la parte
inferior (Fig. 7).

En la parte superior hay un purgador
automatico de aire (Fig. 8).

El purgador esta montado sobre una
valvula de retencién para facilitar la
operacion de mantenimiento/sustitucion.
En la parte frontal, el cuerpo dispone de
una conexion de 1/2" que permite la
colocacion de un termdmetro (Fig. 9).

El separador se instala verticalmente,
para permitir el funcionamiento correcto
del purgador.

Para facilitar la conexion, se suministra
con roscas hembra en los laterales,
dotadas de junta plana.




7. Instalacién del soporte

El soporte de acero permite mantener el cuerpo durante el
montaje, desmontaje o mientras se realizan las labores de
mantenimiento, facilitando el trabajo al instalador.

Para la instalacién, proceder como se muestra en las siguientes
figuras:

Fig. 10-11: Colocar el soporte en la pared segun se muestra y fijar
con tornillos.

Fig. 12-13: Poner el separador hidraulico sobre el soporte a través
de los ataques de impulsion.

8. Accesorios

8.1. Soporte pared 8.2. Funda aislante
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